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1 Produkt i producent
1.1 Produkt
W niniejszej instrukcji obstugi opisano ponizsze produkty:
ZEMMLER® MULTI SCREEN®MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
Wszystkie wymienione danych techniczne i instrukcje odnoszg sie do wersji serii
ZEMMLER® MULTI SCREEN® MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 z dnia: kwiecien 2024
(04.24)
1.2 Producent/Kontakt
Nazwa adres: Zemmler Siebanlagen GmbH
NobelstraBBe 11
03238 Massen/Niederlausitz
Kontakt: +49 3531 7906 0
E-mail do kontaktu: info@zemmler.de
Strona internetowa: www.zemmler.de
Serwis: +49 3531 7906 66
E-mail do serwisu: service@zemmler.de
Wskazowki dotyczgce partnera do kontaktu odpowiedzialnego w regionie mozna
uzyskac telefonicznie.

o Wskazéwka!

l W korespondencji z pracownikami ZEMMLER® nalezy zawsze mie¢ przygotowane
dane maszyny takie jak numer seryjny i rok produkcji z tabliczki znamionowej oraz
roboczogodziny z wyswietlacza.

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 97166

Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



-
ZEMMLER"

Produkt i producent

N
1.3 Przeglad stron maszyny
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llustracja 1: Strony maszyny

1: Z przodu (przod)
3: Z lewej

1.4 Przeglad catej maszyny

3

2: Z tytu (tyt)
4: Z prawej

llustracja 2: Przeglad podzespotow

1: Frakcja drobna

3: Lej i podajnik tasmowy
5: Beben podwdjny

7: Tylna jednostka obstugi

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
Oryginalna instrukcja obstugi

2: Silnik i gtdwna jednostka obstugi
4: szczotka do czyszczenia

6: Frakcja srednia

8: Frakcja zgrubna

10z 166
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Produkt i producent

Wyposazenie podstawowe

Maszyna podstawowa z nastepujgcymi elementami:

Podwozie naczepy osi centralnej z 2 osiami i ogumieniem
Ukfad hamulcowy z ABS

Oswietlenie pojazdu mechanicznego

Ucho dyszla 50 mm

Ptozy hamulcowe (2x)

Hak do drzwi leja

Lej z podajnikiem tasmowym (BAG)

Podwdjny beben z sitem drutowym na zewnatrz (mozliwos¢ dostarczenia z réznymi

wielkosciami oczek)

Podpory mechaniczne z przodu i z tytu

Btotnik z ostong przeciwrozbryzgowa

Demontowane zabezpieczenie przeciwwjazdowe z tytu
Demontowana ostona boczna

Centralna jednostka obstugi z nowoczesnym wyswietlaczem dotykowym
Dodatkowa jednostka obstugi z przyciskiem foliowym
Silnik wysokoprezny z pompg hydrauliczng (DH)
Zbiornik paliwa 200 |

Zbiornik AdBlue 19 |

Szczotka do czyszczenia z napedem hydraulicznym
Tasma sciggajgca bebna (TAB)

Tasma wylotowa tylna frakcji zgrubnej (GF, 3. frakcja):
hydraulicznie sktadana, z tytu

Szerokos¢ 800 mm

Tasma wylotowa boczna frakcja srednia (MF, 2. frakcja):
hydraulicznie sktadana, z prawej

Szeroko$¢ 650 mm

Tasma wylotowa boczna frakcja drobna (FF, 1. frakcja):
hydraulicznie sktadana, z lewej

Szerokos¢ 650 mm

Zakres dostawy

ZEMMLER® MULTI SCREEN® MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 jest standardowo
dostarczany z ponizszymi akcesoriami:

instrukcja obstugi z deklaracjg zgodnosci UE (1x)
tabliczka znamionowa z oznaczeniem CE

klucz trojkatny do otwierania drzwi leja (1x)

klucz do zbiornika (2x)

klucz MS2 do elementu nastawczego zmiany sita (2x)
ktédka (3x)

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700

Oryginalna instrukcja obstugi
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1.7 Warianty/opcje

Naped
" w?/gokoprQZny-elektryczny z agregatem hydraulicznym (DE)
=  wysokoprezny-hydrauliczny (DH)
= elektryczno-hydrauliczny (EH)
= elektryczny (E)
= wentylator nawrotny do silnika wysokopreznego
=  wentylator nawrotny chtodnicy oleju hydraulicznego ze sterowaniem odwracalnym

Mechanizm jezdny
» Podwozie naczepy osi centralnej 25 km/h z 2 osiami

=  Ploza
» Podwozie ggsienicowe z pilotem kablowym (R, ggsienica)
Beben

= N6z rozrywajagcy w 1. odcinku bebna
*» Podziatka kosza wewnetrznego przykrecana
» Podziatka kosza wewnetrznego spawana
= Beben pojedynczy
= Beben bez stacji napinajgcej
=  Dach chronigcy przed warunkami atmosferycznymi beben/szczotke (zdejmowany)
= Sito drutowe wewnetrzne do bebna podwdjnego
Tasmy
= Pas profilowy do podajnika tasmowego (BAG)
= Magnes bebna staty
=  Przezbrojenie na 2 frakcje
(skrocony beben wewnetrzny, brak 3. frakcji)
*»  Przezbrojenie na 2 frakcje
(skrécony beben wewnetrzny, brak 2. frakcji + rozszerzenie 3. frakcji)
=  Wydtuzona 3. frakcja
=  Wydtuzona 2. frakcja
Lej
» Siatka na kamienie, montowana hydraulicznie ze zsuwnig na leju
» Blachy eksploatacyjne w leju (przykrecane)

Inne
» Reflektor roboczy

»  Przedtuzenie koncowki naktadane;j
» Pilot standardowy

= Pilot Maxi

=  Przesytanie zdalne danych

=  Podpory hydrauliczne

» TopSpin Pre-Cleaner

=  Sprezarka

=  Przylgcze dodatkowe hydrauliczne
= Centralna instalacja smarujgca SKF
» Ucho dyszla VBG

= Gasnica

= Lakierowanie specjalne

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 12z 166
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2 Informacje o instrukcji obstugi

21 Stosowanie instrukcji obstugi

®  WSKAZOWKA!
l Wymogiem prac z ZEMMLER® MULTI SCREEN®
MS 4200/ MS 5200/ MS6700 jest zrozumienie funkcji przesiewarki bebnowej.

Podczas uzytkowania przesiewarki bebnowej oraz prac kontrolnych i utrzymaniowych
szczegolne znaczenie ma znajomosc¢ aspektow bezpieczenstwa do przestrzegania.
Dlatego przed rozpoczeciem wszelkich prac personel musi uwaznie przeczytaé ze
zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi. Ponadto nalezy przestrzegac
obowigzujgcych w miejscu uzytkowania maszyny lokalnych przepiséw o zapobieganiu
wypadkom oraz ogolnych przepisow bezpieczenstwa. Rysunki w niniejszej instrukciji
obstugi stuzg do zasadniczego zrozumienia i mogg sie rézni¢ od rzeczywistej wersji
maszyny. Nie mozna na tej podstawie wnosi¢ roszczen.

2.2 Cel instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi jest istotnym elementem maszyny, niezbednym do
skutecznej i bezpiecznej pracy. Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazdwki
bezpiecznego, prawidtowego i wydajnego uzytkowania przesiewarki bebnowej. Jej
przestrzeganie pomaga unikngé¢ niebezpieczenstw, ograniczy¢ koszty napraw i czasy
przestoju, a takze zwigkszy¢ niezawodnosc i okres eksploatacji urzadzenia. Niniejsza
instrukcja obstugi stanowi rowniez pomoc dla uzytkownika przesiewarki w stosowaniu
srodkéw organizacyjnych w swoim zakfadzie, bedgcych wymogiem bezpiecznej
eksploatacji maszyny oraz podstawg efektywnej produkcji wysokiej jakosci. Niniejsza
instrukcja obstugi zawiera informacje o bezpiecznym i ekonomicznym wykorzystaniu
maszyny bez usterek.

2.3 Dostepnos¢

Instrukcja obstugi musi by¢ dostepna u uzytkownika maszyny i zosta¢ przeczytana
przez kazdg osobe, ktodrej zlecono prace z/przy maszynie, takie jak:

obstuga, usuwanie usterek w trakcie pracy, utylizacja materiatdéw eksploatacyjnych i
pomocniczych, utrzymanie (konserwacja, serwisowanie, naprawy), zapewnienie jakosci
i/lub transport. Uzytkownik udostepnia niniejszg instrukcje obstugi lub jej fragmenty
osobom, ktore wykonujg zadania z maszyng lub w zwigzku z nig. Uzytkownik
przechowuje niniejszg instrukcje obstugi lub jej wtasciwe czesci pod rekg bezposrednio
w poblizu maszyny. Przekazujgc maszyne innej osobie uzytkownik przekazuije jej
réwniez niniejszg instrukcje obstugi.

24 Grupa docelowa

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy do wyszukiwania informacji przez personel obstugi,
uzytkownika i ewentualnie personel specjalistyczny, ktéry pracuje przy przesiewarce
bebnowej w zakresie utrzymania, usuwania usterek i zapewnienia jako$ci. Niniejsza
instrukcja obstugi powinna utatwi¢ operatorowi maszyny bezpieczng i fachowg prace
przy maszynie.

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 13z 166
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Informacje o instrukcji obstugi

Elementy instrukcji obstugi

Instrukcja obstugi przesiewarki bebnowej sktada sie z ponizszych czesci:

1. instrukcja obstugi (zwana dalej w skrécie ,BA”) informuje o funkcji, montazu,
uruchomieniu, transporcie, obstudze, konserwac;ji, utrzymaniu i wytgczeniu
maszyny z eksploatagji.

Instrukcja obstugi nie jest podrecznikiem lecz pomoca.

Kopia deklaracji zgodnosci UE maszyny.
Dokumentacja dziatu obstugi klienta.
Dokumentacja pojazdu.

o &~ b

W sktad planéw wchodzg wykazy czesci zamiennych, schemat hydrauliczny i
schemat potgczen elektrycznych. Taka dokumentacja stanowi pomoc dla
personelu specjalistycznego uzytkownika przy zamawianiu czesci zamiennych i
usuwaniu usterek.

6. Dokumentacje dostawcy (dokumenty dodatkowe) znajduja sie w zatgczniku.

Dodatkowe dokumenty

Maszyna skfada sie z wielu pojedynczych komponentéw i elementéw réznych
producentow. Do czesci i/lub podzespotéw dostawcow dostepne sg instrukcje obstugi i
montazu oraz deklaracje zgodnosci lub wigczenia producentow.

Poszczegdlne komponenty i elementy sg dostosowane zgodnie z danymi technicznymi
poszczegdlnych producentéw do oczekiwanych obcigzen przy zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem. Informacje oraz wskazowki zawarte w instrukcjach montazu,
instalaciji, eksploatacji i konserwacji producentéw pojedynczych komponentow zostaty
uwzglednione podczas konstruowania i montazu maszyny. Dokumenty dostawcow
wymagajg ponadto uwzgledniania podczas eksploataciji maszyny i dlatego sg
elementem niniejszej instrukcji obstugi. Zawarte w niej dane i wskazowki muszg by¢
przestrzegane przez uzytkownika. Prace wymienione w instrukcji konserwacji i
naprawy w dokumentacjach dostawcoéw muszg by¢é wykonywane.

Konwencje prezentaciji

Znak
W niniejszej instrukcji obstugi zastosowano ponizsze znaki:

= wyliczenia, wezwania do dziatania

7. czynnosci
1 numer pozycji

Na ilustracjach strzafki i okregi zwracajg uwage na okreslone kwestie.

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 14z 166
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Informacje o instrukcji obstugi
Wskazéwki ostrzegawcze i bezpieczenstwa
Ogolne wskazéwki ostrzegawcze i bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji obstugi majg
ponizszg strukture:

SLOWO SYGNALOWE!
Przyczyna zrédlowa niebezpieczenstwa!
Skutki w przypadku lekcewazenia niebezpieczenstwa.
= [Instrukcja postepowania w celu unikniecia niebezpieczenstwa.

Wskazowki ostrzegawcze i bezpieczenstwa, ktore opisujg niebezpieczehstwo
wystepujace bezposrednio przy czynnosci lub przyczyne szkdd rzeczowych, majg
ponizszg strukture:

Stowa sygnatowe
Symbole w potgczeniu ze stowami sygnatowymi majg nastepujgce znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ten symbol oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére powoduje smier¢
lub powazne obrazenia ciala, jezeli nie uda sie go unikna¢.

Ten symbol oznacza mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktéra moze powodowaé
$mieré¢ lub powazne obrazenia ciata, jezeli nie uda sie jej uniknaé.

Ten symbol oznacza mozliwg niebezpieczng sytuacje, ktora moze powodowaé
lekkie obrazenia ciata, jezeli nie uda sie jej uniknaé.

Ten symbol oznacza wszystkie wskazowki informujacej o przepisach,
wytycznych lub procesach roboczych, ktérych nalezy przestrzegaé.
Nieprzestrzeganie moze skutkowaé¢ uszkodzeniem lub zniszczeniem przesiewarki
dwubebnowej i/lub innych czesci urzadzenia, nieprawidtowa produkcja, a takze
zagrozeniami dla srodowiska.

Porady stosowania oraz inne szczegdlnie przydatne informacje z niniejszej instrukcji
obstugi sg réwniez wyrdznione.

Ostrzezenie przed polem magnetycznym

DIN EN ISO 7010-W006

Uwazaé, aby nie narazi¢ sie na dziatanie silnego pola magnetycznego.
Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym

DIN EN ISO 7010-W012

Uwazac, aby nie zetkng¢ sie z napieciem elektrycznym.

Ostrzezenie przed goraca powierzchniag

DIN EN ISO 7010-W017

Uwazac, aby nie zetkng¢ sie z gorgcymi powierzchniami.

Ostrzezenie przed rolkami przeciwbieznymi

DIN EN ISO 7010-W025

Zachowac ostroznos¢ w poblizu rolek przeciwbieznych

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zgniecenia

DIN EN ISO 7010-W019

Uwazaé, aby nie dostac sie miedzy czesci urzadzenia, ktore poruszajg sie do siebie
Ostrzezenie przed obrazeniami dtoni

DIN EN ISO 7010-W024

Uwazac, aby unikng¢ obrazen dtoni z powodu zamykajgcych sie mechanicznych czesci
maszyny/urzadzenia.

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 15z 166
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2.8 Rekojmia i gwarancja

Dokumentacja urzadzenia wraz ze wszystkimi czesciami jest chroniona prawem
autorskim. Kazde wykorzystanie poza waskimi granicami ustawy o prawie autorskim
bez zezwolenia firmy Zemmler Siebanlagen GmbH jest niedozwolone i podlega karze.
Dotyczy to w szczegdélnosci powielania i przetwarzania. Przekazywanie tej instrukcji
obstugi osobom trzecim jest zabronione i zobowigzuje do zaptaty odszkodowania.
Wszystkie informacje i wskazowki obstugi oraz utrzymania urzgdzenia sg podawane z
uwzglednieniem naszych dotychczasowych doswiadczen i umiejetnosci wedtug
najlepszej wiedzy. Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych w ramach rozwoju
urzgdzenia opisanego w niniejszej instrukcji obstugi. Wolno stosowac tylko
zatwierdzone przez nas czesci zamienne i wskazane w katalogu czesci zamiennych.
Za wszystkie btedy lub niedociggniecia firma Zemmler Siebanlagen GmbH ponosi
odpowiedzialnos¢ z wylgczeniem innych roszczen, w ramach zobowigzan
gwarancyjnych ustalonych w ramach umowy gtéwnej. Roszczenia odszkodowawcze
wystepuje w zakresie zobowigzan odszkodowawczych uzgodnionych w umowie
gtéwnej. Ttumaczenia wykonywane sg zgodnie z najlepszg wiedzg. Firma Zemmler
Siebanlagen GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w ttumaczeniu. Miarodajna
jest dostarczona drukowana niemiecka wersja dokumentaciji. Prezentacje tekstowe i
graficzne nie koniecznie odpowiadajg zakresowi dostawy lub ew. zamowieniu czesci
zamiennych. Rysunki, grafiki i fotomontaze nie odpowiadajg skali 1:1. Rzeczywisty
zakres dostawy moze sie rézni¢ w przypadku wersji specjalnych, skorzystania z
dodatkowych opcji zamowienia lub z powodu najnowszych zmian technicznych od
opisanych tutaj wyjasnien i ilustracji. Wazne sg zobowigzania uzgodnione umownie.

Gwarancja

Poza ustawowg odpowiedzialnoscig za wady rzeczowe sprzedawcy Zemmler
Siebanlagen jako producent gwarantuje zgodnie z ponizszymi wymaganiami
niezawodng trwato$¢ prawidtowo uzywanych produktéw ZEMMLER® Siebanlagen.
Gwarancja obejmuje funkcje produktéw ZEMMLER® Siebanlagen i uwzglednia
wszystkie wady, co do ktérych mozna wykazaé, ze wynikajg z btedéw produkcyjnych
lub materiatowych.

Za szkody nastepcze firma Zemmler Siebanlagen GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci!

W przypadku strat materialnych lub obrazen ciata spowodowanych niewtasciwg
obstugg lub ignorowaniem wskazéwek bezpieczenstwa firma Zemmler Siebanlagen
GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci. W takich przypadkach wygasajg wszelkie
roszczenia gwarancyjne.

Deklaracja zgodnosci

Maszyna pod wzgledem konstrukcji i wykonania konstrukcyjnego odpowiada
podstawowym wymogom BHP w ramach dyrektywy maszynowej WE, wraz ze
zmianami obowigzujgcymi w momencie deklaracji. Deklaracja zgodnosci UE jest
czeScig zatgcznika instrukcji obstugi.
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2.9

Informacje o instrukcji obstugi
Warunki gwarancji
Nasza gwarancja polega wytgcznie na tym, ze w okresie gwarancji wedtug naszego
wyboru wykonywana jest bezptatna dla pierwszego uzytkownika konhcowego naprawa
produktu i/lub bezptatna dostawa zastepcza. Posiadacz gwarancji nie otrzymuje zwrotu
powstatych kosztow, wydatkow, kosztow przesytek itp. Roszczenie gwarancyjne
obowigzuje tylko po przedtozeniu uszkodzonego elementu. Wymiane uszkodzonego
elementu wykonuje wylgcznie firma ZEMMLER® Siebanlagen GmbH lub jedno z
wyznaczonych przez nas autoryzowanych przedsiebiorstw serwisowych. Roszczenie
gwarancyjne wygasa od razu po wykonaniu napraw przez nieuprawnione
przedsiebiorstwa serwisowe i/lub zastosowanie nieoryginalnych czesci zamiennych.
Roszczenie gwarancyjne obowigzuje tylko wtedy, gdy prawidtowo przestrzegane sg
zawarte w instrukcji obstugi instrukcje konserwacji i serwisowania.

Okres gwarancji

Wazne sg zobowigzania uzgodnione umownie.

Podstawa z naszych uméw: Termin gwarancji wynosi 12 miesiecy od dostarczenia
maszyny lub wczesniejszego osiggniecia 1000 roboczogodzin. Wazng podstawg
rejestrowania godzin maszyny jest licznik godzin silnika wysokopreznego, ewentualnie
w przypadku maszyn elektrycznych licznik godzin uktadu sterowania. Uszkodzenia z
powodu nieprawidtowej obstugi i konserwacji oraz naturalne zuzycie wynikajgce z
ekonomicznego zuzywania, a takze wszystkie czesci stykajgce sie materiatem nie sg
objete gwarancjg. Ponadto gwarancja nie obejmuje wszelkich szkéd nastepczych.
Terminy gwarancji mogg by¢ niezgodne z umowa.

Wykluczenie gwarancji
Wszystkie wymienne czesci zamienne, np. sruby, trzpienie potgczeniowe itd., nie sg
objete niniejszg gwarancjg. Ponadto nie ponosi sie odpowiedzialnosci na szkody
powstate w nastepujgcych sytuacjach:

= nieprzestrzeganie instrukcji obstugi

= praca personelu nieprzeszkolonego i niepoinstruowanego

= samodzielne przerdbki

= zmiany techniczne

= zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem, nieodpowiednie i nieprawidtowe
= stosowanie niedozwolonych czesci zamiennych/eksploatacyjnych

= czesci eksploatacyjne (pasy, gumy krawedziowe, zgarniacze, wykfadziny sita,
elementy szczotek)
czesci eksploatacyjne to wszystkie elementy, jakie w przypadku uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem stykajg sie posrednio z przetwarzanym lub
obrabianym materiatem.

= nieprawidiowe i niedbate postepowanie
= nieprzestrzeganie instrukcji konserwaciji i obstugi, zmiany,

naprawy witasne i przeglady, oddziatywania chemiczne, fizyczne, a takze
wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania na powierzchnie materiatu, np.
uszkodzenie ostrymi przedmiotami.

Prawa autorskie

Ten dokument jest chroniony prawem autorskim. Nieuprawnione przekazywanie
instrukcji osobom trzecim, powielanie wszelkiego rodzaju i w jakiejkolwiek formie,
réowniez we fragmentach oraz wykorzystywanie i/lub przekazywanie tresci nie jest
dozwolone bez pisemnego zezwolenia wydawcy. Nieprzestrzeganie tych zasad
skutkuje koniecznoscig wyptaty odszkodowania. Inne roszczenia pozostajg
zastrzezone.
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3 Bezpieczenstwo

3.1 Informacje ogdline o bezpieczenstwie

Rozdziat Bezpieczenstwo zawiera ogdélne informacje o aspektach bezpieczenstwa,
jakich nalezy przestrzegac przy eksploatacji przesiewarki bebnowej. Ogélna wskazowki
bezpieczenhstwa odnoszg sie do stanu bezpieczenstwa technicznego przesiewarki
bebnowej, wymagan obstugi i utrzymania oraz uzywania materiatow eksploatacyjnych i
pomocniczych. Poza tymi ogdélinymi wskazéwkami w poszczegdlnych rozdziatach
instrukcji obstugi do opiséw procesow lub instrukcji postepowania dodano w razie
potrzeby konkretne wskazdwki bezpieczenstwa. Dopiero przestrzeganie wszystkich
wskazéwek bezpieczenstwa (ogdlnych i konkretnych) umozliwia optymalng ochrone
personelu, a takze srodowiska przed zagrozeniami i bezpieczng eksploatacje
przesiewarki bebnowej bez usterek. ZEMMLER® Siebanlagen zaleca uzytkownikowi,
na podstawie podanych wskazéwek, opracowanie dla proceséw roboczych w swoim
zaktadzie koncepcji bezpieczenstwa lub dostosowania w razie potrzeby istniejgce;j
koncepcji. Wymagane zalecenia lub wskazowki wdrozenia tej koncepcji powinny
zostac okreslone dla poszczegdlnych obszarow roboczych w postaci pisemnych
instrukcji eksploatacji. Przesiewarka bebnowa zostata zbudowana zgodnie z obecnie
obowigzujgcymi zasadami techniki i jest bezpieczna w eksploatacji. Konstruujemy i
produkujemy nasze maszyny zgodnie z dyrektywg maszynowg 2006/42/WE. Maszyna
moze jednak powodowac niebezpieczenstwa, jesli bedzie stosowana przez
niewykwalifikowane osoby, niewtasciwie lub niezgodnie z przeznaczeniem. Dlatego
kazda osoba, ktérej zlecono obstuge lub utrzymanie maszyny, musi przeczytac ze
zrozumieniem catg instrukcje obstugi przed wykonaniem odpowiednich prac. Dotyczy
to rowniez sytuacji, gdy dana osoba pracowata juz z takg lub podobng maszyng badz
zostata przeszkolona przez ZEMMLER® Siebanlagen. Uzytkownikowi zaleca sie
uzyskanie od personelu pisemnego potwierdzenia zapoznania sie z trescig instrukcji
obstugi. Znajomosc¢ tresci instrukcji obstugi stanowi warunek ochrony oséb przed
niebezpieczenstwami oraz unikania btedow. Instrukcja obstugi musi by¢ w kazdej chwili
dostepna dla personelu obstugi i utrzymania! Ostatecznie odpowiedzialnos¢ za
eksploatacje be wypadkdéw ponosi uzytkownik lub upowazniony przez niego personel,
ktéry musi korzysta¢ z maszyny zgodnie ze swoimi zadaniami. Informacje o
bezpieczehstwie pracy odnoszg sie do obowigzujgcych obecnie rozporzgdzen
Wspdlnoty Europejskiej. W innych krajach nalezy przestrzega¢ odpowiednich ustaw lub
rozporzgdzen krajowych, a takze stosowac¢ sie do nich. We Wspdlnocie Europejskiej
oraz w innych krajach uzytkownik musi ustali¢ aktualny stan wszystkich przepisow.
Oprocz wskazowek bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji eksploatacji nalezy
przestrzegaé réwniez obowigzujgcych ogdlnie przepiséw BHP, a takze stosowac sie do
nich. Do wszystkich informacji w instrukcji obstugi nalezy stosowac sie bez ograniczen!
Maszyna pod wzgledem konstrukcji i budowy odpowiada obowigzujgcym obecnie
zasadom techniki. Aby unikng¢ zagrozen i zapewni¢ optymalng wydajnos¢, maszyny
nie wolno modyfikowaé ani przebudowywag, jesli nie zostato to jednoznacznie
zatwierdzone przez firme ZEMMLER® Siebanlagen. Dotyczy to rowniez zmian
programéw w programowalnych uktadach sterowania. Samowolne przerébki lub
modyfikacje, w szczegdlnosci wptywajgce na bezpieczehstwo personelu, sSrodowiska
lub urzgdzenia, zasadniczo nie sg dozwolone. Podane w instrukcji obstugi wartosci
nastawcze lub zakresy wartosci nie moga by¢ przekraczane. Stosowane czesci
zamienne i eksploatacyjne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym okreslonym
przez ZEMMLER® Siebanlagen. Jest to zapewnione w przypadku oryginalnych czesci
zamiennych. Uzytkownik jest zobowigzany do uzytkowania maszyny tylko w
nienagannym stanie bezpiecznym do eksploatacji. W szczegdlnosci dobrze dostepne
muszg by¢ wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa i blokady, a ponadto nalezy je
regularnie sprawdzac pod katem prawidtowosci dziatania.
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3.2 Bezpieczenstwo pracy

Przestrzeganie wskazowek bezpieczehstwa pracy moze zapobiec zagrozeniu dla ludzi,
srodowiska i/lub przesiewarki bebnowej. Ignorowanie tych wskazéwek moze
ewentualnie powodowac nastepujgce skutki:
= zagrozenie dla oséb z powodu oddziatywah mechanicznych, elektrycznych lub
chemicznych;

= zagrozenie dla srodowiska;

= Awaria przesiewarki bebnowej i/lub innych czesci maszyny.
Ignorowanie zasad bezpieczenstwa moze powodowaé utrate wszelkich roszczen
odszkodowawczych!

3.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Bezpieczenhstwo eksploatacyjne przesiewarki bebnowej jest zapewnione tylko przy
zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem odpowiednio do informacji w instrukgciji
obstugi. Przesiewarka bebnowa jest systemem skonstruowanym specjalnie do
oddzielania (przesiewania) materiatow sypkich w trzech frakcjach. Nalezy przy tym
uwzgledni¢ maksymalng i minimalng wielo$¢ ziarna oraz maksymalng wilgo¢ materiatu
sypkiego. Kazde inne zastosowanie lub uzycie wykraczajgce poza okreslone w
niniejszej instrukcji nie jest dozwolone! Za wynikajgce z tego uszkodzenia
odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie uzytkownik. Dotyczy to rowniez samodzielnych
modyfikacji maszyny. W ramach uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem miesci sie
przestrzeganie warunkéw uruchomienia, eksploatacji i utrzymania wyznaczonych przez
ZEMMLER® Siebanlagen, a takze stosowanie zatwierdzonych przez ZEMMLER®
Siebanlagen materiatéw sypkich oraz wymienionych materiatéw eksploatacyjnych i
pomocniczych. Ponadto wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Nieprawidtowe lub uszkodzone czesci zamienne mogg powodowac uszkodzenia
maszyny. Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy przestrzeganie
okreslonych przez producenta przepisow obstugi, konserwacji i czyszczenia
okreslonych przez producenta. Nieuprawnione uzytkowanie i niewtasciwe stosowanie
skutkuje wytgczeniem odpowiedzialnosci. Przesiewarka zostata zaprojektowana do
przesiewania najrézniejszych materiatow, jak np. gruz budowlany, kompost, ziemia,
kamienie i piasek o uziarnieniu do 2 mm. Maksymalna wielkos¢ ziarna, jakg mozna
przetwarzac¢ bez opcjonalnie dostepnej siatki na kamienie, wynosi < 250 mm.

@ Aby zapewni¢ optymalne wykorzystanie maszyny, nasi specjalisci sg dostepni w
l razie pytan na temat odpowiedniego materiatu sypkiego i odpowiednich sit.

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem
Kazde zastosowanie maszyny niezgodne z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuaciji.
= Maszyne nalezy stosowac tylko zgodnie z przeznaczeniem na podstawie danych z
niniejszego dokumentu, w szczegdlnosci z uwzglednieniem granic zastosowania
podanych w danych technicznych.

= Kazde uzycie maszyny inne lub wykraczajgce poza to jest zabronione.

= Przerdbki, przezbrojenie lub zmiany konstrukcji bgdz poszczegdlnych czesci
wyposazenia z celem modyfikacji zakresu zastosowania lub przydatnosci maszyny
sg zabronione.

= Wyklucza sie mozliwos¢ wnoszenia roszczeh wszelkiego rodzaju wynikajgcych ze
szkod z powodu zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem.

= Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem maszyny nalezy tez przestrzeganie
zasad eksploatacji, konserwaciji i utrzymania okreslonych przez producenta.
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= Za wszystkie szkody wynikajgce z uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem
odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie uzytkownik.

34 Przewidywane nieprawidlowe uzytkowanie

Nieprawidtowe uzycie maszyny moze powodowac niebezpieczne sytuacje dla ludzi
i powazne szkody materialne. Nie dopuszczac do nieprawidtowego uzytkowania
maszyny.
W szczegolnosci nie stosowaé maszyny do przesiewania ponizszych materiatow:

= materiaty wybuchowe i stwarzajgce zagrozenie pozarowe

= zywnos¢ / pasza

= zbiorniki pod cisnieniem

= bez opcjonalnie dostepnej siatki na kamienie nie wolno przetwarza¢ ziarna o
wielkosci ponad 250 mm.

Nigdy nie uzywaé maszyny w ponizszy sposob:

= wchodzenie podczas eksploatacii

= stosowanie do holowania

= uzywanie do przewozenia lub transportowania ludzi

= uzytkowanie bez ostony ochronnej lub urzgdzenia ochronnego

= zlecanie obstugi personelowi niepoinstruowanemu lub nieuprawnionemu

= praca przy czesciach przewodzgcych cisnienie, mimo ze nie zostaty one
rozprezone

= napetnianie nieokreslonym materiatem

» nieprzestrzeganie specyfikacji technicznych pojedynczych komponentéw

= samowolne modyfikacje

= uzytkowanie w atmosferze wybuchowej

= uzytkowanie w zamknietych pomieszczeniach, ktorych nie mozna dostatecznie
przewietrzy¢

3.5 Zakres odpowiedzialnosci

3.5.1 Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Uzytkownik to kazda osoba fizyczna lub prawna, uzytkujgca maszyne lub
przekazujgca do uzycia osobom trzecim i odpowiedzialna podczas uzytkowania za
bezpieczehstwo uzytkownika, personelu lub osdéb trzecich. Jesli maszyna jest uzywana
komercyjnie, to uzytkownik maszyny podlega ustawowemu obowigzkowi
bezpieczenstwa pracy. Oprécz wskazéwek ostrzegawczych i bezpieczenstwa w tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé przepisdéw bezpieczenstwa i zapobiegania
wypadkom obowigzujgcych w tym obszarze zastosowania maszyny.

Uzytkownik musi w szczegolnosci przestrzegaé¢ ponizszych instrukcji:
= [Informowac o obowigzujgcych przepisach BHP.

= Na podstawie oceny zagrozen ustala¢ mozliwe dodatkowe niebezpieczehstwa,
ktére powstajg w miejscu zastosowania maszyny ze wzgledu na szczegodlne
warunki zastosowania.

= Sprawdzaé w trakcie catego okresu uzytkowania maszyny regularnie, czy
opracowane przez niego instrukcje robocze sg zgodne z aktualng wersjg
przepisow.
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W razie koniecznosci dostosowanie nowych przepisoéw, standardéw i warunkow
zastosowania w instrukcjach roboczych.
Wdrazanie w instrukcjach roboczych niezbednych wymagan postepowania dla
eksploatacji maszyny w miejscu zastosowania. Uzytkownik musi uzupetnia¢
instrukcje robocze na podstawie istniejgcych krajowych przepiséw o zapobieganiu
wypadkom oraz ochronie srodowiska, w tym informacje o obowigzku nadzoru i
zgtaszania w celu uwzgledniania szczegodlnej sytuacji eksploatacyjnej, np. w
odniesieniu do organizacji pracy, procesow roboczych i pracujacego personelu.
Oprocz obowigzujgcych w kraju uzytkownika i w miejscu zastosowania wigzgcych
zasad zapobiegania wypadkom i ochrony pracy, nalezy stosowac rowniez uznane
specjalistyczne zasady pracy bezpiecznej i specjalistyczne;j.
W razie koniecznosci dostosowanie nowych przepisow, standardow i warunkéw
zastosowania w instrukcjach roboczych.
Do pracy wyznaczac tylko przeszkolony lub poinstruowany personel.
Nalezy wybraé operatora maszyny i przekaza¢ mu odpowiedzialno$¢ za maszyne i
personel. Personel szkolgcy sig, przyuczajacy, otrzymujgcy instruktaz lub
odbywajacy ogdlne ksztatcenie moze pracowac przy urzgdzeniu tylko pod statym
nadzorem doswiadczonego specjalisty.
Podczas doboru personelu nalezy przestrzegaé¢ w odniesieniu do wieku
minimalnego przepisdw o ochronie pracy matoletnich w danym kraju i ewentualnie
opierajgcych sie na nich przepisow wtasciwych dla zawodu.
Jezeli personel nie posiada niezbednej wiedzy, to nalezy go odpowiednio
wyedukowac. Moze to wykona¢ ZEMMLER® Siebanlagen w imieniu uzytkownika.
Zakres odpowiedzialnosci za instalacje, obstuge, konserwacje i czyszczenie
maszyny nalezy uregulowaé jednoznacznie i wyraznie.
Zadbac, aby wszyscy pracownicy pracujgcy przy maszynie przeczytali ze
zrozumieniem niniejszg instrukcje obstugi.
Technologiczne i organizacyjne przygotowanie do pracy ustali¢ tak, aby unika¢
sytuacji stresowych podczas wykonywania pracy.
Ponadto musi on regularnie szkoli¢ personel w zakresie korzystania z maszyny
i informowac¢ o mozliwych niebezpieczenstwach.
Personelowi wyznaczonemu do prac przy maszynie udostepni¢ wymagane i
zalecane srodki ochrony oraz zwraca¢ uwage, czy przestrzega ciggle obowigzku
noszenia.
Zapewni¢ wymagane wolne przestrzenie oraz dostateczne oswietlenie dla
bezpiecznej pracy, a takze zapewni¢ stale porzadek i czystosé w miejscu
ustawienia maszyny oraz jej otoczeniu.
Jesli maszyna jest ustawiana w hali, zapewni¢ dostateczne i bezpieczne
odprowadzanie spalin z obszaru roboczego.
Zapewni¢ dostateczny doptyw swiezego powietrza i odprowadzanie powietrza
wylotowego przy ustawieniu w hali z powodu zapylenia oraz w celu chfodzenia
maszyny.
Zabezpieczy¢ obszar niebezpieczny tadmg odgradzajgcg i umiesci¢ znak zakazu
W miejscu wyraznie widocznym.
Zakaz wstepu do obszaru roboczego maszyny dla oséb nieuprawnionych.
Zestaw pierwszej pomocy (apteczka itd.) nalezy przechowywaé w poblizu! Nalezy
poinformowac o lokalizacji i obstudze urzadzen gasniczych. Nalezy przewidzie¢
mozliwosci powiadamiania o pozarach oraz ich gaszenia.
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Ponadto zakres odpowiedzialnosci uzytkownika jest nastepujacy:
= Maszyna musi by¢ zawsze w stanie sprawnym technicznie.

= Maszyna musi by¢ utrzymywana zgodnie z podanymi okresami konserwac;ji.

= Uzytkownik musi do wszystkich prac przy maszynie i z nig wybra¢ odpowiednie
podno$niki, narzedzia, srodki robocze, srodki pomochicze i pomoce do
wchodzenia oraz udostepni¢ do uzycia, aby zapewni¢ bezpieczng dla zdrowia
prace.

= Wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa maszyny sprawdzac regularnie pod katem
kompletnosci i sprawnosci.

= Po transporcie drogowym zimg po wilgotnych drogach lub po transporcie morskim
maszyne nalezy wyczyscic i umyg.

3.5.2 Odpowiedzialnos¢ personelu

Ze wzgledu na komercyjne zastosowanie maszyny personel podlega ustawowym
obowigzkom z zakresu bezpieczenstwa pracy. Oprécz wskazéwek ostrzegawczych i
bezpieczehstwa w tej instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé przepiséw
bezpieczenstwa, zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska obowigzujgcych w tym
obszarze zastosowania. Maszyne moze obstugiwac i utrzymywac tylko upowazniony,
wykwalifikowany i poinstruowany personel. Ten personel musi przej$¢ specjalny
instruktaz w zakresie wystepujgcych niebezpieczenstw. Maszyna moze byc¢
obstugiwana i utrzymywana tylko przez osoby, od ktorym mozna oczekiwac
niezawodnego wykonania prac. Nie wolno przy tym dopuszcza¢ do prac zagrazajgcych
bezpieczenstwu oséb, srodowiska lub urzadzenia. Osoby bedgce pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow, ktore wptywajg na zdolnosé reakgji, nie moga
wykonywac¢ zadnych prac przy maszynie, a operator musi zapewni¢, aby przy
maszynie nie pracowaty osoby nieupowaznione. Osoby nieupowaznione, jak
odwiedzajgcy itd., nie mogg stykac sie z maszyng. Muszg zachowac¢ odpowiedni
bezpieczny odstep. Aby unikngé obrazen ciata, odziez robocza personelu obstugi i
utrzymania musi odpowiadaé przepisom o zapobieganiu wypadkom i zaleceniom
branzowego towarzystwa ubezpieczeniowego (bez szerokich rekawow, niewielka
odpornos¢ na rozrywanie itd.).

Odpowiednio do wykonywanych prac nalezy nosi¢ srodki ochrony ciata (ochrona oczu,
ochrona stuchu, odziez ochronna itd.).

W szczegdlnosci personel musi uwzglednié ponizsze instrukcje:
= [Informowac o obowigzujgcych przepisach BHP.

= Przestrzega¢ wskazanych w instrukcjach roboczych wymogéw postepowania
podczas eksploatacji maszyny w miejscu zastosowania.

= Przestrzegaé przypisanego zakresu odpowiedzialnosci dla obstugi, konserwac;ji i
czyszczenia maszyny.

= Przed rozpoczeciem prac przeczyta¢ w catosci instrukcje obstugi i upewnic sie, ze
wszystkie zalecenia zostaty zrozumiane.

= Stosowane sg wymagane i zalecane srodki ochrony
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Ponadto kazda osoba pracujaca przy maszynie jest odpowiedzialna w swoim
zakresie za ponizsze kwestie:

= Maszyna musi by¢ zawsze w stanie sprawnym technicznie.

= Maszyna musi by¢ utrzymywana zgodnie z podanymi okresami konserwac;ji.

= Wszystkie urzgdzenia bezpieczenstwa maszyny sprawdzac regularnie pod katem

kompletnosci i sprawno$ci.
3.6 Wymagania wobec personelu i kwalifikacji

3.6.1 Personel

Wszelkie czynnosci przy maszynie mogg wykonywac tylko osoby, ktore przeprowadza
prace prawidtowo i niezawodnie oraz spetniajg wymagania dla wskazanych czynnosci.
Osoby, ktérych zdolnosc¢ reakciji jest zaktocona, np. przez narkotyki, alkohol lub leki, nie
mogg wykonywac zadnych prac.

Podczas wybierania personelu nalezy zawsze przestrzegaé przepiséw dotyczacych
wieku i poszczegolnych zawoddw obowigzujgcych w miejscu zastosowania.

Aby zwiekszy¢ widocznosc¢ personelu, nalezy nosi¢ kamizelke ostrzegawczg i roboczg
odziez ochronng w dobrze widocznych kolorach.

3.6.2 Kwalifikacje

Nieprawidtowe prace przy maszynie i z nig mogg spowodowac powazne obrazenia
ciata i szkody rzeczowe. Wszelkie czynnosci mogg wykonywac tylko osoby, ktére maja
wymagane kwalifikacje, niezbedna wiedze oraz doswiadczenie.

Kazda osoba wykonujgca czynnosci przy maszynie, musi w zaleznosci od prac
spetnia¢ ponizsze wymagania kwalifikac;ji:

e Transport personel ds. transportu
e Instalacja i uruchomienie personel obstugi
e Obsluga personel obstugi
e (Czyszczenie personel obstugi
e Konserwacja personel obstugi
(w zaleznosci od rodzaju czynnosci) personel specjalistyczny
o Utrzymanie prewencyjne personel specjalistyczny
e Usuwanie usterek personel specjalistyczny wyznaczony przez

uzytkownika w zaleznosci od
rodzaju czynnosci

o Wylgczenie z eksploatacji personel obstugi

e Demontaz personel specjalistyczny poinstruowany i
wyznaczony przez uzytkownika osoba nadzorujgca

e Utylizacja personel specjalistyczny poinstruowany i

wyznaczony przez uzytkownika
Osoba nadzorujgca
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Personel ds. transportu

Personel ds. transportu to osoby, ktére nabyty i majg poswiadczone specjalnie
umiejetnosci i wiedze do wykonywania przejazdéw pojazdami mechanicznymi na
drogach publicznych. W przypadku transportu maszyny po drogach publicznych
kierowca ciggnika musi mie¢ wazne prawo jazdy.

Personel obstugi

Personel obstugi to osoby, ktére zostaty przeszkolone lub przyuczone przez specjaliste
w zakresie powierzanych jej zadan oraz mozliwych niebezpieczenstw w przypadku
nieprawidtowego postepowania, a takze poinstruowana w zakresie niezbednych
urzgdzen ochronnych i srodkéw ochrony. Pierwszy instruktaz odbywa sie w ramach
szkolenia przez producenta lub dystrybutora maszyny.

Personel specjalistyczny

Personel specjalistyczny to osoby, ktérzy ze wzgledu na swoje wyksztatcenie
zawodowe, wiedze i doswiadczenia oraz znajomos¢ wtasciwych norm, mogg ocenic
zlecane prace oraz rozpozna¢ mozliwe zagrozenia.

Poinstruowany personel specjalistyczny

Poinstruowany personel specjalistyczny to osoby, ktére zostaty powiadomione przez
specjaliste o powierzanych im zadaniach i mozliwych niebezpieczenstwa w przypadku
niewtasciwego postepowania, a takze poinstruowane o niezbednych urzadzeniach
ochronnych i srodkach ochrony, a ze wzgledu na specjalistyczne wyksztatcenie,
wiedze i doswiadczenie oraz znajomo$¢ wtasciwych norm potrafig oceni¢ powierzane
im prace i rozpoznawa¢ mozliwe niebezpieczenstwa.

Fachowy personel specjalistyczny

Fachowy personel specjalistyczny to osoby, ktére zyskaty specjalne doswiadczenia,
wiedze i umiejetnosci dla bezpiecznego przeprowadzenia prac w szczegolnych
obszarach specjalistycznych i majg zaswiadczenie. Ze wzgledu na kwalifikacje
specjalistyczne, wiedze i doswiadczenie oraz znajomosé wiasciwych przepiséw sg one
w stanie oceni¢ bezpieczny pod wzgledem eksploatacji stan srodka roboczego. Muszag
oni zosta¢ wyznaczeni pisemnie z podaniem obszaru zadan.

Wykwalifikowani elektrycy

Elektrycy to osoby, ktére ze wzgledu na swoje wyksztatcenie zawodowe, wiedze i
doswiadczenia oraz znajomos¢ wiasciwych przepisow sg w stanie prawidtowo
wykonywac¢ powierzone im prace przy instalacjach elektrycznych oraz samodzielnie
rozpoznawac¢ mozliwe niebezpieczenstwa, a takze unika¢ obrazenh ciata i szkéd
rzeczowych z powodu pragdu elektrycznego. Wszystkie prace przy sprzecie
elektrycznym mogg wykonywac tylko elektrycy.

Wykwalifikowani hydraulicy

Wykwalifikowani hydraulicy to osoby, ktére ze wzgledu na swoje wyksztatcenie
zawodowe, wiedze i doswiadczenia oraz znajomos$¢ wtasciwych przepiséw sg w stanie
prawidtowo wykonywac¢ powierzone im prace przy instalacjach hydraulicznych oraz
samodzielnie rozpoznawa¢ mozliwe niebezpieczenhstwa, a takze unika¢ obrazen ciata i
szkdd rzeczowych z powodu hydrauliki. Wszystkie prace przy sprzecie hydraulicznym
mogag wykonywac tylko wykwalifikowani hydraulicy.

Osoba nadzorujaca

Osoba nadzorujgca jest niezawodna, zna prace i ma uprawnienia wydawania polecen.
Ta osoba nadzoruje i monitoruje bezpieczne robocze wykonywanie prac. Musi ona
mie¢ dostateczng wiedze specjalistyczna.
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3.6.3 Instruktaz
Kazda osoba wyznaczana do pracy musi przez rozpoczeciem prac zosta¢ pouczona
przez uzytkownika o powierzanych jej czynnosciach i mozliwych niebezpieczenstwach
podczas pracy.
= Powtarzac¢ instruktaz w regularnych odstepach (co najmniej raz w roku).
= Kazdy instruktaz personelu protokotowac¢ i poswiadczac.

Data Nazwisko Temat Instruktaz Podpis osoby
przeprowadzony instruowanej
przez

Tabela 1: Wzor protokotu instruktazu

3.6.4 Osoby nieuprawnione

Osoba nieuprawniona to taka, do ktorej odnosi sie jedno lub kilka ponizszych kryteriow:
= Osoba, ktéra nie przeczytata instrukcji obstugi lub nie przeczytata jej w catosci
badz nie zrozumiata jej jednoznacznie.
= Osoba, ktéra nie spetnia wymaganych kwalifikacji dla czynnosci przy maszynie.

= Osoba, ktéra nie przeszta instruktazu w zakresie czynnosci przy maszynie ze
strony uzytkownika lub jego petnomocnika i/lub nie zostata wyznaczona do pracy.

= Osoba, ktora ze wzgledu na swoj wiek, kompetencije czytania i pisania, stan
fizyczny i mentalny lub inne ograniczenia, jest narazona na wieksze ryzyko
obrazen ciata przez maszyne.
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Srodki ochrony indywidualnej

Podczas prac przy przesiewarce bebnowej i z nig nalezy nosi¢ ponizsze srodki
ochrony:

Robocza odziez ochronna
Wasko przylegajagca odziez robocza o niewielkiej odpornosci na rozrywanie, z waskimi
rekawami i bez wystajgcych elementow, gtéwnie do ochrony przed pochwyceniem
przez ruchome czesci maszyny.

= Nie nosi¢ pierscionkéw, tancuszkéw lub innej bizuterii.

Obuwie ochronne
Antyposlizgowe obuwie ochronne, chronigce stopy przed obrazeniami ciata z powodu
spadajgcych czesci i przed poslizgnieciem oraz upadkiem na $liskim podtozu.

Kamizelka ostrzegawcza
Aby poprawi¢ widocznos¢, nalezy nosi¢ kamizelke ostrzegawczg lub odziez
ostrzegawczg.
= Nosi¢ kamizelke ostrzegawczg lub odziez ostrzegawczg, aby by¢ widocznym dla
innych osaéb.

= QOdziez ostrzegawczg utrzymywac w czystosci, aby zachowaé widocznos$é.

W trakcie eksploatacji maszyny nalezy nosi¢ ponizsze srodki ochrony:

Ochrona stuchu
Ochrona stuchu zabezpieczajgca przed uszkodzeniami stuchu.

Podczas prac specjalnych nalezy nosi¢ ponizsze srodki ochrony:

Rekawice ochronne

State rekawice ochronne zabezpieczajgce dionie przed otarciami, zdzieraniem,
zarysowaniami, zadrasnieciami, uktuciami lub podobnymi obrazeniami skéry oraz
przed lekkimi oparzeniami w razie kontaktu z gorgcymi powierzchniami.

Przemystowy kask ochronny
Przemystowy kask ochronny chronigcy przed obrazeniami gtowy z powodu
spadajgcych lub odrzucanych czesci bgdz materiatéw.

Aby uniknagé zachorowan z powodu oddziatywan klimatycznych, podczas pracy
nalezy zawsze nosi¢ odziez roboczg odpowiednig do warunkéw
atmosferycznych.

Ryzyka resztkowe

Maszyna przeszta ocene ryzyka. Stwierdzone przy tym niebezpieczenstwa zostaty w
miare mozliwo$ci usuniete i ograniczone zauwazone ryzyka.
Mimo to maszyna powoduje ryzyka resztkowe, ktére zostaly opisane w ponizszym
punkcie.
= Wymienione tutaj oraz w rozdziatach dotyczgcych dziatan niniejszej instrukcji
wskazéwki ostrzegawcze i bezpieczenstwa muszg by¢ koniecznie przestrzegane,
aby unikng¢ mozliwych probleméw ze zdrowiem i niebezpiecznych sytuaciji.
= Podane niebezpieczenstwa mogg sie zmienia¢ w zaleznosci od typu maszyny
i wyposazenia.
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3.8.1 Ryzyka resztkowe leja podajacego z podajnikiem tasmowym

Zagrozenia z powodu ruchomych lub obracajgcych sie elementéw podajnika
A tasmowego
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z
ruchomymi czesciami podajnika tasmowego
= [ngerencje lub kontakt z ruchomymi czesciami podajnika tasmowego jest
uniemozliwiony przez drzwi do komory silnika z czujnikami bezpieczenstwa drzwi i
kratka.

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

Zagrozenia z powodu ruchomych elementéw siatki na kamienie
A Pochwycenie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z ruchomymi czesciami
podczas wychylania lub podnoszenia i opuszczania siatki na kamienie
= |ngerencje lub kontakt z ruchomymi czesciami podczas wychylania lub
podnoszenia i opuszczania siatki na kamienie sg uniemozliwione przez
rozmieszczenie siatki na kamienie.

Zagrozenia z powodu spadajgcego materiatu do przesiewania
Uderzenie przez spadajgcy lub padajacy obok przesiewany materiat
w trakcie zatadunku leja podajgcego (za pomocg tadowarki kotowej).
Uderzenie przez zsuwajacy sie gruby materiat podczas przechylania siatki na kamienie
= Uwazaé na spadajacy lub padajgcy obok przesiewany materiat

= W trybie przesiewania w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie. Odgrodzic¢
strefe zagrozenia przed nieuprawnionym dostepem.

= Nie przepetniaé leja podajgcego
= Zamkna¢ drzwi leja podajgcego przed trybem przesiewania
= Nosi¢ ochrone gtowy

Niewygodne, nienaturalne lub niezdrowe postawy ciata oraz
szczegolny wysitek podczas ustawiania pasa, czyszczenia oraz
otwierania i zamykania klapy leja.

= Stosowac hak leja i drabine

f Zagrozenie z powodu utrudnionej dostepnosci elementéw (dostep)

3.8.2 Ryzyka resztkowe bebna sitowego z tasma sciagajaca bebna

Zagrozenia z powodu obracajacego sie bebna sitowego w trybie przesiewania
A Wcigganie, ztapanie, nawiniecie i zmiazdzenie palcéw lub
rgk podczas siegania do obracajgcych sie elementéow bebna sitowego
= Sieganie do bebna sitowego w trybie przesiewania jest uniemozliwione przez drzwi
bebna z czujnikami zabezpieczajgcymi.
= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

Zagrozenia z powodu obracajacego sie bebna sitowego podczas zmiany sita
A Wcigganie, ztapanie, nawiniecie i zmiazdzenie palcéw lub
rgk podczas siegania do obracajgcych sie elementow bebna sitowego przy
otwartych drzwiach bocznych
= Zmiane sita wykonuje jedna osoba

= Nigdy nie zostawia¢ wtozonego klucza
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Zagrozenia z powodu ruchomych lub obracajacych sie elementéw tasmy
$ciagajacej bebna
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z
ruchomymi czesciami taSmy $ciggajacej bebna
= Sieganie do TAB w trybie przesiewania jest uniemozliwione przez drzwi bebna z
czujnikami zabezpieczajgcymi.
= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacej sie szczotki do czyszczenia
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z
ruchomymi czesciami szczotki do czyszczenia
= Sieganie lub kontakt z ruchomymi czes$ciami podczas eksploatacji szczotki do
czyszczenia jest uniemozliwiony przez ustawienie.

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

Zagrozenia z powodu ostrych nozy rozrywajacych
Skaleczenia z powodu zaleznych od produktu i wynikajgcych z technologii
ostrych krawedzi nozy rozrywajgcych podczas prac konserwacyjnych.

= Nie zbliza¢ sie do ostrych krawedzi nozy rozrywajgcych.

= Uzywac odziezy ochronnej i ochrony dtoni

Zagrozenie z powodu utrudnionej dostepnosci elementéw (dostep)
Niewygodne, nienaturalne lub niezdrowe postawy ciata oraz
szczegolny wysitek podczas smarowania, ustawiania pasa,
czyszczenia oraz wymiany sit.
= Unika¢ niewygodnych, nienaturalnych lub niezdrowych postaw ciata

= Bez stacji napinajacej zamocowac dostatecznie sita, jedna osoba wykonuje
zmiane sita
= Nosi¢ ochrone oczu i rekawice ochronne

Przenosniki tasmowe frakcji drobnej, Sredniej i zgrubnej
Zagrozenia z powodu ruchomych lub obracajacych sie elementéw przenosnikéw
tasmowych
Wciagniecie, ztapanie, pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie podczas siegania
lub zetkniecia z ruchomymi i obracajgcymi sie elementami przenosnikéw tasmowych
= Pamietaé, ze kontakt lub sieganie do ruchomych elementéw maszyny moze
spowodowac pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie
= W trybie przesiewania w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie.
Uzytkownik musi odgrodzic strefe zagrozenia przed nieuprawnionym dostepem.

= Ostrzezenie przed rozruchem, az wszystkie podzespoty bedg pracowac

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem
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Zagrozenia z powodu wychylania przenosnikéw tasmowych
Pochwycenie, uderzenie lub zderzenie podczas podnoszenia i opuszczenia
napedzanych hydraulicznie przenosnikéw tasmowych oraz podczas siegania do
mechanizmu sktadanego w trakcie rozktadania/sktadania przenos$nikéw tasmowych w
trybie konfiguracji
= Pamietaé, ze kontakt lub sieganie do ruchomych mechanizmu sktadanego w
trakcie rozktadania/sktadania przenosnikéw tasmowych moze spowodowac
pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie.
= W trybie konfiguracji w strefie zagrozenia nie mogg przebywa¢ ludzie

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

Zagrozenia z powodu nieoczekiwanego opuszczenia przenosnikow tasmowych
Uderzenie z powodu nagtego i nieoczekiwanego opuszczenia
przenosnikéw tasmowych z pozycji transportowej

= Zabezpieczy¢ mechanicznie przenosniki tasmowe w pozycji transportowej

= Kontrola wzrokowa zabezpieczen transportowych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu spadajgcego materiatu do przesiewania
Obrazenia gtowy przez spadajacy lub odrzucany przesiewany materiat
= Tabliczka ostrzegawcza ,Spadajgcy material’, ,Przebywanie w strefie zagrozenia
zabronione”

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu nieprawidiowego postepowania personelu
(wchodzenie na pas, sieganie do strumienia materiatu)
Pochwycenie, wciggniecie, nawiniecie lub odrzucenie podczas wchodzenia na
pas lub siegania do strumienia materiatu, np. w celu usuniecia
materiatéw zaktocajgcych w trybie przesiewania

= Nigdy nie wchodzi¢ na przenosniki tasmowe

= Nigdy nie siega¢ do strumienia materiatu w trybie przesiewania

Zagrozenia z powodu pekajacego pasa
Pasy moga pekng¢ w razie przecigzenia lub z powodu masywnych materiatéw o
ostrych krawedziach
w przesiewanym materiale, ich cze$ci mogg zosta¢ odrzucone
i spowodowac obrazenia ciata
= Regularnie sprawdzac stan pasa. Prawidtowo ustawi¢ naprezenie pasa i przebieg
pasa zgodnie z instr. obstugi

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu silnego magnetyzmu
Silne magnesy moga spowodowac zagrozenie zycia dla 0séb z rozrusznikami serca
lub z
metalowymi implantami.
Korpusy metalowe zawierajgce zelazo mogg zosta¢ wciggniete przez pole
magnetyczne z duzg sitg,
odrzucone i spowodowac obrazenia ciata u oséb
w poblizu.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w polu magnetycznym moga znalez¢ sie w
stanie niekontrolowanym i spowodowac obrazenia ciata u ludzi.
= Pamigtac, ze w poblizu magnesoéw przyciggane sg korpusu metalowe zawierajgce
zelazo.

= Osoby z rozrusznikami serca nie mogg przebywaé w poblizu magneséw
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Zagrozenie z powodu utrudnionej dostepnosci elementéw (dostep)
Niewygodne, nienaturalne lub niezdrowe postawy ciata oraz
szczegolny wysitek podczas ustawiania pasa, czyszczenia oraz

Zdejmowanie zabezpieczenh transportowych
= Stosowac drabine

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie z powodu kolizji przenosnikéw tasmowych
Kolizje podczas sktadania i rozktadania przeno$nikow tasmowych z innymi
przedmiotami w otoczeniu.
Niebezpieczenstwo smiertelnego porazenia elektrycznego po zetknieciu sie z
przewodami elektrycznymi.
= Podczas skifadania i rozktadania przenosnikéw tasmowych nalezy zwraca¢ uwage
na przedmioty w otoczeniu.

= Zwrdci¢ uwage na dostatecznie duzg przestrzen ruchu maszyny i przedmiotéw w
otoczeniu

= Sprawdzi¢ miejsce zastosowania. Unika¢ przewodow elektrycznych.
3.8.3 Ryzyka resztkowe instalacji hydraulicznej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacych sie ruchomych elementéw
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z
ruchomymi elementami podzespotéw instalacji hydraulicznej
= Pamietaé, ze kontakt lub sieganie do ruchomych elementéw maszyny moze
spowodowac pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie
= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

NIEBEZPIECZENSTWO!
f Zagrozenia spowodowane ptynami hydraulicznymi znajdujgcymi sie pod

>

ciSnieniem
Obrazenia ciata z powodu ptynu hydraulicznego wydostajgcego sie pod cisnieniem z
komponentéw systemowych i potgczeh przytgczeniowych, ktére w trakcie
eksploatacji sg pod ci$nieniem
= Pamietaé, ze ptyn hydrauliczny w trakcie eksploataciji jest pod cisnieniem
= Prace przy instalacji hydraulicznej moze wykonywaé tylko wyspecjalizowany
personel
= Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej nalezy jg wytgczyé,
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem i rozprezyé. Sprawdzi¢ brak cisnienia.
= Oryginalnie zamontowane lub pdzniej wymieniane weze hydrauliczne nie mogg
by¢ stosowane diuzej niz podany okres uzytkowania

= Uwzgledni¢ okresy przegladow i konserwacji wtasciwe dla bezpieczenstwa

= Ustawien ci$nienia nigdy nie wolno zmienia¢ powyzej maksymalnie
dopuszczalnych wartosci

= Nosi¢ ochrone oczu

Oparzenia 1. i 2. stopnia na dtoniach z powodu dotykania
goracych elementéw i materiatow eksploatacyjnych podczas konserwaciji, napraw lub
demontazu
= Pamigtac, aby nie dotykac gorgcych elementéw i materiatow eksploatacyjnych
podczas konserwacji, napraw lub demontazu.

= Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej odczekac, az elementy i
materiaty eksploatacyjne ostygnag do temperatury < 50°C
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= Nosi¢ ochrone dtoni

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu nadmiernego generowanego ciepta
A Zagrozenie pozarowe wskutek nagromadzonego ciepta z powodu brudu,
niedostatecznego
chtodzenia lub przecigzenia.
= Chtodnice oleju hydraulicznego utrzymywac w czystosci i regularnie usuwac
wszystkie osady brudu
= Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne i przestrzenie zeber chtodzgcych
= Nie przechowywa¢ materiatow palnych w maszynie, na niej ani przy niej
Zagrozenia z powodu ptynu hydraulicznego
A Dyskomfort, wymioty, zatrucie, uczulenie po zetknieciu z
ptynem hydraulicznym podczas prac konserwacyjnych (np. wymiana oleju i filtra)
lub wydostawaniu sie z powodu wyciekéw
= Unikac kontaktu z ptynem hydraulicznym

= Regularnie sprawdzac¢ potgczenia srubowe, przytgcza
= Przestrzega¢ kart charakterystyki
= Utylizowa¢ palne ciecze zgodnie z zasadami ekologii

= Nosi¢ odporng na chemikalia ochrone dtoni, ochrone oczu z ostong boczng i
odziezg ochronng.

3.8.4 Ryzyka resztkowe instalacji elektrycznej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacych sie ruchomych elementéw
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z
ruchomymi elementami podzespotdw instalacji elektryczne;j
= Pamietaé, ze kontakt lub sieganie do ruchomych elementéw maszyny moze
spowodowac pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie
= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem

PRZESTROGA!
Zagrozenie spowodowane elektrycznym przewodem zasilajagcym
Upadek, przewrécenie lub potkniecie z powodu nieprawidtowo utozonego kabla
prgdowego
ze wzgledu na inne miejsce przytgcza prgdu w miejscu montazu
i maszyny w wariancie z silnikiem elektrycznym
= Utozy¢ kabel pradowy prawidtowo i bez potknie¢ (stosowanie mostkow kablowych
itd.)

NIEBEZPIECZENSTWO!

f Zagrozenia spowodowane pradem elektrycznym

> B

Zagrozenie zycia spowodowane porazeniem elektrycznym podczas dotykania
przewodzgcych napiecie
elementéw instalacji elektrycznej

= Nie dotyka¢ elementéw przewodzgcych napiecie

= Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykow

= Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej najpierw wytgczy¢ zasilanie i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Zablokowac¢ wytgcznik gtowny ktdédka
i umiescic tabliczke zakazu ,Nie wigcza¢” w dobrze widocznym miejscu na
wytgczniku gtéwnym
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Zagrozenie z powodu przecigzenia i zwarcia
Przegrzanie przewodow elektrycznych i elementéw, pozar kabli, promieniowanie
cieplne,
odrzucanie, stopionych czesci, utlenianie itp.
= Nigdy nie mostkowac¢ bezpiecznikow. Podczas wymiany zwraca¢ uwage na takie
samo natezenie znamionowe i charakterystyke zatgczania

= Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykow

= Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej najpierw wytgczyc¢ zasilanie i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem

= Podczas wymiany kabli stosowac taki sam typ

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie z powodu akumulatorow
Powstawanie iskier, niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu przy zwarciu lub
mostkowaniu biegundw przytgczeniowych, np. z powodu odtozonych metalowych
narzedzi.

= Nigdy nie mostkowa¢ biegundw przytaczeniowych

= Nigdy nie odktada¢ narzedzi na akumulatory

Zagrozenia z powodu wilgoci i przenikajacej wilgotnosci
Nieprawidtowosci dziatania, prgdu petzajgce itp. z powodu przenikajgcej wody
deszczowej lub
do mycia podczas eksploatacji maszyny na zewnagtrz
= Nie czysci¢ obudowy myjkg wysokocisnieniowa ani nie przedmuchiwac sprezonym
powietrzem

Ryzyka resztkowe silnika wysokopreznego

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacych sie elementéw
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z
ruchomymi elementami silnika wysokopreznego
= Pamietac, ze kontakt lub sieganie do ruchomych elementéw maszyny moze
spowodowac pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie
= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

Zagrozenia z powodu goracych powierzchni i materiatléw eksploatacyjnych
Oparzenia 1. i 2. stopnia na dioniach z powodu dotykania
goracych elementéw i materiatow eksploatacyjnych podczas konserwacji, napraw lub
Demontaz
= Pamietaé, aby nie dotykac gorgcych elementdéw i materiatéw eksploatacyjnych
podczas konserwacji, napraw lub demontazu.

= Przed rozpoczeciem prac przy silniku wysokopreznym i uktadzie wody chtodzgcej
odczekaé, az elementy i materiaty eksploatacyjne ostygnag do temperatury < 50°C

= Nosi¢ ochrone dtoni i oczu
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Zagrozenie pozarowe wskutek nagromadzonego ciepta z powodu brudu,
wyciekajgcych lub
rozlanych olejow i paliwa, niedostatecznego chtodzenia badz
przecigzenia.
Zagrozenie pozarowe i niebezpieczenstwo obrazeh z powodu silne rozgrzania
instalacji spalinowej w trakcie regeneracji filtra czastek statych.
= Utrzymac czysto$¢ komory silnika, instalacji spalinowej i chtodnicy wody oraz
codziennie usuwac wszystkie osady brudu i rozlane ciecze. Zlokalizowaé wycieki i
usungt.
= Regularnie sprawdzac silnik wysokoprezny pod katem pracy bez usterek
= Przygotowac urzadzenie gasnicze (opcja)
= Poinformowac o niebezpieczenstwach i wstawi¢ wskazéwki bezpieczenstwa
= Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne i przestrzenie zeber chtodzgcych
= Nie przechowywa¢ materiatéw palnych w maszynie, na niej ani przy niej
NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenia spowodowane halasem
Uszkodzenia stuchu z powodu wysokiego poziomu hatasu min. 85 dB(A)
= Poziom hatasu powyzej 85 dB(A) moze spowodowac¢ uszkodzenia stuchu
= przebywac w strefie zagrozenia, o ile jest to konieczne
= Poda¢ poziom hatasu
= Nosi¢ ochrone stuchu

2 Zagrozenia z powodu nadmiernego generowanego ciepta

Dyskomfort, wymioty, zatrucie, uczulenie po zetknieciu z
Materiaty eksploatacyjne podczas tankowania i napetniania materiatéw
eksploatacyjnych

= Unika¢ kontaktu z materiatami eksploatacyjnymi

= Wymieni¢ materiaty eksploatacyjne
= Przestrzega¢ kart charakterystyki

= Nosi¢ odporng na chemikalia ochrone dtoni, ochrone oczu z ostong boczng i
odziezg ochronna.

= Zutylizowaé zgodnie z zasadami ekologii

Zagrozenia z powodu kontaktu ze spalinami
A Zatrucia z powodu wdychania spalin
= Wdychanie spalin moze powodowac zatrucia.

= Eksploatacja maszyny w pomieszczeniach zamknietych tylko z odprowadzaniem
spalin

2 Zagrozenia z powodu kontaktu z materialami eksploatacyjnymi

3.8.6 Ryzyka resztkowe z powodu podwozia z podporami

Zagrozenia z powodu przemieszczania maszyny
Uderzenia, odciecie, zmiazdzenia i przejechanie podczas przestawiania i
przemieszczania maszyny na podwoziu ggsienicowym

= Przestawianie i przemieszczanie maszyny przy uzyciu podwozia ggsienicowego
moze spowodowac uderzenia, odciecie, zmiazdzenie i przejechanie

= W trakcie przemieszczania w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie.
Operator musi zawsze mie¢ widocznos¢ na strefe zagrozenia.

= Droga przejazdu nie moze przekracza¢ spadku lub wzniesienia 15° (uwzgledni¢
rampe najazdowg na przyczepie niskopodwoziowej)
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= Sygnat akustyczny podczas przemieszczania

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu sprzegania/rozprzegania ucha dyszla
Zmiazdzenia i zakleszczenia podczas sprzegania/rozprzegania ucha dyszla z
ciggnikiem
= Uwazaé na mozliwe niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas sprzegania i
rozprzegania ciggnika

= Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od ucha dyszla

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu nieoczekiwanego stoczenia maszyny
Uderzenia, odciecie, zmiazdzenia i przejechanie spowodowane nieoczekiwanym
stoczeniem zaparkowanej maszyny na wzniesieniach i spadkach
= Podczas sprzegania i rozprzegania ciggnika na wzniesieniach i spadkach uwazac¢
na nieoczekiwane stoczenie zaparkowanej maszyny.

= Stosowac hamulec postojowy, podpory i ptozy hamulcowe

= Parkowaé¢ maszyne tylko na rownych i nosnych powierzchniach (uwzgledni¢
wypoziomowanie)

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu niedostatecznej stabilnosci
Zmiazdzenia lub uderzenia wskutek przewrécenia maszyny
= Ustawiac, uzytkowacé i przemieszcza¢ maszyne tylko na réwnym i stabilnym
podtozu o dostatecznej nosnosci. Unikaé skarp

= Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢ planowang droge przejazdu i miejsce
ustawienia

= Stosowac podpory
= Przestrzegaé okresow konserwacji wlasciwych dla bezpieczenstwa
Nie przekracza¢ maksymalnie dozwolonego ciezaru zatadunku

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu ruchomych elementéw podpoér
Zmiazdzenia stop podczas opuszczania ptyt podtogowych.
Urazy palcow i dioni z powodu odbicia korby.
= Poinformowac o niebezpieczenstwach i wstawi¢ wskazéwki bezpieczenstwa

= Zachowac bezpieczny odstep od ptyt podtogowych
= Odcigzy¢ korbe na koncu ruchu obrotowego
= Nosi¢ ochrone stop i dtoni

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu wiasciwosci podioza
Przechylanie, zsuniecie lub przewrdcenie maszyny podczas pracy na
terenie nieprzystepnym lub urwistym oraz na skarpach
= Podczas odstawiania maszyny na terenie nieprzystepnym lub urwistym oraz na
skarpach pamietac¢, ze maszyna moze sie przechyli¢, zsungc¢ lub przewracic.
= Ustawiac, uzytkowacé i przemieszcza¢ maszyne tylko na réwnym i stabilnym
podtozu o dostatecznej nosnosci. Unikaé skarp

= Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢ planowang droge przejazdu i miejsce
ustawienia
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia spowodowane udziatem w drogowym ruchu publicznym
Kolizji, odczepiajgce sie urzgdzenia, wypadki podczas transportowania

maszyny z osig kota 80 km/h po drogach publicznych
Kierowca ciggnika musi mie¢ kwalifikacje i upowaznienie do transportu

= Uwzgledni¢ obcigzalnos¢ podtogi, powierzchnia podtogi, szerokosé¢ przejazdu,
wysokosc¢ przejazdu, zginanie, wzniesienia/spadki i lokalne ograniczenia jazdy na
odcinku transportowym

= Nie stosowaé koncéwki naktadanej na drogach publicznych

Przed transportem upewni¢ sie w nastepujacych kwestiach:
= UstawiC przenosniki tasmowe w pozyciji transportowe;j

= Zatozy¢ zabezpieczenia transportowe przenosnikow tasmowych

= Wsung¢ podpory

= Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem

= Pozostaty przesiewany materiaty i resztki materiaty usung¢ z maszyny

= Zamkng¢ drzwi boczne i klapy i zabezpieczy¢ przed otwarciem

= Urzadzenia (ptozy hamulcowe, drabiny itd.) dostatecznie zamocowaé
i zabezpieczy¢

= Zamontowac liste oswietleniowg

= Zamontowac boczne urzgdzenie ochronne

= Sprzegna¢ podwozie z ciggnikiem

= Podigczy¢ przewdd sprezonego powietrza i prgdu

= Kontrola wzrokowa maszyny pod katem prawidtowego stanu i bezpieczenstwa w
ruchu drogowym

3.8.7 Ryzyka resztkowe spowodowane sprezarka

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacych sie ruchomych elementéw
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z

ruchomymi elementami podzespotdéw sprezarki
= Pamigtac, ze kontakt lub sieganie do ruchomych elementéw sprezarki moze
spowodowac pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie
= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem

Obrazenia ciata z powodu wydostajgcego sie sprezonego powietrza z komponentow
systemowych i
potgczen przytgczeniowych, ktére podczas pracy sg pod
ci$nieniem.
= Pamietac, ze komponenty systemowe i potgczenia przytgczeniowe sprezarki mogg
by¢ pod cisnieniem.
= Prace przy sprezarce moze wykonywac tylko wyspecjalizowany personel
= Przed rozpoczeciem prac wytgczy¢ sprezarke, zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem i rozprezy¢. Sprawdzi¢ brak cisnienia (uwzgledni¢ wskaznik cisnienia)
= Nosi¢ ochrone oczu
= Ustawien cisnienia nigdy nie wolno zmienia¢ powyzej maksymailnie
dopuszczalnych wartosci

2 Zagrozenia spowodowane powietrzem znajdujagcym sie pod cisnieniem
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Oparzenia 1. i 2. stopnia na dtoniach z powodu dotykania
goracych elementéw i materiatdow eksploatacyjnych podczas konserwacji, napraw lub
Demontaz
= Pamigtac, aby nie dotykac gorgcych elementéw i materiatow eksploatacyjnych
podczas konserwacji, napraw lub demontazu.

= Przed rozpoczeciem prac odczekaé, az elementy i materiaty eksploatacyjne
ostygng do temperatury < 50°C

= Nosi¢ ochrone dfoni

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia spowodowane halasem
Uszkodzenia stuchu z powodu wysokiego poziomu hatasu min. 85 dB(A)
= Poziom hatasu powyzej 85 dB(A) moze spowodowac uszkodzenia stuchu

= Nosi¢ ochrone stuchu

2 Zagrozenia z powodu goracych powierzchni i materiatléw eksploatacyjnych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu oleju do sprezarek
Dyskomfort, wymioty, zatrucie, uczulenie po zetknieciu z
olejem do sprezarek podczas prac konserwacyjnych (np. wymiana oleju)
= Unika¢ kontaktu z materiatami eksploatacyjnymi
= Przestrzega¢ kart charakterystyki
= Utylizowac¢ olej do sprezarek w sposob ekologiczny
= Nosi¢ odporng na chemikalia ochrone dtoni, ochrone oczu z ostong boczng i
odziezg ochronna.

3.8.8 Ryzyka resztkowe z powodu uktadu smarowania

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenia z powodu kontaktu ze smarami
Dyskomfort, wymioty, zatrucie, uczulenie po zetknieciu ze
smarami

= Unika¢ kontaktu ze smarami

= Przestrzegac kart charakterystyki

= Utylizowac olej do sprezarek w sposob ekologiczny

= Nosi¢ odporng na chemikalia ochrone dtoni, ochrone oczu z ostong boczng i
odziezg ochronna.

3.8.9 Ryzyka resztkowa z powodu ukiadu smarowania
PRZESTROGA!

Zagrozenia z powodu kabli potaczeniowych
Upadek, przewrocenie lub potkniecie na kablu potgczeniowym podczas wymiany sita
lub przemieszczania maszyny

= Podczas uktadania kabla potgczeniowego zwracaé uwage, aby nikt nie potknat sie,
nie upadt ani nie przewrdcit o kabek potgczeniowy.

sterowania i elementéw nastawczych
Niebezpieczehstwo niewlasciwej obstugi z powodu braku lub niewtasciwie
oznaczonych
elementow nastawczych i elementéw obstugi
= Zwrdéci¢ uwage, aby wszystkie oznaczenia znajdowaty sie na maszynie w dobrze
czytelnym stanie.

f Zagrozenie z powodu konstrukcji, rozmieszczenia lub rozpoznawania urzadzen
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Zagrozenie z powodu niewlasciwej konstrukcji lub rozmieszczenia wskaznikow i
wyswietlaczy optycznych
Niebezpieczenstwo niewtasciwej obstugi z powodu stabo widocznych wskaznikéw
wzrokowych
oraz zagrozeh w wyniku przeoczenia sygnatéw

= Na wyswietlacz nie moze pada¢ swiatto

Zagrozenia z powodu wilgoci i przenikajacej wilgotnosci
Nieprawidtowosci dziatania, prady petzajgce, zwarcia z powodu przenikajgcej
wody deszczowej lub do mycia podczas eksploatacji maszyny na zewnatrz
= Nie czysci¢ obudowy myjkg wysokocisnieniowa ani nie przedmuchiwac sprezonym
powietrzem

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu btedéw w normalnej procedurze wytaczenia lub awarii
srodkéw ochrony (wytaczenie w sytuacji awaryjnej)
Zagrozenia z powodu awarii normalnej procedury wytgczenia w
sytuacji awaryjnej

= Regularnie sprawdzac¢ dziatanie wytgcznika awaryjnego

= Opisac¢ pozycje i funkcje wytgcznikéw awaryjnych
Zagrozenia z powodu awarii funkcji bezpieczenstwa lub elementow
bezpieczenstwa
Zagrozenia z powodu awarii lub uszkodzenia funkcji bezpieczenstwa,
jak przetgczniki zatrzymania awaryjnego i zabezpieczajgce drzwi

= Nalezy regularnie sprawdzac¢ dziatanie funkcji bezpieczenstwa

Zagrozenia z powodu bledéw obstugi
Zdarzenia zagrozenia wskutek btedéw obstugi z powodu
niedostatecznego dostosowania uktadu sterowania do
wiasciwosci i umiejetnosci cztowieka

= Wykwalifikowany i upowazniony personel obstugi

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu niezamierzonego zataczenia zdalnego sterowania
radiowego
Przypadkowe zatgczenie funkcji maszyny w razie niezamierzonego
wigczenia zdalnego sterowania radiowego, w szczegolnosci, jesli operator
nie ma kontaktu wzrokowego z maszyng
= Uzytkownik musi zapewnic¢ bezpieczne miejsce przechowywania nadajnika (np.
uchwyt w tadowarce czotowej)

= Nie uktadaé przedmiotéw na nadajniku

= Funkcje maszyny mozna wywotywac tylko w przypadku kontaktu wzrokowego z
maszyng

3.8.10 Ryzyka resztkowe z powodu catej maszyny

>

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu niedostatecznej trwatosci mechanicznej
Zagrozenia z powodu pogarszajgcej sie sztywnosci, zmeczenia lub
starzenia, rozpadniecia catej konstrukcji lub
luzujgcych sie czesdci maszyny

= Maszyne stosowac tylko zgodnie z przeznaczeniem

= Przestrzegac okresow konserwacji wlasciwych dla bezpieczenstwa

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 37z 166
Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



>

Bezpieczenstwo
PRZESTROGA!
Zagrozenia z powodu wzglednego rozmieszczenia elementéw wzgledem siebie
z powodu niewielkiej przestrzeni
Krawedzie i narozniki umieszczonych blisko siebie elementéw
mogg powodowaé zmiazdzenia, otarcia, zadrasniecia i
skaleczenia. Oddziatywania wzajemne lub wymiana energii miedzy blisko
utozonymi koto siebie podzespotami i elementami.
= Nosi¢ ochrone dtoni i odziez ochronng

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu upadku maszyny
Upadek lub spadniecie z maszyny podczas prac konserwacyjnych i naprawczych
= Obowigzek uzytkownika: Umozliwi¢ bezpieczne wchodzenie i schodzenie z
maszyny (np. platforma robocza
= Prace na duzej wysokosci wykonywaé z najwiekszg ostroznoscia. Podjgé¢ dziatania
zabezpieczajgce.
= Nosi¢ stabilne obuwie ochronne

Zagrozenia z powodu drzwi, klap, oston
Zmiazdzenie i zakleszczenie podczas otwierania i zamykania drzwi bocznych
oraz z powodu nieoczekiwanie zatrzaskujgcych lub zamykajgcych sie drzwi bocznych i
innych oston ochronnych.
Niebezpieczenstwa z powodu braku funkcji ochrony przy ostonach ochronnych,
ktore po zakonczeniu pracy nie zostaty prawidtowo zamkniete.
= Nigdy nie uzytkowaé maszyny bez oston ochronnych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu silnego magnetyzmu
Silne magnesy moga spowodowac zagrozenie zycia dla 0séb z rozrusznikami serca
lub z
metalowymi implantami.
Korpusy metalowe zawierajgce zelazo mogg zosta¢ wciggniete przez pole
magnetyczne z duzg sita,
odrzucone i spowodowac obrazenia ciata u oséb
w poblizu.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne w polu magnetycznym mogg znalez¢ sie w
stanie niekontrolowanym i spowodowac obrazenia ciata u ludzi.
= Pamietaé, ze w poblizu magneséw przyciggane sg korpusu metalowe zawierajgce
zelazo.

= Osoby z rozrusznikami serca nie mogg przebywaé w poblizu magneséw

Zagrozenia z powodu pytow przesiewanego materiatu
Wdychanie pytéw podczas czyszczenia, np. podczas przedmuchiwania
zeber chiodzacych lub zmiatania przenosnikéw tasmowych.
W szczegolnosci podczas przetwarzania suchego przesiewanego materiatu moze
dojs¢ do
wiekszego zapylenia w obszarze roboczym
= Podczas czyszczenia lub wiekszego zapylenia w czasie przetwarzania suchego
przesiewanego materiatu nie wdychac pytow.

= tadowac przesiewany materiat za pomocga podajnika z zamknietg kabing (np.
tadowarki kotowej)

= Zwilzy¢ suchy lub silnie pylagcy materiat przesiewany

= Nie fadowa¢ materiatu przesiewanego szkodliwego dla zdrowia i zanieczyszczenia
srodowiska
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= Nosi¢ ochrone oczu i maske

Zagrozenia z powodu utrudnionego uzytkowania elementéw
Niewygodna, nienaturalna lub niezdrowa postawa ciata oraz
szczegolny wysitek podczas otwierania i zamykania drzwi bocznych,
usuwana i montowania oston ochronnych
Miejsce ustawienia maszyny musi by¢ takie, aby wszystkie:
= przestrzenie poruszania personelu obstugi i konserwacji w obszarze roboczym nie
byty ograniczone ani utrudnione

= drzwi boczne i klapy mozna byto catkowicie otworzy¢
= podzespoty byty tatwe i bezpieczne w dostepie

Zagrozenia z powodu niepasujacego oswietlenia miejscowego
Brak swiatta w obszarze roboczych w trakcie obstugi maszyny
przy ztych warunkach oswietleniowych. Oslepianie i odbicia z powodu $wiatta
stonecznego.
= Obowigzek uzytkownika: przy stabej widocznosci w miejscu zastosowania
zapewni¢ dostateczne oswietlenie

Zagrozenie z powodu niedostatecznego zauwazania personelu
Zagrozenia dla personelu podczas eksploatacji maszyny w obszarach publicznych
z powodu niedostatecznego zauwazania lub ograniczonej widocznosci
wskutek pytu, mgty lub szczegdlnych warunkéw atmosferycznych
= Nosi¢ kamizelke ostrzegawczg

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu nieczytelnosci tabliczek maszyny
Brakujgce informacje dla personelu z powodu stabej czytelnosci
tabliczek maszyny wskutek uszkodzenia, wietrzenia lub
zanieczyszczenia
= Regularnie sprawdzac tabliczki maszyny. Wymieniaé tabliczki brakujgce lub
uszkodzone.

PRZESTROGA!
Zagrozenia z powodu niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (wichura,
burza itd.)
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i uderzenia z powodu wynikajgcego z silnego wiatru
otwierania i
zatrzaskiwania drzwi bocznych, silnych drgan catej
maszyny, wirowania pyly przesiewanego materiatu itd.
Uderzenia pioruna w maszyne w czasie burzy przy zastosowaniu
maszyny na zewnatrz w podwyzszonym odstonietym potozeniu.
= Otwarte drzwi boczne zabezpieczy¢ przed zatrzasnieciem, a zamkniete przed
niechcianym otwarciem

= Ustawic tryb przesiewania w razie burzy i silnego wiatru

Zagrozenia z powodu nieprawidiowego postepowania cztowieka
Niewtasciwe uzywanie czesci obudowy lub ramy podstawowej
jako pomocy montazowego / powierzchni ustawienia lub z powodu wchodzenia na nie.
Zaklejanie czesci obudowy, przestawianie lub zastanianie wskaznikéw,
zwisanie elementéw odziezy nad czesciami nastawczymi i elementami, odstawianie
przedmiotéw w maszynie lub na nigj itd.
Obowiazek uzytkownika:
= Opracowanie instrukcji roboczych i przeprowadzenie instruktazu BHP

= Poinstruowanie i przeszkolenie personelu
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= Regularne sprawdzanie przestrzegania przepiséw
= Regularne kontrole wzrokowe maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu nieprawidiowego demontazu
Zagrozenia z powodu rozktadania i pozniejsze utylizaciji
= Zwracac uwage na prawidtowe roztozenie i utylizacje maszyny
= Demontaz i utylizacja tylko przez personel specjalistyczny lub osobe wyznaczong
przez producenta

OSTRZEZENIE!
Zagrozenia z powodu niedbatego korzystania ze srodkow ochrony indywidualnej
(SOl)
Zwigkszone ryzyko obrazenh ciata z powodu niedbatego lub niewtasciwego korzystania
ze S0I, zapominania lub niewiedzy o noszeniu SOI, a takze
zuzytych lub niesprawnych SOI
Odpowiedzialnos¢ uzytkownika:
= Wydanie instrukcji roboczej

= Regularnie sprawdza¢ zakfadanie i noszenie SOI w trakcie pracy

= Regularnie instruowac personel o przestrzeganiu instrukcji roboczej wraz z
poswiadczeniem

= Sprawdzaé¢ prawidtowy stan SOI.
= Stosowa¢ tylko sprawne SOI.

Zagrozenia z powodu pomijania urzadzen bezpieczenstwa (manipulacja)
Zwiekszone ryzyko obrazen ciata z powodu mostkowania lub wytaczania z eksploatac;ji
urzgdzen bezpieczenstwa (np. z celem przyspieszenia lub uproszczenia przebiegu
procesow)
= Nigdy nie pomija¢ ani nie unieruchamiac urzgdzen bezpieczenstwa, a takze
przeprowadzac regularne kontrole dziatania
= Eksploatacja maszyny tylko z prawidtowo zainstalowanymi i sprawnymi
urzgdzeniami ochronnymi

= Nigdy nie zostawia¢ wiozonego klucza

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu niedostatecznych kwalifikacji personelu niewtasciwego
personelu
Zwiekszone ryzyko obrazen ciata z powodu niewiedzy, braku doswiadczenia oraz
niedostatecznych kwalifikacji uzytkownikéw podczas korzystania z maszyny
we wszystkich fazach eksploatacii

= Prace przy maszynie i z nig moze wykonywac tylko personel specjalistyczny

upowazniony przez uzytkownika i/lub personel poinstruowany
= Zdefiniowa¢ kwalifikacje personelu wszystkich uzytkownikéw

= Odpowiedzialnos¢ uzytkownika: nie dopuszczac oséb, ktérych zdolnosé reakciji
jest pogorszona np. przez narkotyki, alkohol, leki itp. Przestrzegac¢ wtasciwych
regionalnych przepiséw dotyczacych wieku
Zagrozenia z powodu nieprawidiowych czesci zamiennych
Zwiekszone ryzyko obrazenh ciata z powodu stosowania niewfasciwych lub
uszkodzonych czesci zamiennych
= Stosowanie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci zamiennych zwieksza ryzyko
obrazen ciata.

= Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne producenta lub czesci zamienne
dopuszczone przez producenta
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3.9 Wskazéwki bezpieczenstwa podczas napraw

Prace utrzymaniowe przeprowadzac tylko przy zatrzymanej maszynie i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem. Podczas wszystkich prac
utrzymaniowych przestrzegac procedur wytgczania opisanych w instrukcji obstugi i
ewentualnie wymaganych srodkéw bezpieczehstwa. Podczas wszystkich przerw w
eksploatacji upewnic sie, aby wszystkie urzadzenia ochronne byly sprawne. Cykl
konserwacji i kontrole okresowe silnika, instalacji hydraulicznej oraz wyposazenia
technicznego maszyny muszg zostac zaplanowane przez uzytkownika i wykonane lub
zlecone. W razie uszkodzenia urzgdzenia niezwtocznie wstrzymac eksploatacje,
oprozni¢ urzadzenie, wytgczy¢ i naprawic lub wymieni¢ wiasciwe czesci. Po wszystkich
pracach montazowych lub utrzymaniowych sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia
bezpieczehstwa sg zamocowane i dziatajg sprawnie. Nie wolno mostkowac ani
unieruchamiac¢ urzgdzenh bezpieczenstwa. Do przeprowadzenia okreslonych prac
utrzymaniowych wolno wyznaczac tylko wyspecjalizowany personel. Dotyczy to w
szczegolnosci prac przy urzgdzeniach hydraulicznych i elektrycznych.

3.10 Czesci zamienne, nabywanie i stosowanie

Oryginalne czesci zamienne mogg by¢ nabywane za posrednictwem partnera
handlowego lub bezposrednio u producenta.

Uszkodzone cze$ci zamienne mogg znacznie pogorszy¢ bezpieczenstwo i
spowodowac uszkodzenia, nieprawidtowosci dziatania, a nawet catkowitg awarie.
Zawsze stosowac tylko zatwierdzone oryginalne czesci zamienne firmy ZEMMLER®

Siebanlaien GmbH.

®  Przed zamontowaniem czesci zamiennych zawsze najpierw przeczytac¢ dotgczone
l instrukcje eksploatacji lub montazu i przestrzega¢ zawartych tam informacji oraz
wskazéwek dotyczacych prawidtowego uzytkowania.

3.11 Ochrona przeciwpozarowa

Ponizsze dziatania zmniejszajg zagrozenia pozarowe. Wszystkie osoby pracujgce w
strefie zagrozenia muszg wiec je uwzgledniac:
= Po zakonczeniu prac z maszyng zawsze wytgczaé roztgcznik akumulatora.
= Zawsze utrzymywaé maszyne w czystosci. Resztki z przetwarzania, odpady, brud,
puste pojemniki, Scierki zaolejone i inne palne itd. usuwac¢ po zakohczeniu pracy.

= Nie przechowywa¢ pustych ani napetnionych opakowan oraz luznych materiatow w
przestrzeniach posrednich lub przy elementach i komponentach.

= Nieszczelnosci na zamknietych obudowach, urzgdzeniach, kanatach,
= przewodach i filtrach niezwtocznie natychmiast usuwac.

= Nie zbliza¢ osadow pytu i brudu z silnikow, elementéw pracujgcych na gorgco i
komponentéw.

= Wszystkie tozyska smarowac¢ zgodnie z informacjami o konserwacji w krotkich
okresach odpowiednich do obcigzen, aby unikngé rozgrzewania.

= Sprawdza¢ regularnie prawidtowy stan instalacji elektrycznych. W razie wadliwych
instalacji i urzadzen niezwtocznie zlecaé ich naprawe lub wymiane
wyspecjalizowanym elektrykom.

PY Podczas gaszenia pozaru koniecznie wytagczy¢ maszyne, poniewaz w innej
sytuacji nie mozna dostatecznie zwalcza¢ pozaréw spowodowanych

l elektrycznoscia.
Spawanie jest zmiang techniczng maszyny. Jesli maja by¢ przeprowadzone
prace spawalnicze, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo
personelu i zmodyfikowanych czesci maszyny.
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3.12 Urzadzenia bezpieczenstwa

Uzytkowaé maszyne tylko z prawidtowo zainstalowanymi i sprawnymi urzgdzeniami
ochronnymi, urzgdzenh bezpieczenstwa nie wolno nigdy pomija¢ ani wytgczaé z uzycia.
Wykonywac¢ regularne kontrole dziatania. Sprawdzac regularnie dziatanie urzgdzen

bezpieczehstwa, jak wylgczniki awaryjne.

3.12.1 Funkcjonalne urzadzenia bezpieczenstwa

llustracja 3: Przeglad i potozenie urzgdzen bezpieczenstwa MS 4200/ MS 5200 / MS 6700

@ Wytacznik awaryjny

A Wylacznik gtowny

[ Czujniki bezpieczenstwa drzwi

[ Czujniki bezpieczenstwa drzwi (tylko MS 6700)
/\ Rozigcznik akumulatora
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Wyltacznik awaryjny

llustracja 4: Wytacznik awaryjny”

Urzadzenia ZEMMLER® MULTI SCREEN® MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 majg
zawsze siedem wytgcznikéw awaryjnych.

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego powoduje zatrzymanie awaryjne, przetgcznik
zatrzaskuje sie w stanie blokady. Przed ponownym wigczeniem po zatrzymaniu
awaryjnym nalezy najpierw odblokowac¢ wytgcznik awaryjny przez obrdcenie, a
nastepnie potwierdzi¢ usterke na wyswietlaczu.

PY Na nadajnikach pilotow (warianty/opcje: pilot kablowy podwozia ggsienicowego,
l pilot radiowy standardowy, pilot Maxi) znajduje sie zawsze kolejny wytacznik
awaryjny.
Pozycje wytacznikéw awaryjnych: patrz rys. 3

Wyltacznik giéwny

llustracja 5: Wytgcznik gtowny w potozeniu ,WYt”

Podczas obracania wytgcznika gtéwnego do potozenia ,WYL” roztgczony zostaje
doptyw energii do uktadu sterowania.

Wytacznik gtdowny mozna zabezpieczy¢ w potozeniu ,WYL” przed nieuprawnionym
wigczeniem za pomocg ktodki osobistej.

Roztacznik akumulatora

Podczas obracania roztgcznika akumulatora do potozenia ,WYL” roztgczony zostaje
doptyw energii do uktadu sterowania. Roztgcznik akumulatora mozna zabezpieczy¢ w
potozeniu ,2WYL” przed nieuprawnionym wigczeniem za pomocg kiédki osobiste;.
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Czujnik bezpieczenstwa drzwi

Miejsca niebezpieczne wewnatrz maszyny sg zabezpieczone przed ingerencjg przez
drzwi ochronne.

Drzwi ochronne mogg byc¢ otwierane tylko po catkowitym zatrzymaniu przy wytgczonej i
zabezpieczonej przed ponownym wigczeniem maszynie. Po zakonczeniu prac we
wnetrzu maszyny przy otwartych drzwiach ochronnych nalezy przed ponownym
wiaczeniem najpierw prawidtowo zamkng¢ drzwi ochronne. Drzwi ochronne majg
czujniki bezpieczenstwa. Czujniki bezpieczenstwa drzwi nadzorujg w trakcie biezgcej
eksploatacji maszyny zamkniecie drzwi. Po otwarciu drzwi maszyna zatrzymuje sie,
silniki wytgczajg sie. Otwarte drzwi ochronne zapobiegajg uruchomieniu maszyny.
Jedynie w trybie zmiany sita mozna otworzy¢ drzwi bebna z tytu z prawej strony w
kierunku jazdy, wszystkie inne drzwi muszg by¢ zamkniete. Drzwi przednie sg
wyposazone w czujniki bezpieczenstwa.

Czujniki bezpieczenstwa drzwi powoduja, jak nacisniecie wylgcznika awaryjnego,
natychmiastowe zatrzymanie urzadzenia po otwarciu drzwi, bez uwzgledniania
chwilowej pozycji czesci maszyny.

Akustyczne sygnaly ostrzegawcze

Przesiewarka bebnowa jest wyposazona w akustyczne urzgdzenie ostrzegawcze
(klakson) do generowania akustycznego sygnatu ostrzegawczego. Przed wtgczeniem
maszyny operator musi sie upewnic, ze w obszarze zagrozenia maszyny nie
przebywajg zadne osoby. Ze wzgledu na brak bezposredniej widocznosci na strefy
zagrozenia ze stanowiska obstugi, przed uruchomieniem maszyny generowany jest
akustyczny sygnat ostrzegawczy. Ten akustyczny sygnat ostrzegawczy ostrzega osoby
przed majgcym nastgpi¢ uruchomieniem maszyny. Dzieki temu osoby mogg wyjs¢ ze
stref zagrozenia lub, jesli nie ma takiej mozliwosci, zagrozone osoby mogg zapobiec
uruchomieniu maszyny, na przykfad naciskajgc wytgcznik awaryjny. Po okresie tego
akustycznego sygnatu ostrzegawczego nastepuje uruchomienie maszyny:

Wigczenie trybu automatyczne do gotowosci do eksploatacji na 10 s.

Wiaczanie trybu transportu na 10 s

Wiaczanie tasm w trybie serwisowym na 10 s

Podczas ruchu podwozia ggsienicowego w trybie jezdnym.

Kod programu

Po przywrdceniu napiecia nie nastepuje samoczynne ponowne uruchomienie.
Oprogramowanie zostato sprawdzone pod kagtem bteddéw programowania oraz
przetestowane i zatwierdzone pod katem dziatania. Wtasciwa dla bezpieczehstwa
parametryzacja oprogramowania moze by¢ wykonywana tylko przez specjalnie
upowazniony personel specjalistyczny przy pomocy specjalnych narzedzi
programistycznych. Nieuprawnione modyfikacje sg uniemozliwione przez ochrone
dostepu. Obstuga zostata zrealizowana z zachowaniem aktualnych standardéw
bezpieczehstwa. Aby usprawni¢ interakcje miedzy cztowiekiem a maszyng, w
oprogramowaniu wdrozono tatwo zrozumiaty i szybki w uzyciu interfejs obstugi.

3.12.2 Mechaniczne urzadzenia bezpieczenstwa

Drzwi ochronne z zamknigciem tréjkatnym

Drzwi ochronne na maszynie pod lejem sg zabezpieczone przed niezamierzonym lub
niekontrolowanym otwarciem i mogg by¢ odbezpieczone tylko za pomoca
dostarczonego klucza trojkatnego. Aby otworzy¢ drzwi ochronne, nalezy najpierw
odblokowac zabezpieczenie kluczem tréjkatnym. Nastepnie mozna roztozy¢ uchwyt

i otworzy¢ zamkniecie drzwi przez obrdcenie uchwytu.

Aby zamkng¢ zamkniecie, uchwyt nalezy obrdéci¢ do tytu i weisngc go w zagtebienie
uchwytu, az do zatrzasniecia uchwytu. Nalezy sprawdzi¢, czy drzwi sg prawidtowo
zamkniete. Nigdy nie pozostawia¢ wiozonego klucza!
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Drzwi bebna

Drzwi bebna sg wyposazone w zamkniecie zabezpieczajgce. To zamkniecie
zabezpieczajgce mozna zablokowac ktodkg. W celu otwarcia nalezy zdjg¢ ktodke,
nalezy pociggnac trzpien zabezpieczajgcy do dotu i jednoczesnie pociggng¢ dzwignie
drzwi do przodu. W ten sposéb mozna uchyli¢ drzwi. Nastepnie odblokowac¢ hak do
chwytania przez uchylone drzwi i bedzie mozna catkowicie otworzy¢ drzwi.

Ogranicznik drzwi ochronnych

Zabezpieczenia drzwi stuzg do blokowania drzwi ochronnych. Jesli te drzwi sg
narazone na obcigzenie wiatrem lub sg otwierane na pochyto$ci, mozna zapobiec
przypadkowemu zamknieciu, a tym samym niebezpieczehstwo z powodu zmiazdzenia.
Aby zatrzasng¢ ogranicznik, drzwi ochronne nalezy otworzy¢ ok. 90°, aby zatrzasnat
sie sworzen ogranicznika drzwi. Przy zamykaniu drzwi sworzen ogranicznika jest
wyjmowany z drgzka blokujgcego i drzwi mozna zamkngg.

Zabezpieczenie drzwi bebna

Otwarte drzwi bebna nalezy zablokowa¢ tancuchem bezpieczehstwa przed
zatrzaskiwaniem. Jesli te drzwi sg narazone na obcigzenie wiatrem lub sg otwierane na
pochytosci, mozna zapobiec przypadkowemu zamknieciu, a tym samym
niebezpieczenstwo z powodu zmiazdzenia. W tym celu nalezy zawiesi¢ karabinczyk z
tancucha zabezpieczajgcego do pierscienia zabezpieczajgcego drzwi bebna. Aby
zamkng¢ drzwi, nalezy zdjg¢ karabinczyk i prawidtowo schowac tancuch.

Ostona ochronna na frakcji sredniej

Przed bebnem napedowym frakcji sredniej z lewej strony maszyny znajduje sie ostona
ochronna, zabezpieczajgca przed niezamierzong ingerencjg w pracujgcy przenosnik
tasmowy w trakcie eksploataciji.

Zabezpieczenia transportowe

Wszystkie tasmy frakcji sg wyposazone w zabezpieczenie transportowe. W zalezno$ci
od wariantu wyposazenia maszyny sg one obstugiwane recznie lub przez ruch
cylindréw hydraulicznych.

Reczne zabezpieczenia transportowe

Reczne zabezpieczenia transportowe nalezy usuwag, kiedy tasma frakcji nie jest
naprezona. W tym celu nalezy wyciggnac¢ sprezynowy wtyk zabezpieczajacy i wyjac
element zabezpieczajacy (szyna zabezpieczajgca lub wahacz gérny). Przed
transportem nalezy zamontowac¢ element zabezpieczajgcy i sprezynowy wtyk
zabezpieczajacy.

Zabezpieczenia transportowe z cylindrem hydraulicznym

Zabezpieczenia transportowe z cylindrem hydraulicznym sg usuwane przez
podnoszenie hydrauliczne frakcji. Przed transportem nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢
zamocowania zabezpieczen transportowych.

Zabezpieczenie przed opadaniem frakcji

Nieoczekiwane opuszczenie przenosnikéw tasmowych w pozycji roboczej jest
uniemozliwione przez tancuchy i liny. Zabezpieczenia przed pekaniem rur w instalacji
hydraulicznej zapewniajg dodatkowo w razie awarii hydrauliki lub obnizenia cisnienia
oleju z powodu usterki, ze cylindry hydrauliczne pozostajg na miejscu lub powodujg
bardzo wolne opuszczanie.
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Ochrona boczna
Ochrona boczna na podituznych bokach maszyny stanowi dla pieszych i innych
uczestnikow ruchu ochrone przed niezamierzonym przedostaniem sie do strefy
zagrozenia pod przyczepg w trakcie transportu. Ochrone boczng nalezy zabezpieczyc¢
przed uszkodzeniem w trakcie eksploatacji przesiewarki bebnowej, w tym celu mozna
ja zdemontowac. Przed transportem nalezy jg ponownie prawidtowo zamontowac.

Ochrona przeciwwjazdowa

Ochrona przeciwwjazdowa jest zamontowana z tytlu maszyny i ostania catg szerokos¢
pojazdu. W razie wypadku przez najechanie ta ochrona zapobiega wjezdzaniu
pojazdow pod elementy montazowe maszyny. Ochrone przeciwwjazdowg nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem w trakcie eksploatacji przesiewarki bebnowej, w
tym celu mozna jg zdemontowac. Przed transportem nalezy jg ponownie prawidtowo
zamontowac.

Kliny

Kliny stanowig dodatkowe zabezpieczenie przed toczeniem po zaparkowaniu maszyny
i zapobiegajg samoczynnemu ruchowi maszyny na nieréwnych podtozach lub
nachylonych ptaszczyznach. Znajdujg sie w miejscu dobrze widocznym z tytu maszyny.
Podczas ustawiania maszyny przed zaczepieniem przyczepy kliny sg przesuwane
przez ciggnik pod bok két, skierowany do zbocza terenu.

Hamulec postojowy

Hamulec postojowy stuzy do blokowania instalacji przesiewajgcej w miejscu
zastosowania i uniemozliwia samoczynne toczenie. Korba do zatgczania hamulca
postojowej znajduje sie z lewej przedniej strony maszyny obok przewodow
zasilajgcych.

Przed odczepieniem przyczepy od ciggnika obroéci¢ korbe w prawo, aby zablokowaé
hamulec postojowy w potozeniu hamowania. W transporcie drogowym oraz w celu
przemieszczania maszyny w miejscu zastosowania obrocic¢ korbe po sprzegnieciu
przyczepy do zahamowanego ciggnika w prawo, aby zwolni¢ hamulec postojowy.

Konstrukcyjne urzadzenia zabezpieczajace

BAG, beben i TAB nie sg dostepne podczas eksploatacji urzadzenia. Eksploatacja
urzgdzenia jest mozliwa tylko po zamknieciu wszystkich drzwi i klap instalacji
przesiewajgcej. Te dziatania zapewniajg, ze te elementy nie bedg powodowad
niebezpieczenstwa. Pozycja szczotki do czyszczenia zostata ponadto wybrana, aby
uniemozliwi¢ sieganie w normalnych warunkach.

Pilot radiowy
Nadaijniki i odbiorniki uktadéw zdalnego sterowania radiowego sg dostosowane do
siebie i nie mogg wzajemnie oddziatywad.

Gasnica (opcjonalnie)
Gashnica jest urzgdzeniem gasniczym do zwalczania powstajgcych pozaréw. W sytuacji
awaryjnej stuzy operatorowi do unikniecia rozprzestrzeniania sie otwartego ognia.

Podczas gaszenia pozaru koniecznie wytgczy¢ maszyne, poniewaz w innej sytuacji nie
mozna dostatecznie zwalcza¢ pozarow spowodowanych elektrycznoscig.
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3.12.3 Zabezpieczanie przed ponownym wigczeniem

Ustawienie zabezpieczenia maszyny przed ponownym wigczeniem:
podczas prac przy komponentach, podzespotach lub poszczegdlnych elementach
osoby mogg zostac ranne w miejscach niebezpiecznych z powodu nieuprawnionego
wigczenia zasilania energig.
= Zawsze przestrzega¢ wskazdéwek zabezpieczanie przed ponownym wigczeniem w
zaleceniach postepowania w niniejszej instrukcji obstugi.

= Przed wszelkimi pracami przy komponentach, podzespotach lub pojedynczych
elementach nalezy przestrzegaé¢ opisanej ponizej procedury zabezpieczenia przed
ponownym wigczeniem.

Zatrzymac¢ maszyne.

Wytaczy¢ wytgcznik gtdwny.

Przetgczy¢ rozigcznik akumulatora do potozenia ,WYL” i zamkng¢ ktédkg osobista.
Przechowywa¢ klucz w miejscu zabezpieczonym przed nieuprawionym i
nieupowaznionym dostepem.

4. Wytgcznik awaryjny nacisng¢ w widocznym obszarze miejsca pracy.

5. Zamocowac tabliczke ostrzegawczg przed ponownym wigczeniem i umiesci¢ na
niej nazwisko osoby odpowiedzialnej, uprawnionej do ponownego wigczenia
maszyny.

wn =

Anulowania zabezpieczenia maszyny przed ponownym wigczeniem:

w przypadku usterek urzgdzen zabezpieczajgcych nie wigczaé maszyny.
Stwierdzone usterki nalezy niezwlocznie zgtaszac osobie odpowiedzialnegj i zleci¢
naprawe personelowi specjalistycznemu.

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce maszyny sg prawidtowo
zainstalowane i znajdujg sie w stanie nienagannym technicznie i sprawnym.

2. Upewni¢ sig, ze w miejscach niebezpiecznych i w strefie zagrozenia maszyny
nie przebywajg ludzie.

3. Zdjgc tabliczke ostrzegawcza przed ponownym wigczeniem.

4. Odblokowac wytgcznik awaryjny.

5. Udostepnic¢ roztgcznik akumulatora.

3.13 Strefy pracy i zagrozenia

Do miejsc pracy moze wchodzi¢ tylko upowazniony operator w celu konfiguracji

i uruchomienia maszyny. Nastepnie maszyna pracuje autonomicznie. Na stanowiskach
pracy mogg znajdowac sie tylko przedmioty wymagane do danej fazy eksploatacji.
Operator maszyny musi zawsze przebywac bezposrednio w poblizu maszyny

i nadzorowac eksploatacje. Maszyna nie moze pracowac bez nadzoru. Po zakonczeniu
prac zawsze nalezy oprézni¢ maszyne i wytgczy¢. Nastepnie nalezy zabezpieczyé
maszyne przed niezamierzonym ponownym wigczeniem. Na ponizszej ilustracji
przedstawiono rozmieszczenie miejsc pracy, obstugi i zatadunku zajmowanych przez
personel obstugi, rysunek instalacji od géry z oznaczeniem miejsca obstugi.

Stanowisko pracy

Na stanowiska pracy zajmowane przez personel obstugi lub personel specjalistyczny
do transportu, rozstawienia, uruchomienia, przezbrojenia, konserwaciji, czyszczenia,
napraw lub usuwania usterek mozna wchodzi¢ tylko po wytgczeniu maszyny

i zabezpieczeniu przed ponownym wigczeniu.
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Obszar odgrodzony
Obszar odgrodzony jest strefg dziatania maszyny. Eksploatacja maszyny powoduje
niebezpieczenstwa, wystepuje niebezpieczenstwo obrazen ciata. Do tej strefy
zagrozenia 5 m wokét maszyny nie wolno wchodzi¢ podczas eksploatacji maszyny i
nalezy jg odgrodzic.

Operator w kabinie pojazdu zatadunkowego musi przestrzega¢ ponizszych
instrukciji:

= Widocznos¢ na catg strefe zagrozenia w kazdej chwili.

= QOdgrodzenie strefy zagrozenia przed wchodzeniem.

= Zakaz zblizania sie oséb do strefy zagrozenia.

= W przypadku przebywania oséb w strefie zagrozenia natychmiast wstrzymaé
prace.

Ustawienie obszaru odgrodzonego

Wszelkie prace przy maszynie lub z nig wolno wykonywacé tylko przy prawidtowo
zainstalowanym ogrodzeniu strefy dziatania maszyny. Ogrodzenie musi by¢ wykonane
€O najmniej z tasmy odgradzajgcej w czerwono-biate kreski na catym obwodzie,
tancucha odgradzajgcego lub ogrodzenia odgradzajgcego wzdtuz obszaru
odgrodzonego, a takze w wyraznie widocznych i czytelnych tabliczek ostrzegawczych.
Jesli strefy zagrozenia nie mozna odgrodzi¢ ze wzgledéw techniki eksploatacyjnej za
pomocg ogrodzenia, nalezy wykonaé oddzielenie organizacyjne w potgczeniu z
nadzorem (np. osoba ostrzegajgca) strefy zagrozenia.
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llustracja 6: Obszar odgrodzony

Stanowisko pracy obstugi maszyny

1 Stanowisko pracy zbrojenia, przeprowadzania kontroli

wzrokowych i monitorowania przyrzadéw kontrolnych w trakcie
eksploatacji, czyszczenia, konserwacji i utrzymania oraz
usuwania btedéw

SESES Obszar zatadunku maszyny

I Obszar odgrodzony
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3.14 Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace emisiji

3.14.1 Informacje ogélne

NIEBEZPIECZENSTWO!

Eksploatacja urzadzenia moze powodowac¢ emisje. Te emisje w niektérych
warunkach eksploatacyjnych moga stwarzaé zagrozenie dla zdrowia personelu.
Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby nie przekracza¢ dozwolonych wartosci emisji.
Dotyczy to emisji spalin oraz hatasu

3.14.2 Emisja halasu

Wartosci pomiaru poziomu hatasu zostaly zarejestrowane przy petnym obcigzeniu
maszyny, bez zatadunku, w odstepie co 2 m. Podczas eksploatacji maszyny z
przesiewanym materiatem wartosci sg nieznacznie wyzsze i zmieniajg sie w zaleznosci
od przesiewanego materiatu. Pomiar wykonano w odlegtosci 2 metréw wokét maszyny.
Oprécz poziomu mocy akustycznej nalezy podaé rowniez poziom cisnienia

akustycznego.

Informacje o emisji hatasu odpowiadajg dyrektywie maszynowej 2006/42/WE i
dyrektywie 2000/14/WE:

Warunki eksploatacji: Bieg jatowy

Zmierzony poziom mocy akustycznej Lwa: 94 dB

Niepewnos¢ Kwa=1,65x3 dB: 5dB

W ten sposéb wynika gwarantowany poziom mocy akustycznej Lwa (wraz z
niepewnoscig pomiarowg) 99 dB.

Lwa
99 &

llustracja 7: Poziom mocy akustycznej
Lwa

Z eksploatacjg maszyny wigzg sie emisje hatasu. Te emisje wykraczajg poza
wyznaczone wartosci graniczne. W niektérych warunkach eksploatacyjnych (np.
przesiewanie gruzu budowlanego, ...) mogg zosta¢ przekroczone wymienione wyzej
warto$ci. Uzytkownik urzgdzenia musi ustali¢ ekspozycje emisji hatasu. Na podstawie
rozporzgdzenia o ochronie hatasu granica ochronna hatasu 85 dB(A) w dzienne;j
ekspozycji hatasu 94 dB(A) zostaje przekroczona o 9 dB (A). W zwigzku z tym podczas
prac przy maszynie obowigzkowe jest noszenie ochrony stuchu.

3.14.3 Emisje halasu

Eksploatacja maszyny z silnikiem wysokopreznym powoduje powstawanie szkodliwych
dla zdrowia spalin, mogacych skutkowac objawami zatrucia, a nawet smierciq.

Patrz: 5.1 Dane silnika
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3.15 Tabliczki

Wskazowki i symbole umieszczone na maszynie powinny szybko przekazywaé wazne
informacje i mozliwe zagrozenia. Te tabliczki ostrzegawcze, strzatki kierunku obrotu,
tabliczki aktywac;ji itd. muszg by¢ bezwzglednie przestrzegane. Nie wolno ich usuwac.
Nieczytelne naklejki i tabliczki nie wskazujg dostatecznie wyraznie miejsc
niebezpiecznych i mogg nie wskazywaé ewentualnych zagrozen obrazeniami ciata.
= Piktogramy, wskazdéwki ostrzegawcze i bezpieczenstwa oraz wskazowki obstugi
muszg by¢ zawsze dobrze czytelne.

= Regularnie sprawdzac i niezwtocznie wymienia¢ uszkodzone lub nieczytelne
piktogramy, napisy, tabliczki lub naklejki.
Oznaczenie BHP to oznaczenie stanowigce stwierdzenie BHP (stwierdzenie
bezpieczehstwa) w odniesieniu do okreslonego przedmiotu, okreslonej czynnosci lub
okreslonej sytuacji, zawsze poprzez znak bezpieczenstwa, kolor, znak swietiny lub
dzwiekowy, komunikacje werbalng lub znak reczny. Stosowane znaki bezpieczenstwa
to znak, ktéry w potgczeniu z ksztattem geometrycznym i kolorem oraz symbolem
graficznym umozliwia okreslone stwierdzenie BHP.
Rozroznia sie przy tym:
= Znak zakazu to znak bezpieczenstwa, zabraniajgcy zachowania moggcego
stwarzaé niebezpieczenstwo.

= Znak ostrzegawczy to znak bezpieczenstwa, ostrzegajgcy przez ryzykiem lub
niebezpieczenstwem.

= Znak nakazu to znak bezpieczenstwa, nakazujgcy okreslone postepowanie.

= Znak potgczony to znak, w ktorym znak bezpieczenstwa i znak dodatkowy sg
umieszczone na nosniku.

8,9,10,11

1,2,5

8,9,10,11
llustracja 8: Pozycja tabliczek; lewa strona maszyny i z przodu
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llustracja 9: Pozycja tabliczek; prawa strona maszyny i z przodu
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llustracja 10: Pozycja tabliczek; lewa/prawa strona maszyny
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Tabliczka Znaczenie

Poz.

| szt.

Ostrzezenie przed przeciwbieznymi rolkami
DIN EN ISO 7010-W025

5 | Ostrzezenie przed urazami ragk
DIN EN ISO 7010-W024

P>

3 1 | Ostrzezenie przed goraca powierzchnia
DIN EN ISO 7010-W017

—
-~
—

Ostrzezenie przed polem magnetycznym
DIN EN ISO 7010-W006

3 | Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem
|n| zgniecenia
&7) |3 DIN EN ISO 7010-W019

.b|

1 | Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym
DIN EN ISO 7010-W012

3 | Znak nakazu: Uzywa¢ ochrony stuchu
DIN EN ISO 7010-M003

Znak nakazu: Uzywac¢ ochrony gtowy
DIN EN ISO 7010-M004

10 3 | Znak nakazu: Uzywac¢ ochrony rak

DIN EN I1SO 7010-M009

11 5 | Znak nakazu: Trzymaé zamkniete

DIN EN ISO 7010-M028

12 1 | Znak nakazu: Przestrzega¢ instrukcji obstugi

DIN EN ISO 7010-M002

OO

13

Akumulator sie roztadowuje

Wytacz akumulator 2 minuty po zatrzymaniu
silnika

Zachowac czas opo6znienia SCR

o O
_/;3 +2min

—
=

] 1 | Wylacznik odigczenia akumulatora

f

14 | [ | - 1 | Diesel
m D lesel Zagrazajgce uszkodzenia silnika przy wysokiej

— zawartosci siarki w paliwie.
15 1 | Zkacze do pomiaru cisnienia hamulcowego
. Znajduje sie obok lewego tylnego kofa.
16 1 | Hydraulika
Hydraulik
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17 18 | Miejsce smarowania

Co tydzien 5 pociggnie¢

I:I(_) urzadzenia przesiewajacego jest zabroniony.

19.1

PVG 32 1 | Opis zaworow hydraulicznych (DH)

18 E 2 | Wstep do strefy zagrozenia w okolicy

Pt TB ﬁ'; 1.FR: pierwsza f.rakq.a / TR: beben przesiewajgcy
TAB: tasma odciggajgca beben
19.2 PVG 32 — 1 | Opis zaworow hydraulicznych (DH)
- T R RR 1.FR: pierwsza frakcja / TR: beben przesiewajacy
TAB: taSma odciggajaca beben
RL: ggsienica lewa / RR: ggsienica prawa
20 : PVG 32 — 1 | Opis zaworow hydraulicznych (DH)
B 2 a = B/T: Szczotka/Transport / 3. FR: trzecia frakcja

2. FR: druga frakcja / BAG: podajnik tasmy

21

1 | Maksymalna dopuszczalna predkos¢

Tabela 2: dosi;pne tabliczki

3.16 Postepowanie w razie niebezpieczenstwa i wypadkéow

Dziatania prewencyjne:
= Zawsze nalezy przygotowac sie na wypadki i pozar.

= Mie¢ zawsze pod rekg sprzet pierwszej pomocy (apteczka, koce itd.) oraz gasnice.

= Zapoznaé personel z urzgdzeniami sygnalizacji wypadkdw, pierwszej pomocy
i ratunkowymi.

= Nie zastawia¢ drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.

o Funkcja zatrzymania awaryjnego powoduje natychmiastowe zatrzymanie
l urzadzenia, bez wzgledu na chwilowg pozycje czesci maszyny.
Urzadzenia bezpieczenstwa z funkcjg zatrzymania awaryjnego aktywowac tylko w
odpowiednich sytuacjach awaryjnych lub niebezpieczenstwa. Nie wolno ich stosowacé
do normalnego zatrzymywania urzgadzenia.
Prawidtowe dziatanie w kazdej sytuaciji:
Natychmiast zatgczy¢ zatrzymanie awaryjne.
Wdrozy¢ srodki pierwszej pomocy.
Wyprowadzi¢ poszkodowane osoby ze strefy niebezpieczne;.
Poinformowaé osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.
W przypadku powaznych obrazen ciata powiadomi¢ lekarza i/lub straz pozarna.
Zapewni¢ przejezdnosc¢ drog dojazdowych dla pojazdéw ratunkowych.

RN =

3.17 Ochrona srodowiska

o Ochrona srodowiska z powodu nieprawidtowego postepowania z substancjami
l niebezpiecznymi!
Nieprawidtowe lub niedbate uzytkowanie substancji niebezpiecznych moze
spowodowac powazne zanieczyszczenie srodowiska.
= Wyciekajacy, zuzyty lub nadmiarowy smar nalezy starannie usungé.

= Zebra¢ wymieniony olej do odpowiednich pojemnikow.
= Resztki farby, rozpuszczalniki i srodki czyszczgce uzytkowaé zgodnie z kartg
charakterystyki producenta.
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= Wszystkie substancje niebezpiecznej utylizowaé zasadniczo zgodnie z lokalnymi
przepisami lub zleci¢ specjalistyczny zaktad farb.
= Baterie utylizowac¢ ekologicznie i oddzielnie od innych odpaddow.
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4 Budowa i zasada dziatania

4.1 Przeglad podzespotéw

llustracja 11: Przeglad podzespotow

1 Rama podstawowa z podwoziem 6 Szczotka do czyszczenia
2 Francja drobna (1. frakcja) 7 Dyszel do ciggniecia uchem
3 Beben podwdjny ze znajdujgcym sie ponizej TAB 8 Frakcja srednia (2. frakcja)
4 Silnik napedowy i gtbwna jednostka obstugi 9 Tylna jednostka obstugi
5 Lej podajacy ze znajdujgcym sie ponizej BAG 10  Frakcja zgrubna (3. frakcja)
4.2 Nazwy oston
1 Drzwi komory silnika
2 Drzwi bebna
3 Drzwi napedu
1 3 2
X/ \ E
/

AN

L1 ///// O
o=—— | SIS

:- | |%

llustracja 12: Opis oston

Stosowane tutaj nazwy drzwi oston sg stosowane w catym dokumencie.
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4.3 Opis dziatania

Ogoiny sposéb dziatania

Podwdjna przesiewarka bebnowa ZEMMLER® MULTI SCREEN® MS 4200 / MS 5200
to przesiewarka do eksploatacji jednoosobowej. Ta maszyna oddziela tadunki
jednostkowe w jednym cyklu roboczym z duzg przepustowoscig wolumetryczng w
trzech frakcjach (standard). Przesiewarka zostata zaprojektowana do przesiewania
najrozniejszych materiatow, jak np. gruz budowlany, kompost, materiaty z recyklingu,
ziemia, kamienie i piasek o uziarnieniu do 2 mm.

Skrécony opis procesu

Materiat sypki jest doprowadzany do leja podajgcego przez pojazd zatadunkowy (np.
tadowarke kotowg). Za pomoca przenosnika pasowego (BAG) przesiewany materiat
jest transportowany do bebna podwéjnego. Kiedy strumien materiatu ptynie ciggle do
wyjscia, nastepuje oddzielanie przez oczka o r6znej wielkosci obracajgcego bebna.
Dzieki temu mozna w ten sposob uzyskaé diuzszy czas przebywania przesiewanego
materiatlu w maszynie i oddzielacz wieksze strumienie objetosci przy jednoczesnie
kompaktowej konstrukgcji. Trzy frakcje powstajgce w jednym cyklu roboczym sg
nasypywane na trzy rozne strony maszyny przez przenosnik pasowy w jeden stozek
nasypowy. Opcjonalnie mozna wstepnie oddzieli¢ zgrubny tadunek jednostkowy przez
siatke na kamienie.

Przeglad podzespotéw
Przesiewarka sktada sie zasadniczo z ponizszych elementéw:
= Rama podstawowa z podwoziem

= Lej podajgcy ze znajdujgcym sie ponizej podajnikiem tasmowym (BAG)

= Beben podwojny ze szczotkg do czyszczenia i tasmg $ciggajgcag bebna (TAB)
= Tasma frakcji drobnej (1. frakcja)

= Tasma frakcji sSredniej (2. frakcja)

= Tasma frakcji zgrubnej (3. frakcja)

= Silnik/agregat napedowy

= Gléwny element obstugi z wyswietlaczem dotykowym

= Tylna jednostka obstugi z przyciskami foliowymi

Rama podstawowa z podwoziem
Rama podstawowa, zwana réwniez podwoziem, zawiera wszystkie podzespoty,
tworzgce w potaczeniu podwdjng przesiewarke bebnowa.

Podwozie maszyny jest dostepne w réznych wariantach:
= Podwozie naczepy osi centralnej wg kodeksu drogowego

= Podwozie naczepy osi centralnej 25 km/h (tylko transport wewnatrzzaktadowy)
= Podwozie ggsienicowe
= Ploza

Lej podajacy ze znajdujgcym sie ponizej podajnikiem tasmowym (BAG)
Lej podajacy ma na spodzie transporter, ktory przemieszcza przesiewany materiat do
bebna sitowego. Tak zwanego podajnika tasmowego (BAG).

Beben podwodjny ze szczotka do czyszczenia i tasmg Sciggajaca bebna (TAB)
Beben sitowy skfada sie z dwdch potgczonych ze sobg na state bebnoéw, przy czym
stata wielko$¢ przesiewania moze by¢ zmieniana przez najrézniejsze sita drutowe. MS
4200 i MS 5200 réznig sie zasadniczo dtugoscig bebna i zwigzang z tym powierzchnig
przesiewania.
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Szczotka do czyszczenia sktada sie z blisko umieszczonych przy sobie tarcz i stuzy
do czyszczenia sita zewnetrznego. Szczotka do czyszczenia zapewnia otwarte sito
zewnetrzne nawet przy spoistym materiale.

Tasma sciggajaca bebna (TAB) znajduje sie pod bebnem podwdjnym. Uziarnienie
drobne spada z podwdéjnego bebna na TAB i jest transportowane do tasmy frakcji
drobnej.

Tasma frakcji drobnej

Tasma frakcji do najdrobniejszego oddzielania wyrzuca przesiewany materiat w
kierunku jazdy z lewej na stozek nasypowy lub do zasobnika. Ma mozliwos¢ sktadania i
rozktadania hydraulicznego i moze by¢ opcjonalnie wyposazona w rolke magnetyczng

i blache kierunkowg zrzutu.

Tasma frakcji sredniej

Tasma frakcji do $redniego oddzielania wyrzuca przesiewany materiat w kierunku jazdy
z prawej na stozek nasypowy lub do zasobnika. Ma mozliwos¢ sktadania i rozktadania
hydraulicznego i moze by¢ opcjonalnie wyposazona w rolke magnetyczng i blache
kierunkowg zrzutu.

Tasma frakcji zgrubnej

Tasma frakcji do zgrubnego oddzielania znajduje sie na koncu bebna sitowego i
wyrzuca przesiewany materiat do tytu na hatde. Uziarnienie zgrubne wypada z bebna
sitowego na tasme, ktéra zapewnia transport na stozek nasypowy lub do zasobnika.
Ma mozliwos¢ sktadania i rozkladania hydraulicznego i moze by¢ opcjonalnie
wyposazona w rolke magnetyczng i blache kierunkowg zrzutu.

Warianty napedu
Maszyna ma rézne warianty napedu.

Wysokoprezny-hydrauliczny (DH)
Chtodzony woda silnik wysokoprezny z pompg hydrauliczng.

Wysokoprezny-elektryczny (DE)

Silnik wysokoprezny z generatorem pradu i silnikiem elektrycznym z pompg
hydrauliczna.

Mozna eksploatowaé w tym wariancie rowniez tylko z przytgczem pradu (63 A).

Elektryczno-hydrauliczny (EH)

Silnik elektryczny z pompg hydrauliczna.

Ten wariant musi zosta¢ podtgczony w miejscu montazu do zewnetrznego
przytacza pradu (128 A).

elektryczny (E)
Ten wariant musi zosta¢ podtgczony w miejscu montazu do zewnetrznego
przytgcza pradu (63 A).

Siatka na kamienie

Siatka na kamienie stuzy do sortowania wstepnego zgrubnych odtamkoéw skalnych i
duzych kawatkéw materiatu oraz do spulchniania materiatow spoistych.

Naped do nachylania siatki dziata hydraulicznie.

Oswietlenie robocze (opcjonalnie)
Do codziennych prac kontrolnych i lepszej widocznosci w trakcie pracy przy maszynie
mozna dodatkowo wigczy¢ opcjonalnie dostepne o$wietlenie robocze.
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Zdalne sterowanie radiowe (opcjonalnie)
Zdalne sterowanie radiowe jest potrzebne do obstugi maszyny z oddalonego
stanowiska obstugi. Na przyktad do sterowania maszyny z pojazdu zatadunkowego
podczas podawania materiatu. Zdalna obstuga radiowa jest opcjonalna i dostepna w
dwdch roznych wykonaniach. Zdalne sterowanie radiowe sktada sie z mobilnego
(przenosnego) nadajnika i zamontowanego na state w maszynie odbiornika

4.4 Gioéwna jednostka obstugi

Gtéwna jednostka obstugi z wyswietlaczem znajduje sie w kierunku jazdy z lewej na
maszynie i moze by¢ zamykana klapa.

Wyswietlacz dotykowy ma powierzchnie wyswietlacza bez odblaskéw, co umozliwia
odczytywanie rowniez w niekorzystnych warunkach oswietleniowych.

[ 1 Zmiana sita
2 Gniazdo USB
4 3 Wytacznik awaryjny
4 Wytgcznik gtéwny
5 Wyswietlacz
PIT=
<) 5 ®

llustracja 13: Gtéwna jednostka obstugi

Zmiana sita
Stuzy jako wytgcznik kluczykowy do aktywowania funkcji zmiany sita.
Witozy¢ klucz sita tylko przy zmianie sita w zamek.

Gniazdo USB

Gniazdo USB stuzy wytgcznie do przesytania danych.

Aby zachowa¢ funkcjonalnos¢ gniazda USB, musi by¢ ono zawsze szczelnie
zamkniete nasadkg, co pozwala chronié¢ przed wilgocig i brudem.

Zatrzymanie awaryjne
Za pomocg wytgcznika awaryjnego niebezpieczne procesy maszyny sg zatrzymywane
jak najszybciej
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4.5 Tylna jednostka obstugi

Nm -V au-Vauc i e|

e @% @% u@ @Jn

llustracja 14: Przycisk foliowy

Pokazany przycisk foliowy znajduje sie na tylnej jednostce obstugi maszyny z prawej
strony. Stuzy do rozktadania/sktadania frakcji sredniej i zgrubnej. Opcjonalne podpory
hydrauliczne z tytu réwniez mogg by¢ obstugiwane.

4.6 Roztacznik akumulatora

Rozigcznik akumulatora znajduje sie na przedniej prawej stronie maszyny.
Istnieje mozliwos¢ zabezpieczenia przetgcznika w pozycji wytgczenia ktodka.

Dla zabezpieczenia przed niekontrolowanym wiaczeniem nalezy zawsze
przerywac zasilanie elektryczne za pomoca roztgcznika akumulatora.

4.7 Wyswietlacz

Wyswietlacz dotykowy z ponizszymi funkcjami znajduje sie na gtéwnej jednostce
obstugi maszyny z przodu z lewe;.

Rozktadanie i sktadanie tasmy frakcji drobnej

Uruchamianie i zatrzymywanie przesiewarki

Dostosowanie predkosci tasmy

Wskaznik pozostatych roboczogodzin do nastepnego serwisu
Monitorowanie stanéw cieczy i eksploatacyjnych

Komunikat usterek eksploatacyjnych

Serwis silnika

Wsuwanie i wysuwanie opcjonalnych podpér hydraulicznych z przodu
Wigczanie i wyltgczanie opcjonalnych reflektoréw roboczych lub sprezarki
Wskazanie instrukcji obstugi

Jednostki sg podawane w systemie miar Si

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 612z 166
Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



3 X
ZEMMLER’

N
Budowa i zasada dziatania
4.71 Ogodine uzytkowanie uktadu sterowania

Automatik

Transport

Bander
Meldung

Service

llustracja 16: Ogolny widok uktadu sterowania

Po dotknieciu przycisku ekranowego na ekranie dotykowym wykonywane jest
dziatanie. Przyciski ekranowe majg postac przyciskow lub przetgcznikow. Przetgcznik
zachowuje potozenie po naci$nieciu. Przycisk cofa sie do potozenia wyj$ciowego.
Wszystkie ilustracje przedstawiajg zdjecia statyczne z otoczenia programowania i nie
zawsze odpowiadajg pokazanym stanom na maszynie.

Te réznice wynikajg z licznych opcji i wariantow wyposazenia do wyboru w
przesiewarce. Na przyktad przez wybranie napedu wysokopreznego-hydraulicznego
(DH), wysokopreznego-elektrycznego (DE) lub elektrycznego (E) mozna dostosowaé
wskazanie.

4.7.2 Opis przyciskow ekranowych i ikon

Opisana tekstowo Opisana tekstowo funkcja dziata

Y | funkcja jest gotowa do ¢ wigczona (w eksploatacji),

dziatania. mozna wytgczy¢

e wytgczona (gotowy),
mozna wigczyé

Przycisk ekranowy szary ( i Przycisk ekranowy
Opisana tekstowo funkcja nie “ : ograniczonego dostepu

"' || Przycisk ekranowy zielony ‘ | Przycisk ekranowy czerwony

jest dostepna Opisana tekstowo funkcja nie jest
e przefgczanie niemozliwe dostepna po wprowadzeniu
e niezamontowane opcje hasta.

( @ || Przycisk ekranowy strzatki w | [ @ Przycisk ekranowy strzatki w
gore | dot
Przesuniecie do géry opisanej | “““=0 | Przesunigcie do dotu opisane;j
tekstowo funkcji lub elementu tekstowo funkcji lub elementu

Wykresy wskaznikowe

W tym zastosowaniu uzywane sg rozne wykresy wskaznikowe.
Dla przyporzgdkowania na $srodku najczesciej przedstawiony
jest piktogram. Jednostki i wartosci skali sg dostosowane do
widocznego obszaru i zmieniajg sie.
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Wykres stupkowy

Ten wykres stupkowy wystepuje w pionie oraz w poziomie. Na
przyktad aktualny stopien podajnika tasmowego (BAG) jest
podawany na tym wskazaniu.

e O

Temperatura wody
chltodzacej

Temperatura wody chtodzacej
jest podawana w C°. Jest
przedstawiona w zaleznosci od
menu jako wartos¢ liczbowa
lub na wykresie
wskaznikowym.

")

Paliwo

Poziom napetnienia zbiornika jest
wyswietlany na wykresie
wskaznikowym w procentach, a
zuzycie jest podawane w litrach
na godzine.

Akumulator
Widok napiecia akumulatora w
V.

Serwis
Wskaznik pozostatych godzin
pracy do nastepnego serwisu.

=

Wymagany serwis
Koniec okresu konserwaciji,
wymagana konserwacja

P
@

Temperatura kolektora
dolotowego silnika

Dane temperatury powietrza
dolotowego silnika w C°.

Wskazanie regeneraciji
silnika

Silnik przygotowuje
regeneracje. Znacznie
zwiekszana jest przy tym
predkos¢ obrotowa. Jesli
dodatkowo swiecg lampy
btedu SCR i filtra czastek
sadzy, silnik znajduje sie w
trybie regeneraciji.

00

Instalacja zarzenia wstepnego
Silnik jest wyposazony w
instalacje zarzenia wstepnego.
Ten symbol pojawia sie przy
uruchomieniu silnika i symbolizuje
proces zarzenia wstepnego
silnika wysokopreznego.

Symbol silnika

Ten symbol przedstawia
obcigzenie silnika w
procentach.

Symbol silnika usterka

Wskazanie btedu silnika, w tym

przypadku silnik pozostaje

wigczony.

o Nalezy jak najszybciej
przeanalizowac i usungc ten

W takim przypadku silnik
zostaje wytgczony.

btad.
g Powazna usterka silnika $ AdBlue
Wystgpit powazny btad silnika. Poziom napetnienia zbiornika jest
AAAAL

wyswietlany w procentach za
pomocg wykresu wskaznikowego.

Wskazanie btedu SCR

Btad w uzdatnianiu spalin.
Skrot SCR oznacza
selektywng redukcje
katalityczng, odpowiadajgcg za
redukowanie tlenkéw azotu.

Filtr czastek sadzy

To urzadzenieredukuje liczbe
czagstek znajdujgcych sie w
spalinach silnikow
wysokopreznych.

Chtodnica oleju
hydraulicznego
Temperatura

Podana temperatura oleju jest
wyrazona w °C.

Temperatura zbiornika oleju
hydraulicznego

Podana temperatura oleju jest
wyrazona w °C

Tabela 3: Przyciski ekranowe na wyswietlaczu
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Wyswietlacz nawigacji w menu

Ekran podstawowy

Automatik

Transport

Bander

Meldung

Service

llustracja 17: Widok ekranu menu podstawowego

Pierwszy widoczny ekran po wigczeniu maszyny jest ekranem podstawowym. Na jego
srodku pojawia sie widok maszyny i gotowe do eksploatacji napedy sg sygnalizowane
zielonymi przyciskami ekranowymi. Po dotknieciu zielonych przyciskow ekranowych
wypisane ponizej dziatania sg wtgczane i czerwony. Funkcje w kolorze szarym sg
nieaktywne. Po dotknieciu czerwonych przyciskow dziatania sg wytgczane i ponownie
kolor zielony. Obok widoku maszyny znajduje sie wskaznik stupkowy podajnika
tasmowego (BAG), na ktérym odczytywany jest aktualny stopien BAG. BAG+ i BAG-
zwiekszajg lub zmniejszajg po kazdym dotknieciu jeden stopien predkosci.
Dokfadniejsze informacje o kierunku obrotu lub BAG podano w rozdziale Ekran BAG
STOP. Wykreséw wskaznikowych nie ma w przypadku napedu elektrycznego
maszyny. Z prawej i lewej strony wskaznikow ikony opisane wczesniej w rozdziale
wskazujg w razie potrzeby zdarzenia. Ponadto w przypadku usterki maszyny na
wyswietlaczu pojawia sie komunikat usterki, ktory na ekranie komunikatéw jest
wyswietlany szczegotowo w postaci tekstowej. Ponadto miga ikona komunikatu na
czerwono.
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4.8.2 Ekran zatrzymania silnika

Transport

Meldung

Service Licht

llustracja 18: Widok ekranu zatrzymania silnika

Po wyjsciu ze stanow roboczych automatyki, transportu i trybu serwisowego
Wyswietla sie ekran zatrzymania silnika i po 90 sekund silnik zostaje wytgczony.
Odliczany czas do zatrzymania silnika jest wyswietlany na ekranie jako licznik czasu.
Jesli w ciggu tych 90 sekund wybrana zostanie inna funkcja, silnik nadal pracuje.
Jedyng zmiane ekranu podstawowego przedstawia widoczny na gorze na srodku

licznik czasu.

4.8.3 Ekran BAG-STOP

Transport

Bander

Meldung

Service

llustracja 19: Widok ekranu BAG-STOP

W celu usuniecia przesypania konieczne moze by¢ uruchomienie BAG do tytu.
Przyciskiem ekranowym BAG-Stop mozna wytgczy¢ podajnik tasmowy. Nastepnie po
dotknieciu przycisku / przycisku ekranowego BAG (minus) i przytrzymaniu
wcisnietego podajnik tasmowy dziata do tytu. Po ponownym nacis$nieciu na BAG Stop
ta ikona zmienia kolor na zielony. Nastepnie za pomocg BAG+ mozna uruchomi¢ tryb
do przodu na wybranym wczes$niej stopniu.
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4.8.4 Ekran automatyki

Transport

Meldung

Service

llustracja 20: Widok ekranu w trybie automatycznym

Za pomocg przycisku ekranowego Automatyka uruchamiany jest tryb automatyczny.
Najpierw rozlega sie ostrzezenie o rozruchu, a nastepnie wszystkie napedy sg
uruchamiane po kolei. Na koniec uruchamia sie BAG. Transport jest nieaktywny i jest
widoczny na wyswietlaczu w kolorze szarym. Po ponownym nacisnieciu automatyki
napedy zostajg zatrzymane w odwrotnej kolejnosci. Funkcje BAG+, BAG i BAG STOP
dziatajg jak na ekranie podstawowym.

4.8.5 Ekran transportu

Transport

rechts unten

Stitze
rechts unten

llustracja 21: Widok ekranu w trybie transportu

Na tym ekranie mozna skfadac i rozktada¢ tasmy lub frakcje. Jesli zamontowane sg
opcjonalne podpory hydrauliczne, mozna nimi sterowa¢ za pomoca lewych
przyciskow ekranowych. Z trybu transportu mozna wyjs¢ za pomoca przycisku
ekranowego transportu.
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4.8.6 Ekran serwisu

Service-
betrieb

Home

Power Wartung

Betriebs-

Bander anleitung

Meldung Sprache

Service

llustracja 22: Widok ekranu trybu serwisowego

Po nacisnieciu przycisku serwisu pojawia sie ekran serwisu. Na tym ekranie mozna
m.in. wyswietlaCc dane kontaktowe wtasciwego partnera serwisowego, zmieniac jezyk,
wyswietla¢ roboczogodziny i instrukcje obstugi.

| WSKAZOWKA!
l Jesli w czasie powyzej, ktéry uptynal, nie zostanie wybrana zadna opcja, tryb

serwisowy uruchomi sie z innymi opcjami i innym widokiem ekranu.

Tryb serwisowy

Trommel

il
Fraktion

2.
Fraktion

3

Fraktion RS

llustracja 23: Widok ekranu w trybie serwisowym

Tryb serwisowy jest przewidziany do prac nastawczych i konserwacyjnych lub do
pojedynczego oprozniania tasm i bebna po przesypaniu. Zatgczane i znajdujgce sie w
ruchu elementy sg oznaczone na zétto. Przed ruszeniem tasmy lub bebna rozlega sie
na krotki dzwiek ostrzegawczy.
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llustracja 24: Widok ekranu roboczogodzin

Po wigczeniu konserwacji pojawia sie oddzielne pole, na ktérym wyswietlane sg
wszystkie roboczogodziny i pozostate roboczogodziny do nastepnej konserwacji. W
celu zresetowania okresu konserwacji za pomocg RESET jako hasto nalezy poda¢
numer maszyny (tylko cyfry). Za pomocg opcjonalnej konserwacji zdalnej dziat obstugi
klienta moze odczyta¢ dane maszyny, a tym samym nadzorowac¢ funkcje maszyny.

Instrukcja obstugi

Home S

betrieb

Betriebs-
anleitung

Power Wartung

1. QR-Code scannen oder
www.wiki.zemmler.de
eingeben

e .
Bander _q 2. Im Suchfeld Maschinen- mm
nummer eingeben
. (zb 1600-141)
3. Handblcher, Schaltplane usw

-

- e downloaden
Meldung Sprache
Service

llustracja 25: Widok ekranu instrukcji obstugi
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llustracja 26: Widok ekranu jezykow

Za pomocg przycisku Jezyk pojawia sie oddzielne pole, na ktérym po wybraniu danej
flagi mozna ustawic¢ jezyk.

4.8.7 Ekran zasilania (DH)

Home

Power

(PR
= Trommel
Bander 2 a3 Fraktiom 7=

19 tpm  =e

Meldung

Service

llustracja 27: Widok ekranu menu zasilania

Po nacisnieciu przycisku zasilania na ekranie podstawowym pojawia sie menu

zasilania. W tym menu mozna odczyta¢ predkosci obrotowe poszczegdlnych tasm i
bebna.

l W tym menu widoczne sa predkosci obrotowe napedow.

Wskazania wykresu stupkowego wykorzystywane na innych ekranach przedstawiajg
natomiast predkosci w stopniach.

Funkcje parametru przecigzenia, silnik i serwis silnika sg dostepne tylko w napedzie
wysokopreznym-hydraulicznym.
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Ekran ustawiania/parametréw przecigzenia (tylko DH)
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llustracja 28: Widok ekranu menu przecigzenia

Parametr przecigzenia: Po nacisnieciu ustawienia przecigzenia pojawia sie oddzielne
pole. Nastepnie wysSwietlane sg ciSnienia wytgczenia i chwilowe.
Przyciskami plus i minus mozna modyfikowa¢ te wartosci.

o Te ustawienia wymagaja specjalistycznej wiedzy i mogg by¢ wprowadzane tylko
l przez fachowy personel specjalistyczny. Szary kolor na przyciskach oznacza, ze
ta funkcja jest chroniona hastem.

Nadzér pracy

Home

Laufilberwachung 1. Franktion

Power

Laufiberwachung 2. Franktion

Laufiberwachung 3. Franktion

Bander
Lau ing BAG

Laufliberwachung TAB
Meldung

Laufilberwachung Trommael

N rf\‘m )
Service

llustracja 29: Widok ekranu nadzoru pracy

o Wylaczenie nadzoru pracy moze nastepowac tylko do celéw konserwacji.
l Modyfikacje tych ustawien moga by¢é wprowadzane tylko przez uprawniony
personel specjalistyczny. Z tego powodu ta funkcja jest chroniona hastem.
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Ekran silnika (tylko DH)
Home AN
Frarr 1200
Bander 1500
Meldung 1900
Service 2200
llustracja 30: Widok ekranu menu zasilania
Po nacisnieciu przycisku silnika na ekranie zasilania pojawia sie oddzielne pole z
parametrami silnika. Nastepnie mozna wybrac wstepnie zgdang predkosc¢ obrotowg
uruchomi¢ i zatrzymac silnik.
Liczby 1200, 1500, 1900 i 2200 przedstawiajg predkosci obrotowe silnika w obrotach
na minute. Tutaj ustawiona predkosc¢ obrotowa nie ma wptywu na predkos¢ obrotowg
silnika w trybie automatycznym. lkony i przyciski funkcyjne z lewej strony sg
przeanalizowane na poczgtku tego rozdziatu.
Ekran serwisu silnika (tylko DH)
() === (T
Service =
SI!U:(ZS 1bH
— Sicherheits-Sensoren ausgeschaltet!!! —
ol j o ©
gze M::" 1200 1500 1900 2200 @
Ilué?rh;cja 31: Widok ekranu serwisu silnika o
Serwis silnika to funkcja eksploatacyjna silnika tylko dla upowaznionego personelu
specjalistycznego i dlatego mozna do niej przejs¢ tylko po wpisaniu hasta. Obstuga
wszystkich wymienionych tutaj opcji musi odbywac sie z najwiekszg ostroznoscia,
poniewaz czujniki bezpieczenstwa sg dezaktywowane. Ponadto mozna podnosic i
opuszczac podpory hydrauliczne.
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Ekran tasm

Home BAG

Trommel 1. 3
© Fraktion Fraktion Fraktion
20

Power Trommel

1

By Fraktion

v

Meldang Fraktion

3

Service Frak.tion

llustracja 32: Ekran tasm

Po nacisnieciu przycisku ekranowego tasm pojawia sie ten ekran.
Na tym ekranie wyswietlajg sie poszczegodlne stopnie BAG, bebna i
frakcji od jeden do trzech i mozna je przestawia¢ prawymi przyciskami ekranowymi.

Podmenu BAG

Transport

BAG

Bander sToP

Meldung

Licht

llustracja 33: Ekran tasm BAG

W podmenu BAG, jak opisaniu juz w rozdziale Ekran podstawowy, mozna dostosowaé
predkos¢ tasmy i kierunek obrotow. Za pomoca znakdw plus i minus mozna zmieniac
stopien predkosci BAG. W celu usunigecia przesypania konieczne moze by¢
uruchomienie podajnika tasmy do tytu. Dopiero po zatrzymaniu tasmy mozna zmieni¢
kierunek obrotéw.

Nastepnie po dotknieciu przycisku / przycisku ekranowego BAG (minus) i
przytrzymaniu wcisnietego podajnik tasmowy dziata do tytu.

Zmniejszenie stopniu przyciskiem minus nie wywotuje zatrzymania tasmy.
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llustracja 34: Tasma frakcji, ekran bebna

Jak wida¢ na tasma strukturalnych obstuga bebna i poszczegdlnych  frakcji jest

identyczna. Za pomocg plus i minus mozna zmienia¢ stopien, krzyzykiem wychodzi¢ z
podmenu.

4.8.9 Ekran komunikatow

Home

Motorfehler ~ SPN 0

Power

Bander

RESET

Meldung

Service History

llustracja 35: Ekran komunikatow

Do ekranu komunikatéw przechodzi sie po dotknieciu przycisku komunikatu.
Ewentualnie w widoku ekranu usterek po naci$nieciu dowolnego miejsca ekranu
dotykowego mozna przejs¢ do ekranu komunikatéw.

Aktywne btedy silnika (tylko DH) sg tutaj wyswietlane jako kombinacja liczb.

Komunikaty sg przedstawione w ponizszych sposéb:
= Komunikaty sg wymienione w postaci tekstowej

= Aktywne niebieskg czcionkg (rozpatrywane)
= Komunikaty czarng czcionkg sg nieaktywne (wykonane)

| WSKAZOWKA! |
Komunikaty usterek nalezy potwierdzi¢ po usunieciu przyczyny usterki za
l pomoca RESET.
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4.8.10 Komunikaty i kody btedow

Kod btedu Opis
Przecigzenie 1. Frakcja Na 1. frakcji, beben/TAB znajduje sie za duzo materiatu lub jest on za
przecigzenie beben/TAB ciezki.

Zatrzymanie awaryjne / drzwi | Wytacznik awaryjny nacis$niety lub drzwi bebna otwarte.
bebna

ZATRZYMANIE AWARYJNE FB Wytacznik awaryjny opcjonalnie dostepnego pilota nacisniety.
(opcja)
WYLACZENIE AWARYJNE drzwi | Drzwi silnika pod lejem otwarte.

silnika

Nadzor pracy bebna Predkos¢ bebna nieprawidtowa.

Nadzdr pracy Predkos¢ odpowiedniej tasmy

1.frakcja nieprawidtowa

2.frakcja

3.frakcja

TAB

BAG

Temperatura oleju maks. Olej hydrauliczny maszyny za goracy

Poziom oleju min. Olej hydrauliczny w zbiorniku maszyny ponizej minimum

Filtr powietrza zabrudzony Filtr powietrza maszyny zabrudzony

Zatrzymanie silnika Btad silnika wysokopreznego

3Q4 stycznik silnikowy TAB Wytgcznik ochrony silnika w szafie sterowniczej zadziatat. (maszyna
opadt elektryczna)

3Q5 stycznik silnikowy Wytacznik ochrony silnika w szafie sterowniczej zadziatat. (maszyna
szczotka opadt elektryczna))

3Q6 stycznik silnikowy pompa | Wytacznik ochrony silnika w szafie sterowniczej zadziatat. (maszyna
hydrauliczna opadt elektryczna)

3Q7 stycznik silnikowy BAG Wytacznik ochrony silnika w szafie sterowniczej zadziatat. (maszyna
wentylator opadt elektryczna)
11K1 beben usterka Btad w falowniku. Prosze zwrdcié¢ uwage na kod btedu. (maszyna

elektryczna)

11K2 FU BAG usterka Btad w falowniku. Prosze zwrdci¢ uwage na kod btedu. (maszyna
elektryczna)

12K3 FU 1. frakcja usterka Btad w falowniku. Prosze zwrdci¢ uwage na kod btedu. (maszyna
elektryczna)

12K4 FU 2. frakcja usterka Btad w falowniku. Prosze zwrdci¢ uwage na kod btedu. (maszyna
elektryczna)

13K5 FU 3. frakcja usterka Btad w falowniku. Prosze zwrdci¢ uwage na kod btedu. (maszyna
elektryczna)

2F4-2F8 wytacznik instalacyjny | Bezpiecznik w szafie sterowniczej zadziatat. (maszyna elektryczna)
opadt

Nadzor faz Zte ustawienie kierunku obrotéw w przewodzie zasilajgcym.
(maszyna elektryczna)

Tabela 4: Kody btedéw komunikatow usterek
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4.8.11 Widok ekranu przypadkéw specjainych

Wprowadzenie hasta

Jesli przycisk jest widoczny z szarym okregiem, konieczne jest wprowadzenie hasta.
Po nacisnieciu przycisku pojawia sie blok numeryczny. Wprowadzi¢ hasto w polu i
potwierdzi¢ za pomocg Enter. Po wprowadzeniu poprawnego hasta dostepna jest
wybrana opcja.

o Poniewaz w przypadku nieprawidtowych ustawien lub maszyna moze ulec
l uszkodzeniu lub moze dojs¢ do niebezpiecznej sytuacji, opcje chronione hastem
sg przewidziane tylko dla upowaznionego personelu specjalistycznego.

Tryb gasienicy
Ten ekran pojawia sie, kiedy pilot napedu gasienicy zostanie podtgczony lub tryb
zostanie wybrany na pilocie Maxi.

llustracja 36: Tasma frakcji, ekran bebna

Ekran usterek

Usterka wyswietla sie na ekranie. Ta wiadomosc jest aktywna niezaleznie od pozycji w
menu i informuje operatora o problemie.

Po nacisnieciu ekranu przechodzi sie bezposrednio do ekranu komunikatéw. Wiecej
informacji opisano w punkcie Komunikaty.

Ekran zmiany sita

Zmiana sita jest aktywowana i dezaktywowana za pomocg przetgcznika kluczykowego
oraz powigzanego klucza na gtdwnej jednostce obstugi.

Na wyswietlaczu pojawia sie napis Zmiana sita.

o Jesli funkcja jest aktywna, dla zmiany sita aktywuje sie oddzielny pilot i nie
l mozna uruchomié innych funkgcji.

Sposob postepowania podczas wymiany sita opisano w rozdziale Zmiana sita.
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49 Pilot (opcja)

Opcjonalnie mozna wyposazy¢ maszyne w pilota. Do wyboru jest wariant pilota 8-
kanatowy (standardowy) lub 10-kanatowy (Maxi). Potgczeniu obydwu pilotéw zostato
utworzone jako aktywne. To oznacza, ze maszyna wytgcza sie po utracie odbioru.
Obydwa moduty majg radiowe zatrzymanie awaryjne oraz maksymalny zasieg 100 m.
Uzytkownik musi zapewni¢ bezpieczne miejsce przechowywania pilota (np. uchwyt w
tadowarce czotowej).

\

llustracja 37: Odbiornik pilota z anteng

Odbiornik znajduje sie nad maszyna z przodu z prawej strony, za drzwiami komory
silnika, antena na leju z przodu. Jesli przedmioty znajdujg sie lub poruszajg miedzy
nadajnikiem a odbiornikiem, zasieg moze sie znacznie skrdoci¢. Usterki tego rodzaju
mogg réwniez spowodowac zatrzymanie maszyny.

Zwroci¢ uwage, czy na odbiorniku nie ma zadnych przedmiotow.
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491 Funkcja pilota 8-kanatowego

FERNBEDIENUNG

1 Automatik EIN
2 Automatik AUS

langsamel
8 Motor EIN/AUS

2Emhuen

llustracja 38: Pilot 8-kanatowy-obustronny

Aktywowanie pilota 8-kanatowego
W celu aktywowania pilota nalezy nacisng¢ przycisk 4 na pilocie.
W prawym gornym rogu znajduje sie wytgcznik awaryjny.

Wykonaé ponizsze kroki w ciggu 5 sekund:
1. Wyciagna¢ wytgcznik awaryjny.
2. Nacisng¢ kroétko przycisk 4, dioda LED miga na czerwono.

3. Nacisng¢ przycisk 4 jeszcze raz, az dioda LED statusu bedzie miga¢ na zielono.
Odczeka¢, az dioda LED bedzie powoli miga¢ na zielono.

4. Pilot jest potgczony z maszyna.

o Kiedy dioda LED statusu czerwona bedzie miga¢, rozlegnie sie sygnat

l akustyczny i nadajnik bedzie wibrowat, nalezy wymieni¢ akumulator. W
przeciwnym razie nadajnik wytaczy sie w ciggu kilku minut. W ten sposéb
réwniez maszyna sie zatrzyma. tadowaé akumulator wytgcznie powiazana
fadowarka.
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4.9.2 Funkcja pilota 10-kanatowego (Maxi)

llustracja 39: Pilot 10-kanatowy tréjwymiarowy

Aktywowanie pilota 10-kanatlowego
W celu aktywowania pilota nalezy nacisng¢ przycisk S5 na pilocie.
Na goérze znajduje sie wytgcznik awaryjny.

Wykona¢ ponizsze kroki w ciggu 5 sekund:

1. Pociggna¢ wytgcznik awaryjny, na wyswietlaczu pojawi sie:
.Przejscie do sekwencji uruchomienia” z zamknietg ktdédkg jako symbol.

2. Nacisng¢ krotko przycisk S5. Na wyswietlaczu pojawia sie otwarta ktdédka jako
symbol.

3. Nacisng¢ ponownie przycisk S5 dtuzej, az pojawi sie ekran startowy. Odczekac
na nawigzanie potgczenia z maszyna.

| WSKAZOWKA!
o Nadajnik wytacza sie w nastepujacych sytuacjach:
l = przycisk Start s% zostat nacisniety w kroku 2 sekwencji wtgczania dtuzej niz przez
pot sekundy.

= sekwencja wigczania trwa diuzej niz 5 sekund.

= podczas sekwencji wtgczania nacisnieto inny przycisk.
Nacisnaé w takich przypadkach wytacznik awaryjny i powtérzy¢ calg sekwencje
witaczania.

o Poziom natadowania akumulatora jest widoczny na wyswietlaczu.

l Kiedy dioda LED statusu czerwona bedzie migac¢, rozlegnie sie sygnat akustyczny i
nadajnik bedzie wibrowat, nalezy wymieni¢ akumulator. W przeciwnym razie nadajnik
wytgczy sie w ciggu kilku minut. W ten sposéb rowniez maszyna sie zatrzyma.
tadowaé¢ akumulator wytgcznie powigzang tadowarka.
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4.9.3 Przyporzadkowanie przyciskéw pilota 10-kanatowego
Tryb pracy:
Ustawi¢ przetacznik 1 na kolor, piktogramy z boku

Praca (przetgcznik zotty)
S1 | Automatyka wigczona S6 BAG szybciej / do przodu
S2 | Automatyka wytgczona S7 BAG stop
S3 | Swiatto S8 | BAG wolniej / do tytu
S4 | Podnoszenie kratownicy S9 Opuszczanie kratownicy
skfadanej (opcja) skiadanej (opcja)
S5 | FB wi
llustracja 40: Pilot Tryb (przetgcznik szary)
10-kanafowy
piktogramy boczne S1 S6
S2 S7
S3 S8
S4 S9
S5 | Transport witgczony S10
Tabela 5: Przeglad przyporzgdkowania pilota 10-kanatowego tryb pracy
Tryb transportu:

Ustawi¢ przetacznik 1 na kolor

Tryb transportu musi by¢ wtaczony (przetacznik szary i S5).

Przed kazdym ruchem w trybie transportu rozlega sie akustyczne ostrzezenie o
rozruchu.

Frakcje (przetacznik zotty)
S1 | funk. 1 géra w gore S6 funk. 1 géra w dét
S2 | funk. 1 dot w gore S7 funk. 1 dot w dét
S3 | funk. 2 gbra w gore S8 funk. 2 géra w doét
S4 | funk. 2 dot w gore S9 funk. 2 dot w dét
S5 | funk. 3 w gére S10 | funk. 3 w dét
Podpory (przetgcznik szary)
S1 | VL w gore S6 VR w gére
S2 | VL w dot S7 VR w doét
S3 | HL w gére S8 HR w gore
S4 | HL w dot S9 HR w dét
S5 | Transport wylgczony S10
Naped gasienicowy (przetacznik zielony)
S1 | z lewej do przodu S6 z prawej do przodu
| S2 | Zlewej do tylu S7 Z prawej do tytu
llustracja 41: 10-FB gi szybko gg powoll
Maxi widok z przodu
(przetacznik 1) S5 S10

Tabela 6: Przeglad przyporzgdkowania pilota 10-kanatowego tryb transportu

o Aby wylaczy¢ pilota, nalezy nacisnaé¢ wytacznik awaryjny.

1
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410 Opcje bebna sitowego

N6z rozrywajacy w bebnie (opcja)

Noze rozrywajgce stuzg do rozrywania natozonego materiatu nasypowego i znajdujg
sie w przedniej czesci bebna. Na ponizszej ilustracji przedstawiono przykfad
pozycjonowania nozy rozrywajgcych w bebnie sitowym. Noze sg skrecone i w razie
zuzycia mozna je wymieniac. Podczas prac z bebnem zawsze nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, jak rekawice ochronne i robocza odziez ochronna.

LLUL H\;
WJW Hm T

N WTW; ———
| Il W T
oL T

llustracja 42: Przyktad opcjonalnych nozy rozrywajgcych

Warianty bebna sitowego moga by¢ indywidualnie planowane dla klienta i
dostosowywane do przypadku uzycia.

Dostepne s3 przy tym ponizsze warianty:
= N6z rozrywajgcy w 1. odcinku bebna
= Podziatka kosza wewnetrznego przykrecana
= Podziatka kosza wewnetrznego spawana
= Beben bez stacji napinajgce;j
= Zdejmowany dach chronigcy przed warunkami atmosferycznymi dla bebna i
szczotki

411 Gniazdo cisnienia kontrolnego hamowania

Gniazdo cisnienia kontrolnego hamowania znajduje sie na podwoziu za lewym tylnym
kotem.

Ilusi‘racja 43: Pozycja gniazda cisnienia kontrolnego hamowania
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412 Ochrona przeciwwjazdowa

Ochrona przeciwwjazdowa z tylu maszyny ma wtyk i mozliwy jest demontaz w celu
ochrony urzgdzen oswietleniowych w trybie przesiewania.

1. Woyja¢ kabel przytgcza elektrycznego ochrony przeciwwjazdowej gniazda
przytgczeniowego obok uchwytu klina.

Wyjac zawleczke ze sworznia zabezpieczajgcego listwy z prawej i lewej strony.
Wyciggna¢ sworzeh zabezpieczajacy.

Podwazy¢ ochrone przeciwwjazdowg z uchwytdéw z tytu maszyny.
Przechowywaé ochrone przeciwwjazdowa, zawleczki i sworzen
zabezpieczajgcy w bezpiecznym miejscu.
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llustracja 44: Pozycja potgczenia wtykowego ochrony przeciwwjazdowej

llustracja 45: Sworzen zabezpieczajgcy ochronymprzeciwwjazdowej

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 812z 166
Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



3
ZEMMLER’

¥

413

4.14

4.15

4.16
4.16.1

Budowa i zasada dziatania

Hamulec postojowy

Korba hamulca postojowego znajduje sie z przodu przesiewarki.
Na korbie znajduje sie punkt smarowania. W razie potrzeby mozna tutaj konserwowac
korbe.
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llustracja 46: Pozycja hamulca postojowego

Sita wymienne

Przesiewarka bebnowa Zemmler jest wyposazona w wymienne sito zewnetrzne. Sita

drutowe mocowane wokét bebnow sitowych zapewniajg ostre ciecie oddzielajgce oraz
dokfadne odsiewanie poszczegdlnych frakciji.

Grubos¢ ziarna frakcji drobnej mozna dzieki temu elastycznie dostosowac¢ do
podawania sita i ustawi¢ indywidualnie od 2 do 80 mm. W rozdziale Obstuga jeszcze
raz omowiono szczegotowo zmiange sita.

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa znajduje sie na ramie podstawowej z prawej strony w kierunku

jazdy.

Aby zapewni¢ ptynny i szybki przebieg dostawy czesci zamiennych, dane tabliczki
znamionowej, w szczegolnosci nr seryjny, nalezy koniecznie poda¢ podczas
zamawiania czesci zamiennych.

Otwieranie i zamykanie drzwi

Drzwi komory silnika

Wszystkie drzwi sg wyposazone w blokade bezpieczenstwa, ktéra automatycznie
blokuje drzwi podczas otwierania. W ten sposéb mozna zapobiec
przypadkowemu zatrzasnieciu. Dodatkowo niektoére drzwi sg podczas
eksploatacji zabezpieczone elektromagnesami.

H
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Wstracja 47: Blokada bezpieczenstwa drzwi komory silnika
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Otwieranie drzwi komory silnika
Otworzy¢ drzwi komory silnika
Obraci¢ klucz sitg sprezyny i jednoczesnie pociggng¢ uchwyt z tworzywa
sztucznego.
Obréci¢ uchwyt o 90 stopni
Otworzy¢ drzwi
Przesung¢ drzwi do wyczuwalnego zatrzasniecia blokady bezpieczenstwa
Drugie drzwi komory silnika sg odblokowywane jak pokazano na ilustracjach.

N —

o0k W

Zamykanie drzwi komory silnika
1. Aby zamkna¢ drzwi, nalezy nacisng¢ ruchomo utozyskowany drazek rekg do
gory. W przypadku ciezkiego poruszania odcigzy¢ drzwi drugg reka.
2. Zamknac pierwsze drzwi oraz zablokowac jak pokazano na ponizszych
ilustracjach.
3. Zamknac drugie drzwi.
4. Obroci¢ uchwyt i nacisng¢ do wyczuwalnego zatrzasniecia.
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Estracja 48: Blokada drugich drzwi komory silnika / Uchwyt drzwi komory silnika

Elektromagnesy zabezpieczenia drzwi

Na maszynie na drzwiach komory silnika znajdujg sie elektromagnesy
zabezpieczajgce.

Magnes i element wspotpracujacy znajdujg sie w niewielkiej odlegtosci za drzwiami
komory silnika. Bezpo$rednie dotkniecie elektromagneséw w stanie obcigzenia jest
dlatego wykluczone. Magnes przycigga tylko wtedy, gdy czujniki indukcyjne rozpoznajg
zamkniete drzwi i maszyna pracuje. Po zakonczeniu zasilania elektrycznego lub
wytgczeniu maszyny magnes traci site przyciggania.

llustracja 49: Elektromagnes
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4.16.2 Szafa sterownicza

4.16.3

Podczas prac konserwacyjnych i montazowych konieczne moze by¢ przejscie za szafe
sterowniczg. Aby uprosci¢ konserwacje na przesiewarce, szafa sterownicza jest
wyposazona w mechanizm wychylny. Ma ponizszej ilustracji mozna zauwazy¢ rygiel
sprezynowy w prawej komorze silnika. Znajduje sie one z lewej strony obok szafy
sterownicze;.

=
llustracja 50: Blokada obok szafy sterowniczej z lewej

Otwieranie szafy sterowniczej
1. Otworzy¢ drzwi komory silnika z prawej i zablokowac.
2. Pociggna¢ widoczny rygiel sprezynowy, aby podnie$¢ sworzen z otworu.
3. Wychyli¢ szafe sterownicza.

Zamykanie szafy sterowniczej
1. Zamyka¢ szafe sterowniczg i tuz przed zamknieciem pociggng¢ drugg reka
rygiel sprezynowy.
2. Umiescic rygiel w otworze na szafie sterownicze;.
3. Sprawdzi¢, czy szafa sterownicza jest dobrze zablokowana!

Uzytkowanie maszyny bez zablokowanej dobrze szafy sterowniczej moze
uszkodzi¢ instalacje elektryczna.

Gtéwna jednostka obstugi

Otwieranie drzwi gtéwnej jednostki obstugi
1. Odblokowa¢ uchwyt kluczem
2. Pociggna¢ uchwyt i obrocié go w prawo.
3. Otworzy¢ drzwi.

Ilué”tracja 51: Blokada gtéwnej jednostki obstugi
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4.16.4 Drzwi bebna

1

Podczas otwierania i zamykania uwazaé, aby w zakresie wychylania nie byto
ludzi ani przedmiotow. W celu otwarcia lewych drzwi bebna nalezy ztozy¢ frakcje
drobna.

Nalezy zawsze korzystac z dostepnych blokad bezpieczenstwa do drzwi, aby wiatr nie
otwierat i nie zatrzaskiwat drzwi w sposdb niekontrolowany.

Wszystkie drzwi bebna ze wzgledu na swojg wielkos¢ i dlugos¢ majg kilka blokad
bezpieczenhstwa, ktore blokujg drzwi w réznych potozeniach. Dodatkowo istnieje
mozliwos¢ zabezpieczenia drzwi bebna ktédkg. Stuzy do tego otwdr znajdujgcy sie na
dzwigni zamykajgcej obok rygla.

Otwieranie drzwi bebna

1. Pociggnac trzpien zabezpieczajgcy na dzwigni blokujgcej do dotu.

2. Przetozy¢ catkowicie dzwignie zamykajgcg na zamknieciu drgzka obrotowego.

3. Otworzy¢ nieznacznie drzwi, drugie zabezpieczenie znajduje sie wewnatrz
drzwi. Nacisng¢ hak zabezpieczajgcy wewnetrzny drugg rekg do gory i
otworzy¢ catkowicie drzwi.

4. Zamocowac drzwi tancuchem zabezpieczajgcym. Znajduje sie on z przodu
maszyny, w poblizu podpér. tancuch jest zawieszany na zaczepie
zabezpieczajgcym po wewnetrznej stronie drzwi.

T

llustracja 52: DZwignia blokujgca z trzpieniem zabezpieciajacym i hakiem zabezpieczajgcym

Zamykanie drzwi bebna
1. Zdja¢ tancuch z drzwi bebna i zamocowa¢ go na maszynie.
2. Zamknac drzwi, hak zabezpieczajacy drzwi zatrzasnie sie automatycznie.
3. Nastepnie mozna zablokowa¢ zamkniecie drgzka obrotowego, az trzpien
blokujgcy zatrzasnie sie na dzwigni zamykajace;.
4. Teraz drzwi mozna dodatkowo zabezpieczy¢ ktddkg przed nieuprawnionym
dostepem.
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4.16.5 Drzwi napedu

o Drzwi napedu s3 przewidziane tylko do prac konserwacyjnych. Z tego powodu
l nie maja uchwytu. Zamiast tego drzwi sg zamykane sruba.

Iluétrécja 53: Drzwi napedu

417 Boczne urzadzenie ochronne

Przedstawione boczne urzgdzenie ochronne stuzy jako ochrona w jezdzie po drogach
publicznych i mozna je demontowacé. Aby boczne urzgdzenie ochronne nie zostato
uszkodzone podczas napetniania, nalezy je zdja¢ przy eksploatacji maszyny.

1. Odkreci¢ przy tym 4 sruby zaciskowe.
2. Nastepnie mozna zdjg¢ urzgdzenie ochronne z rur mocujgcych.

o Boczne urzadzenie ochronne pod drzwiami zatadunkowymi nalezy zdja¢ na czas
l eksploatacji. W tym celu odkreci¢ sruby zaciskowe i zdjg¢ urzadzenie ochronne z
rur mocujacych.

llustracja 54: Boczne urzgdzenie ochronne
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4.18 Podktadka klinowa

Kliny stanowig dodatkowe zabezpieczenie przed toczeniem po odstawieniu i
zapobiegajg stoczeniu maszyny na nieréwnych podtozach lub nachylonych
ptaszczyznach. Uchwyty klindw znajdujg sie w miejscu dobrze widocznym z tytu
maszyny.

419 Podpory

NIEBEZPIECZENSTWO!
2 Zagrozenia z powodu ruchomych elementéw podpor

Zmiazdzenia stop podczas opuszczania ptyt podtogowych.
Urazy palcow i dioni z powodu odbicia korby.
= Zachowa¢ bezpieczny odstep od ptyt podtogowych

= QOdcigzy¢ korbe na koncu ruchu obrotowego
= Nosi¢ ochrone stop i dtoni
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llustracja 55: podpory reczne / opcjonalne podpory hydrauliczne z przyciskiem foliowym

wyjmowac! Urzadzenia podpierajace zapewniajg dodatkowa stabilnos¢ i dotykaja
podioza z lekkim naciskiem.

Nieprzestrzeganie moze spowodowac przekrecenie boczne oraz uszkodzenia bebna
lub tasm wyprowadzajgcych. Zbyt silne przekrecenia mogg skutkowaé réwniez btedami
wytgcznikdéw zabezpieczajgcych drzwi (maszyna nie uruchamia sie).

i Maszyne z bocznymi urzgdzeniami podpierajgcymi tylko wyréwnag¢ i nie

4191 Podpory reczne

Na podporach recznych mozna wybiera¢ dwie predkosci.
Bieg szybki: Stuzy do szybkiego przemieszczania podpér bez obcigzenia. Korba jest
przy tym catkowicie wcisnieta na wat.

Bieg obcigzeniowy: Stuzy do przemieszczania podpér z obcigzeniem. W poréwnaniu
do biegu szybkiego nalezy wykona¢ tutaj korbg wiecej otworéw na przejechang droge.
Korba jest catkowicie wyciggnieta na wat. Przetgczanie z biegu szybkiego na bieg
obcigzeniowy powinno nastgpic tuz przed dotknieciem ziemi stopg. Aby unikng¢
odbijania korby, nalezy powoli odcigzy¢ korbe do konca ruchu obrotowego.
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4.19.2 Podpory hydrauliczne (opcja)

Obstuga podpodr hydraulicznych odbywa sie przez wyswietlacz dotykowy na gtéwnej
jednostce obstugi (przednie podpory) i na tylnej jednostce obstugi z przyciskiem
foliowym (tylne podpory). Ponadto podpory hydrauliczne mogg by¢ sterowane za
pomocg pilota Maxi. Podpory mogg by¢ poruszane tylko po uruchomieniu trybu
transportowego. Do trybu transportowego mozna przejs¢ z ekranu podstawowego lub
pilota.

Obstuga tylnych podpér hydraulicznych za pomocg przycisku foliowego

— Podpora z tytu z lewej do gory s Podpora z tytu z prawej do gory
ie S

E Podpora z tylu z lewej do dotu ~ — Podpora z tytu z prawej do dotu
} '

Obstuga przednich podpér hydraulicznych za pomoca wyswietlacza

dotykowego:
Obstuga przednich podpér hydraulicznych odbywa sie za pomocag wyswietlacza
dotykowego.
Wszystkie przyciski obstugi znajdujg sie z lewej strony ekranu transportu.
[ @ | Podpora z tylu z lewej do géry @ Podpora z tytu z prawej do gory
-l =]
[ @ | Podpora z tytu z lewej do dotu ( @ \ Podpora z tytu z prawej do dotu
==

| WSKAZOWKA!
Dopiero, gdy maszyna znajdzie si¢ na rbwnym i nosnym gruncie, hamulec
postojowy bedzie zaciagniety i kliny umieszczone przed badz za kotami, mozna
rozpocza¢ wyréwnywanie za pomocg podpor.

S
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Drzwi leja podajacego

Drzwi leja podajgcego znajdujg sie na frakcji drobnej z lewej strony maszyny. Aby
unikng¢ uszkodzen przesiewarki, musi by¢ ona koniecznie otwarta podczas sktadania
frakcji drobnej. Aby utatwi¢ obstuge, na klapie znajduje sie zaczep. Przedstawiony
drgzek hakowy znajduje sie z lewej strony drzwi bebna i zapewnia w potgczeniu z
zaczepem obstuge bez zaktdcen.

=)

llustracja 56: Drzwi leja podajgcego

Sktadanie frakcji drobnej przy zamknietych drzwiach leja podajagcego moze
uszkodzi¢ tasme i drzwi leja.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenia z powodu spadajgcego materiatu do przesiewania
Uderzenie przez spadajacy lub padajgcy obok przesiewany materiat
w trakcie zatadunku leja podajgcego (za pomoca tadowarki kotowej).
Uderzenie przez zsuwajacy sie gruby materiat podczas przechylania siatki na kamienie
= Uwazaé na spadajacy lub padajgcy obok przesiewany materiat
= W trybie przesiewania w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie. Odgrodzic¢
strefe zagrozenia przed nieuprawnionym dostepem.
= Nie przepetnia¢ leja podajgcego
= Zamkna¢ drzwi leja podajgcego przed trybem przesiewania
= Nosi¢ ochrone gtowy
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4.21 Frakcja drobna

4.21.1 Frakcja drobna zabezpieczenie transportowe

Na tasmie frakcji drobnej znajduje sie zabezpieczenie transportowe, zapobiegajgce
przypadkowemu roztozeniu podczas transportu. Za pomocg hydrauliki tasma jest
zaginana i przesuwana za blokade. Gérny odcinek tasmy jest poruszany do blokady
widocznej na rysunku. Pamieta¢ o przemieszczaniu frakcji drobnej we wtasciwej
kolejnosci.

o Rozktadanie frakcji drobnej

l Rozktadanie i sktadanie frakcji drobnej odbywa sie w okreslonej kolejnosci. W
przypadku nieprawidtowej obstugi moze dojs¢ do uszkodzenia podwojnej przesiewarki
bebnowej.

4.21.2 Frakcja drobna rozktadanie

o Zabezpieczenie transportowe frakcji drobnej
l Tasma jest poruszana hydraulicznie za ogranicznik.

Rozktadanie frakcji drobnej (1. frakcja) z wyswietlacza dotykowego:

1. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.

2. Podnies¢ goérng czes¢ frakcji drobnej przyciskiem: ,Rozktadanie frakcji drobnej
na gorze” do 2/3 z zabezpieczenia transportowego.

3. Roztozy¢ teraz dolng czes¢ przyciskiem: ,Rozktadanie frakcji drobnej na dole”
catkowicie.

4. Nastepnie gorna czesc jest catkowicie rozktadana przyciskiem: ,Rozktadanie
frakcji drobnej na gorze”.

Przyciski do ruchu frakcji drobnej:

@ | Rozktadanie frakcji drobnej na gorze @ Rozktadanie frakcji drobnej na

dole
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4.21.3 Skladanie frakcji drobnej

o Zabezpieczenie transportowe frakcji drobnej
l Tasma jest poruszana hydraulicznie za ogranicznik i drzwi leja podajgcego muszg by¢
otwarte.

Skladanie frakcji drobnej na wyswietlaczu dotykowym:

1. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.

2. Otworzy¢ catkowicie drzwi leja podajgcego drgzkiem hakowym.

3. Zitozy¢ gbrng czes¢ frakcji drobnej przyciskiem: ,Sktadanie frakcji drobnej na
gorze” o 1/3.

4. Ztozyc¢ nastepnie dolng czes¢ przyciskiem: ,Sktadanie frakcji drobnej na dole”
catkowicie.

5. Opusci¢ gorng czes¢ frakcji drobnej przyciskiem: ,Sktadanie frakcji drobnej”
catkowicie (do dotu do zabezpieczenia transportowego) i sprawdzi¢
prawidtowo$¢ zamocowania zabezpieczenia

Przyciski do ruchu frakcji drobnej:

| Skladanie frakcji drobnej na gérze Sktadanie frakcji drobnej na dole

4.22 Frakcja srednia

4.22.1 Frakcja srednia zabezpieczenie transportowe

Na tasmie frakcji Sredniej znajduje sie zabezpieczenie transportowe, zapobiegajace
przypadkowemu roztozeniu podczas transportu. W zaleznosci od wybranego
wyposazenia mozna wybrac tasme krotkg lub dtuga. Dluga tasma ma zatamanie i jest
zabezpieczana cylindrem hydraulicznym. Rozktadanie i sktadanie dtugiej frakgji
sredniej odbywa sie w okreslonej kolejnosci. Gérny odcinek tasmy jest poruszany do
blokady widocznej na rysunku. W przypadku nieprawidtowej obstugi przesiewarki moze
ona ulec uszkodzeniu
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llustracja 58: Zabezpieczenitasbortowe dfuga fra (l.) krétka frakcja é/:ednia (p.)

o Rozktadanie krétka frakcja srednia
l Przed roziozeniem krotkiej frakcji sredniej nalezy recznie zdjg¢ zabezpieczenia
transportowe. W innym przypadku przesiewarka moze ulec uszkodzeniu.
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4.22.2 Frakcja srednia rozktadanie

o Zabezpieczenie transportowe frakcji sSredniej krétkiej bez zatamania:
l = recznie zamocowane zabezpieczenie

Zabezpieczenie transportowe frakcji sredniej dtugiej z zatamaniem:
= Tasma jest poruszana hydraulicznie za ogranicznik.

Rozktadanie frakcji sredniej krétkiej przez przycisk foliowy:
1. Zdjac recznie zabezpieczenie transportowe tasmy frakgcji Srednie;.
2. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
3. Roziozyc teraz catkowicie frakcje srednig przyciskiem foliowym rozktadania
frakcji sredniej na dole.
Rozkladanie frakcji Sredniej dlugiej przez przycisk foliowy:
1. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
2. Podnies¢ gérng czesc frakcji sredniej przyciskiem foliowym: ,Rozktadanie
frakcji Sredniej na gorze” z zabezpieczenia transportowego.
3. Roztozy¢ teraz dolng czes¢ frakcji Sredniej przyciskiem foliowym: ,Rozktadanie
frakcji Sredniej na dole” catkowicie.
4. Nastepnie gorna czes¢ moze zostac¢ catkowicie roztozona przyciskiem
foliowym: ,Rozktadanie frakcji $redniej na gorze”.

Przyciski do ruchu frakcji sredniej:
Rozktadanie frakcji Sredniej na gorze =  Rozktadanie frakcji Sredniej na dole

I
[Q]/ (tylko z opcjg diugiej tasmy) @)

4.22.3 Frakcja srednia sktadanie

o Zabezpieczenie transportowe frakcji sSredniej krétkiej bez zalamania:
= recznie zamocowane zabezpieczenie

Zabezpieczenie transportowe frakcji sSredniej dlugiej z zatlamaniem:
= Tasma jest poruszana hydraulicznie za ogranicznik.
Sktadanie frakcji sSredniej krotkiej przez przycisk foliowy:
1. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
2. Ztozy¢ przyciskiem foliowym: ,Rozktadanie frakcji sredniej na dole” catkowicie
tasme.
3. Zatozy¢ recznie zabezpieczenie transportowe tasmy frakcji Sredniej.
Sktadanie frakcji sSredniej dtugiej przez przycisk foliowy:
1. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
2. Ziozy¢ gorng czesc frakcji Sredniej przyciskiem foliowym: ,Sktadanie frakcji
Sredniej na gorze” do potowy.
3. Zlozy¢ dolng czesé frakcji sredniej przyciskiem foliowym: ,Sktadanie frakcji
sredniej na dole” catkowicie.
4. Nastepnie gorng czesc¢ przyciskiem foliowym: ,Sktadanie frakcji $redniej na
gorze” catkowicie ztozy¢.
5. Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie zabezpieczenia transportowego.

Przyciski do ruchu frakcji sredniej:

I— Skfadanie frakcji Sredniej na gorze W=  Skiadanie frakcji Sredniej na dole
@ / (tylko z opcja dtugiej tasmy) K
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4.23 Frakcja zgrubna

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu wychylania przenosnikéw tasmowych
Pochwycenie, uderzenie lub zderzenie podczas podnoszenia i opuszczenia

napedzanych hydraulicznie przenosnikéw tasmowych oraz podczas siegania do
mechanizmu sktadanego w trakcie rozktadania/skfadania przenosnikéw tasmowych w
trybie konfiguracji
= Pamigtac, ze kontakt lub sieganie do ruchomych mechanizmu sktadanego w
trakcie rozktadania/sktadania przenosnikéw tasmowych moze spowodowac
pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie.
= W trybie konfiguracji w strefie zagrozenia nie mogg przebywa¢ ludzie

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem

4.23.1 Frakcja zgrubna zabezpieczenie transportowe

Aby tasme frakcji zgrubnej zabezpieczy¢ podczas transportu przed roztozeniem,
znajdujg sie na niej nieruchome zabezpieczenia transportowe.

Sg one zamocowane z prawej strony frakcji dobrze widoczne z tylnej jednostki
obstugowej na przycisku foliowym.

Wszystkie zabezpieczenia nalezy zdjg¢ recznie przed roztozeniem.

W przeciwnym razie moze to spowodowacé uszkodzenia maszyny.

W zalezno$ci od wybranego wyposazenia mozna wybra¢ tasme krotkg i dtugg. Na
ponizszej ilustracji przedstawiono przedtuzong frakcje zgrubng z zalamaniem i dwoma
zabezpieczeniami. W wariancie krotkim jest jedynie zabezpieczenie.

| L

llustracja 59: Zabeépieczenie transportowe dtugiej frakcji zgrubnej

o Rozktadanie frakcji zgrubnej
l Przed roztozeniem frakcji zgrubnej nalezy recznie zdjg¢ zabezpieczenia transportowe.
W innym przypadku przesiewarka moze ulec uszkodzeniu.
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4.23.2 Frakcja zgrubna rozktadanie

o Zabezpieczenie transportowe frakcji zgrubnej krotkiej bez zatamania:
l = Recznie zamocowane zabezpieczenie

Zabezpieczenie transportowe frakcji zgrubnej diugiej z zatamaniem:
= Dwa recznie zamocowane zabezpieczenia

Rozktadanie frakcji zgrubnej krétkiej przez przycisk foliowy:
1. Zdja¢ recznie zabezpieczenie transportowe tasmy frakcji zgrubne;j.
2. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
3. Roztozy¢ teraz frakcje zgrubng przyciskiem foliowym: ,Rozktadanie frakciji
zgrubnej” catkowicie.

Rozktadanie frakcji zgrubnej dtugiej przez przycisk foliowy:
1. Zdjac¢ recznie obydwa zabezpieczenia transportowe tasmy frakcji zgrubne;.
2. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
3. Roztozy¢ teraz frakcje zgrubng przyciskiem foliowym: ,Rozktadanie frakciji
zgrubnej” catkowicie.

Przyciski do ruchu frakcji zgrubnej:
| |
\g Rozktadanie frakcji zgrubnej \g Skfadanie frakcji zgrubnej

4.23.3 Frakcja zgrubna sktadanie

o Zabezpieczenie transportowe frakcji zgrubnej krotkiej bez zatamania:
l = Recznie zamocowane zabezpieczenie

Zabezpieczenie transportowe frakcji zgrubnej dtugiej z zatamaniem:
= Dwa recznie zamocowane zabezpieczenia

Skladanie frakcji zgrubnej przez przycisk foliowy:
1. Przetgczy¢ maszyne na tryb transportowy.
2. Zitozy¢ przyciskiem foliowym: ,Skfadanie frakcji zgrubnej” catkowicie tasme.
3. Zatozy¢ recznie zabezpieczenie transportowe tasmy frakcji zgrubne;.
4. Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie zabezpieczenia transportowego.

Przyciski do ruchu frakcji zgrubnej:

| |
\Q Rozktadanie frakcji zgrubnej \Q Sktadanie frakcji zgrubne;j
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4.24 Siatka na kamienie (opcja)

Optymalnie mozna zaméwi¢ siatke na kamienie do oddzielania bardzo grubego
materiatu zamiast nasady leja.

///

llustracja 60: Siatka na kamienie

Sktadanie siatki na kamienie:
1. Maszyna musi znajdowac sie w trybie automatycznym (pilot MAXI S1).
2. Nacisna¢ S4, aby catkowicie podnies$¢ i opuscic¢ siatke na kamienie
3. Za pomocg S9 podnoszenie siatki na kamienie zostaje przerwane i siatka na
kamienie zostaje opuszczona (opcjonalnie)
4. Zakonczy¢ tryb automatyczny za pomocg S2

4.25 Magnes bebna (opcja)

Za pomocg magnesu bebna oddzielane sg przedmioty ferromagnetyczne i czgstki oraz
odrzucane przez dodatkowg zsuwnie. Magnes staty znajduje sie w gornym bebnie
kierunkowym i moze by¢ opcjonalnie montowany na kazdej frakcji. Zsuwni nie trzeba
demontowac przy sktadaniu i rozktadaniu frakciji.

llustracja 61: Magnes bebna ze zsuwnig

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu silnego magnetyzmu
ﬂ Silne magnesy moga spowodowaé zagrozenie zycia dla oséb z rozrusznikami serca

lub z metalowymi implantami. Korpusy metalowe zawierajgce zelazo mogg zostaé
wciggniete przez pole magnetyczne z duzg sitg, odrzucone, powodujgc przy tym
obrazenia osob w poblizu. Urzgdzenia elektryczne i elektroniczne w polu
magnetycznym mogg znalez¢ sie w niekontrolowanych stanach i spowodowac
obrazenia ciata u ludzi.
= Pamietac, ze w poblizu magnesoéw przyciggane sg korpusu metalowe zawierajgce
zelazo.

= Osoby z rozrusznikami serca nie mogg przebywaé w poblizu magneséw
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4.26 Opcje podwozia

4.26.1 Podwozie gasienicowe

Maszyne mozna wyposazy¢ w naped gasienicowy. W tym wariancie nie ma osi kota.
Obstuga napedu ggsienicowego odbywa sie przez pilota kablowego lub opcjonalnego
pilota radiowego 10-kanatowego. Elementy niezbedne do uzytkowania zgodnie z
kodeksem drogowym nie wystepujg w tej opcji. Wtyk pilota kablowego znajduje sie na
przycisku foliowym z tytu z prawej strony. Predkos¢ napedu jest ustawiona na state w
km/h. Wybér odbywa sie standardowo na ekranie gtéwnej jednostki obstugi lub
przyciskami pilota Maxi. Czujniki zabezpieczenia drzwi nie sg aktywne podczas
przemieszczania maszyny za pomocg napedu gasienicowego. Uwazac, aby wszystkie
drzwi maszyny byty zamkniete. Porusza¢ maszyne tylko wtedy, gdy wida¢ droge jazdy.
Dla bezpiecznego transportu wybrano bardzo matg predkosé przemieszczania.
Dodatkowo rozlega sie sygnat ostrzegawczy, zwracajgcy uwage na ruch maszyny.
Przed przesunieciem sprawdzi¢, czy wybrane miejsce ustawienia i droga
przemieszczania sg odpowiednio nosne i réwne. Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, aby
maszyna sie nie slizgata.

4.26.2 Podwozie 25 km/h

Podwozie naczepy osi centralnej moze zostac¢ zastgpione przez podwozie 25 km/h.
To podwozie stuzy tylko do transportu wewnatrzzaktadowego i manewrowania.
Nie ma dopuszczenia do uzytku na podstawie kodeksu drogowego.

4.26.3 Ploza

Wszystkie urzgdzenia do transportu mogg nie wystepowac w ten opcji. Zamiast tego
przesiewarka jest ustawiana na ptozie. Maszyne mozna na przyktad ciggnaé po
wysypiskach smieci ciggnikiem na ptozach. Transport po drogach publicznych odbywa
sie na przyczepie niskopodwoziowe;.

4.27 Sprezarka (opcja)

Przesiewarka moze by¢ opcjonalnie wyposazona w kompresor sprezonego powietrza.
Na przyktad mozliwe jest w ten sposéb wykorzystywanie wytworzonego sprezonego
powietrza do czyszczenia maszyny lub dostosowania ci$nienia powietrza w oponach.

4.28 Wentylator nawrotny (opcja)

Podwdjna przesiewarka bebnowa jest wyposazona w wentylator nawrotny. Zapobiega
on trwale zapychaniu chtodnicy silnika lub chtodnicy oleju hydraulicznego.

4.29 Transmisja danych (opcja)

Transmisja danych umozliwia ustalenie pozycji maszyny, rejestrowanie danych
eksploatacyjnych i moze stuzy¢ jako aktywna ochrona przed kradzieza.

4.30 Koncéwka naktadana (opcja)

Wyltgcznie do transportu wewnatrzzaktadowego stuzy opcjonalna koncéwka nakfadana.

4.31 TopSpin Pre-Cleaner (opcja)

Istnieje mozliwo$¢é zamontowania TopSpin Precleaner przed filtrem powietrza. W ten
sposéb zassane powietrze jest wstepnie czyszczone. PreCleaner wydtuza cykl
czyszczenia kolejnego filtra powietrza. Ze wzgledu na samoczyszczenie PreCleaner
nie wymaga konserwaciji.
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4.32 Dodatkowe przytacze hydrauliczne (opcja)

Dodatkowe przytacze hydrauliczne moze napedzaé kolejne urzgdzenie hydrauliczne.

4.33 Centralna instalacja smarujgca SKF (opcja)

Smarowanie wybranych punktéw smarowania odbywa sie przez kilka blokéw
smarowania centralnego, zasilanych elektryczng pompg dozujaca. Okresy
smarowania i ilosci smarowania sg ustawione na state.

4.34 Zmienione ucho dyszla (opcja)

Istnieje mozliwo$¢ zamontowania ucha dyszla z inng wersjg krajowa.
4.35 Gasnica (opcja)

Opcjonalnie istnieje mozliwos$¢ wyposazenia przesiewarki w urzgdzenia gasnicze.
4.36 Lakierowanie specjalne (opcja)

Istnieje mozliwos¢ wykonania podwadjnej przesiewarki bebnowej Zemmler w
indywidualnych odcieniach koloréow specjalnych.
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5.1

5.2

Dane techniczne

Dane silnika wysokopreznego

Dane techniczne

Producent Caterpillar
Typ C36 EUSt. V
Emisje EU Stage V / US Tier 4f
Cylinder 4 | szt.
Zakres eksploatacji 2000-2400 | obr./min
Moc znamionowa 74,5 | kW
Pojemnos¢ skokowa 3621 | L
Moment obrotowy 430 | Nm
Pojemnos¢ zbiornika 200 | L

paliwa

Instalacja elektryczna 24 |V

Tabela 7: Dane silnika wysokopreznego

Dane silnika elektrycznego

Producent WEG

Typ W22 |E 55kW 4P 250-B35T
Czestotliwosé 50 | Hz

Napiecie znamionowe 400/690 | V

Prad znamionowy 97,9/56,7 | A

Moc znamionowa 55 | kW

Znamionowa predkos$¢
obrotowa

2968 | obr./min

Instalacja elektryczna

24 |V

Tabela 8: Dane silnika wysokopreznego

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
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Dane techniczne
5.3 Dane techniczne MS 4200

5.3.1  Wymiary MS 4200 potozenie transportowe

4000

llustracja 63: MS 4200 potozenie transportowe widok z przodu
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Dane techniczne
5.3.2 Wymiary MS4200 potozenie robocze

3650

|
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13500

llustracja 64: MS 4200 potozenie robocze widok z boku
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3400
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4300

llustracja 65: MS 4200 potozenie robocze widok z przodu

5.3.3 Dane wydajnosci MS 4200

Przesiewane materiaty: kompost, zrebki drzewne, ziemia, piasek, zuzel, zwir, ttuczen,
urobek budowlany, kamienie i materiat z recyklingu do maks. 250 mm

Obstuga: 1 osoba

Przepustowos$¢ podwadjnej przesiewarki bebnowej: ok. 120 m? na godzine
(w zaleznosci od materiatu, zatadunku, wybranych frakcji i wielkosci oczek)

Wymiary Potozenie transportowe Potozenie robocze z przedt.MF/GF
Dtugos¢: 10 750 mm 12 000mm 13 000mm
Szerokosc: 2550 mm 9200mm 10 950mm
Wysoko$¢: 4000 mm 4000mm 4000mm

Ciezar: ok.15 000 kg (w zaleznosci od opciji)
Temperatura otoczenia: 0°C —40°C

Mechanizm jezdny

Cisnienie powietrza w oponach: 8,5 bara
Wymiary opony: 385/55 R 22,5
Nakretka kota moment obrotowy dokrecania: 475 Nm
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Dane techniczne
54 Dane techniczne MS 5200

5.41 Wymiary MS 5200 potozenie transportowe

4000

llustracja 67: MS 5200 potozenie transportowe widok z przodu
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5.4.2

3000

Wymiary MS 5200 potozenie robocze

Dane techniczne

3150
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llustracja 68: MS 5200 potozenie robocze widok z boku
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5.4.3

llustracja 69: MS 5200 potozenie robocze widok z przodu

Dane wydajnosci MS 5200

Przesiewane materiaty: kompost, zrebki drzewne, ziemia, piasek, zuzel, zwir, ttuczen,
urobek budowlany, kamienie i materiat z recyklingu do maks. 250 mm

Obstuga:

1 osoba

Przepustowos$é podwaojnej przesiewarki bebnowej: ok. 150 m? na godzine
(w zaleznosci od materiatu, zatadunku, wybranych frakc;ji i wielkosci oczek)

Wymiary
Dtugos¢:
Szerokos¢:
Wysokos¢:

Potozenie transportowe Potozenie robocze z przedt. MF/GF
11750 mm
2550 mm
4000 mm
Ciezar: ok.16 000 kg (w zaleznosci od opciji)

Temperatura otoczenia: 0°C —40°C

Mechanizm jezdny
Cisnienie powietrza w oponach:

Wymiary opony:

13000mm
9200mm
4000mm

8,5 bara

385/55 R 22,5

Nakretka kota moment obrotowy dokrecania: 475 Nm

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
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Dane techniczne
544 Wymiary MS 5200 z podwoziem gasienicowym w potozeniu transportowym
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llustracja 71: MS 5200 z podwoziem ggsienicowym w potozeniu transportowym widok z przodu
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Dane techniczne
5.4.5 Wymiary MS 5200 z podwoziem gasienicowym w potozeniu w potozeniu roboczym
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llustracja 72: MS 5200 z podwoziem ggsienicowym w potozeniu roboczym widok z boku
A=y
N \ § = 1 é o B
R = = Py
~, \\ l P // //
.. / 7
= A
>~ za y :
g \\\\ //.-/-f:}, 4/ 8
g S IS = 3
S = |l/—=
N < § ——
® o O
|
2550 2550 4100
4300

llustracja 73: MS 5200 z podwoziem ggsienicowym w potozeniu roboczym widok z przodu

5.4.6 Dane wydajnosci MS 5200 z podwoziem ggsienicowym

Przesiewane materiaty: kompost, zrebki drzewne, ziemia, piasek, zuzel, zwir, ttuczen,
urobek budowlany, kamienie i materiat z recyklingu do maks. 250 mm

Obstuga: 1 osoba

Przepustowos$¢ podwadjnej przesiewarki bebnowej: ok. 150 m? na godzine
(w zaleznosci od materiatu, zatadunku, wybranych frakc;ji i wielkosci oczek)

Wymiary Potozenie transportowe Potozenie robocze z przedt. MF/GF
Dtugos¢: 11150 mm 11150mm 13050mm
Szerokosc: 2550 mm 9200mm 10950mm
Wysokos¢: 3900 mm 3900mm 3900mm

Ciezar: ok.17 000 kg (w zaleznosci od opciji)
Temperatura otoczenia: 0°C —40°C

Mechanizm jezdny

Cisnienie powietrza w oponach: 8,5 bara
Wymiary opony: 385/55 R 22,5
Nakretka kota moment obrotowy dokrecania: 475 Nm
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5.5 Dane techniczne MS 6700

5.5.1 Wymiary MS 6700 potozenie transportowe

?180 4680 2300 1660
10200

12700

llustracja 74: MS 5200 Ggsienica potfozenie transportowe widok z boku

4000

822
400 1652
2550

llustracja 75: MS 5200 Ggsienica pofozenie transportowe widok z przodu
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5.5.2

5.5.3

Wymiary MS 6700 potozenie robocze
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llustracja 77: MS 5200 Ggsienica potozenie robocze widok z boku

Dane wydajnosci MS 6700

Przesiewane materiaty: kompost, zrebki drzewne, ziemia, piasek, zuzel, zwir, ttuczen,
urobek budowlany, kamienie i materiat z recyklingu do maks. 250 mm

Obstuga: 1 osoba

Przepustowos$¢ podwadjnej przesiewarki bebnowej: ok. 180 m? na godzine
(w zaleznosci od materiatu, zatadunku, wybranych frakcji i wielkosci oczek)

Wymiary Potozenie transportowe Potozenie robocze z przedt. MF/GF
Dtugos¢: 12700 mm 13950mm 15450mm
Szeroko$¢: 2550 mm 9200mm 10950mm
Wysoko$¢: 4000 mm 4000mm 4000mm

Ciezar: ok.17 000 kg (w zaleznosci od opciji)
Temperatura otoczenia: 0°C —40°C

Mechanizm jezdny

Cisnienie powietrza w oponach: 8,5 bara
Wymiary opony: 385/55 R 22,5
Nakretka kota moment obrotowy dokrecania: 475 Nm
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Przygotowywanie maszyny do pracy

6 Przygotowywanie maszyny do pracy

6.1 Przygotowania

o Podwdjna przesiewarke bebnowg nalezy przed uzyciem sprawdzi¢ pod katem
l prawidtowego stany i bezpieczenstwa eksploataciji.

Wybraé miejsce ustawienia zgodnie z ponizszymi kryteriami.

Sprawdzi¢ i upewni¢ sie, ze podioze spetnia wymagania stabilnos$ci, wyréwnania
W poziomie, rownosci i nosnosci.

Przestrzegac¢ regionalnych przepiséw w miejscu zastosowania dotyczgcych
przestrzeni poruszania i drég ewakuacyjnych do zachowania.

Nie ustawia¢ pod przewodami pradowymi

Aby unikng¢ kolizji z przeno$nikami tasmowymi, podczas ustawiania maszyny
nalezy zachowac dostateczny odstep od scian i muréw.

Musi by¢ mozliwos¢ catkowitego otwarcia drzwi bocznych i klap

Zatadunek i odtransportowanie przesiewanego materiatu nalezy wczesniej
starannie zaplanowag, aby nie ogranicza¢ ani nie stwarzaé utrudnien w obszarze
roboczym poruszania personelu obstugi i konserwacji

W miejscu ustawienia zapewni¢ dostateczne oswietlenie dla bezpiecznej pracy
podczas ustawiania, obstugi, konserwacji i napraw. Przestrzegac lokalnych
przepisow dotyczgcych oswietlenia stanowiska pracy.

Podczas ustawiania maszyny uwzgledni¢ kierunek wiatru. Zapewni¢ dostateczny
doptyw Swiezego powietrza i odprowadzanie spalin z powodu zapylenia i w celu
chtodzenia maszyny. W przypadku szczegdlnych obcigzen zaleca sie
udostepnienie gasnicy.

6.2 Ustawianie maszyny

Po prawidlowym odtaczeniu maszyny i bezpiecznym odstawieniu nalezy
wykonaé ponizsze prace:

NGOk WN =

Zdemontowac ochrone przeciwwjazdowg z tytu
Zamontowac boczne urzadzenie ochronne
Odblokowac i zdjg¢ ktodki

Wigczy¢ roztgcznik akumulatora

Wiaczy¢ wytacznik gtowny

Wysungé podpory

Roziozy¢ tasmy

Zamkng¢ drzwi leja podajgcego

l Te kroki zostaly szczegétowo i stopniowo oméwione dalej.

6.3 Demontaz ochrony przeciwwjazdowej
Patrz: 4.11 Ochrona przeciwwjazdowa

6.4 Zamontowac¢ boczne urzgdzenie ochronne
Patrz: 4.18 Boczne urzadzenie ochronne
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6.5
6.6

6.7

6.8

6.8.1

6.8.2

6.9

A

Przygotowywanie maszyny do pracy
Odblokowanie i zdjecie ktédek

Przesiewarka jest dostarczana seryjnie z dwoma kluczami do zmiany sita i z dwoma do
zbiornika. Dodatkowo mozna zabezpieczy¢ przesiewarke na drzwiach za pomocg kitédek.

Wiaczy¢ roztacznik akumulatora

Patrz: 4.6 Roztacznik akumulatora
Po zdjeciu ktédki mozna ustawic roztgcznik akumulatora w potozeniu Wt..

Wiaczy¢ wytacznik gtéwny

Patrz: 3.12.1 Funkcjonalne urzadzenia bezpieczenstwa
W potozeniu ,WYL” doptyw energii jest odigczony.
Aby uruchomié maszyne, nalezy przetgczy¢ ten przetgcznik do potozenia ,WL”.

Wysungaé podpory

Patrz: 4.19 Podpory
Podpory reczne

Patrz: 4.19.1 Podpory reczne

Podpory hydrauliczne (opcja)
Patrz: 4.19.2 Podpory hydrauliczne (opcja)

Rozkladanie tasma i zdejmowanie zabezpieczen transportowych

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu wychylania przenosnikéw tasmowych
Pochwycenie, uderzenie lub zderzenie podczas podnoszenia i opuszczenia
napedzanych hydraulicznie przenosnikow tasmowych oraz podczas siegania do
mechanizmu sktadanego w trakcie rozktadania/skfadania przenosnikéw tasmowych w
trybie konfiguracji
= Pamietac, ze kontakt lub sieganie do ruchomych mechanizmu sktadanego w
trakcie rozktadania/sktadania przenosnikéw tasmowych moze spowodowac
pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie.
= W trybie konfiguracji w strefie zagrozenia nie mogg przebywa¢ ludzie

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem

6.9.1 Frakcja drobna zabezpieczenie transportowe
Patrz: 4.21.1 Frakcja drobna zabezpieczenie transportowe
6.9.2 Frakcja drobna rozktadanie
Patrz: 4.21.2 Frakcja drobna rozktadanie
6.9.3 Frakcja srednia zabezpieczenie transportowe
Patrz: 4.22.1 Frakcja srednia zabezpieczenie transportowe
6.9.4 Frakcja srednia rozkltadanie
Patrz: 4.22.2 Frakcja srednia rozktadanie
MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 108 z 166

Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



N
ZEMMLER’
¥
Przygotowywanie maszyny do pracy

6.9.5 Frakcja zgrubna zabezpieczenie transportowe

Patrz: 4.23.1 Frakcja zgrubna zabezpieczenie transportowe

6.9.6 Frakcja zgrubna rozktadanie
Patrz: 4.23.2 Frakcja zgrubna rozktadanie

6.10 Zamkna¢ drzwi leja podajacego

Patrz: 4.20 Drzwi leja podajaceqgo

6.11 Uruchomienie maszyny

6.11.1 Pierwsze uruchomienie

Przesiewarka przed dostarczeniem przechodzi obszerny test i jest przygotowywana do
uzytku.

Dopiero po zaliczonym tescie nastepuje przekazanie podwdjnej przesiewarki bebnowej
przez dziat obstugi klienta ZEMMLER® Siebanlagen do uzytkownika.

Na zyczenie firma ZEMMLER® Siebanlagen

GmbH moze przeprowadzi¢ obszerny instruktaz.

Nastepnie maszyne mozna uzytkowac¢ z uwzglednieniem informaciji z instrukcji obstugi
/ instrukcji roboczej oraz wtasciwych obowigzujacych przepiséw o ochronie pracy i
zapobieganiu wypadkom.

o Przed kazdym uruchomieniem uzytkownik musi przeprowadzi¢ co najmniej
l kontrole wzrokowa calej maszyny.
= Wszystkie prace wykonywac tylko przy zatrzymanej maszynie
= Przed rozpoczeciem wszystkich prac nalezy odigczy¢ zasilanie
i zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.
= Upewni¢ sie najpierw, ze w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie.
= Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej i sprawdzi¢ prawidtowy stan.
6.11.2 Ponowne uruchomienie po konserwacji lub usterce

Po prawidtowym zakonczeniu i sprawdzeniu wszystkich prac konserwacyjnych
i utrzymaniowych mozna ponownie uruchomié¢ maszyne.

o Przed kazdym uruchomieniem uzytkownik musi przeprowadzi¢ co najmniej
l kontrole wzrokowg catej maszyny.
= Wszystkie prace wykonywac tylko przy zatrzymanej maszynie
= Przed rozpoczeciem wszystkich prac nalezy odigczy¢ zasilanie
i zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.
= Upewni¢ sie najpierw, ze w strefie zagrozenia nie moga przebywac ludzie.
= Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej i sprawdzi¢ prawidtowy stan.
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7 Obstuga

71 Codzienne prace przed uruchomieniem

o Podwdjna przesiewarke bebnowg nalezy przed uzyciem sprawdzi¢ pod katem
l prawidtowego stany i bezpieczenstwa eksploataciji.
Codziennie prace zwigzane z konserwacjg sg podane w rozdziale Konserwacja.

Przed kazdym uruchomieniem uzytkownik musi przeprowadzi¢ co najmniej
kontrole wzrokowg catej maszyny.
= Wszystkie prace wykonywac tylko przy zatrzymanej maszynie
= Przed rozpoczeciem wszystkich prac nalezy odigczyé zasilanie
i zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.
= Upewni¢ sie najpierw, ze w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie.
= Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej i sprawdzi¢ prawidtowy stan.
Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy potozenie robocze
maszyny jest zapewnione zgodnie z instrukcja obstugi.
= Kliny sg podtozone pod kotami
= Hamulec postojowy jest zaciggniety
= Podpory hydrauliczne sg wysuniete
= Ochrona przeciwwjazdowa z boku i z tylu jest zdemontowana
= Drzwi leja podajgcego otwarte

= Frakcja zgrubna, frakcja srodkowa i frakcja drobna znajdujg sie w potozeniu
roboczym

7.2 Przygotowanie maszyny (DH)

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie drzwi bezpieczenstwa sg zamkniete. Nastepnie
otworzy¢ drzwi gtéwnej jednostki obstugi.

2. Przetgczyc¢ roztgcznik akumulatora na WL

3. Przetgczy¢ wytacznik gtowny na gtéwnej jednostce obstugi z 0 na 1.

4. Po krétkim czasie oczekiwania na wyswietlaczu pojawia sie ekran podstawowy.
Patrz: 4.8.1 Ekran podstawowy
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Wytaczanie maszyny (DH)

Codzienne wytaczanie maszyny wytacznikiem awaryjnym bez niebezpiecznej
sytuacji nie jest zalecane przez producenta. Natychmiastowe zatrzymanie
napedow powoduje duze zuzycie przesiewarki.

Wyltgczenie w trybie normalnym nastepuje na wyswietlaczu na panelu obstugi lub za
posrednictwem opcjonalnego pilota. W ten sposob napedy zostajg zatrzymane powoli,
delikatnie i po kolei. Wytgczenie wytgcznikiem awaryjnym jest zawsze mozliwe. Po
wytgczeniu wytgcznika gtdwnego nalezy wylgczy¢ rozigcznik akumulatora 2 minuty po
zatrzymaniu silnika. Ustawiony tryb pojawia sie na wyswietlaczu jako czerwony
przycisk awaryjny. Po nacisnieciu tego przycisku mozna zakonczy¢ dany tryb, a silnik
wytgczy sie z nieznacznym opéznieniem. Ponadto silnik mozna wytgczaé réwniez w
menu silnika.

1. Nacisngc¢ czerwony przycisk automatyki, transportu lub serwisowy.
Nastepnie na wyswietlaczu widoczny jest przez 90 sekund licznik czasu.

2. Wspomniany licznik czasu pozwala zmiane trybu w podanym czasie bez
wytgczania silnika.
Po uptywie licznika czasu napedy BAG, beben, frakcja zgrubna, frakcja
srodkowa, TAB, frakcja drobna wytgczajg sie po kolei.

3. Po zatrzymaniu wszystkich napedow i silnika mozna nacisng¢ wytacznik
gtéwny.

4. Przetgczyc roztgcznik akumulatora na WYL.

5. Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.

Zatrzymywanie w sytuacji zagrozenia

Na wypadek wytgczenia awaryjnego w maszynie znajduje sie siedem wytgcznikow
awaryjnych. Po kazdej stronie tasmy znajduje sie wytgcznik awaryjny zatrzymujacy
maszyne.

Dodatkowo w ostonach i drzwiach umieszczone sg dodatkowe czujniki
bezpieczehstwa. Czujniki bezpieczenstwa drzwi nadzorujg w trakcie biezgcej
eksploatacji maszyny zamkniecie drzwi. Po otwarciu drzwi maszyna zatrzymuje sie
i silniki wytgczajg sie.

Kiedy przesiewarka pracuje, drzwi silnika z prawej i lewej strony sg dodatkowo
zabezpieczone przed otwarciem elektromagnesami.

| WSKAZOWKA! |
Czujniki bezpieczenstwa drzwi powoduja, jak nacisniecie wylgcznika awaryjnego,
natychmiastowe zatrzymanie maszyny po otwarciu drzwi, bez uwzgledniania
chwilowej pozycji czesci maszyny.

Codzienne wytgczanie maszyny wytgcznikiem awaryjnym bez niebezpiecznej sytuaciji
nie jest zalecane przez producenta. Natychmiastowe zatrzymanie napedoéw powoduje
duze zuzycie maszyny.
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7.5 Przygotowanie maszyny (DE)

Na ponizszej ilustracji przedstawiono eksploatacje z napedem wysokopreznym
elektrycznym. Dolna strzatka wskazuje jednostke obstugi generatora silnika
wysokopreznego, a gorna strzatka przetgcznik.
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llustracja 78: Eksploatacja z napedem wysokopreznym elektrycznym

Przygotowanie maszyny
1. Wiozy¢ szpikulec ok. 60 cm od pojazdu w ziemie.
2. Zaznaczony przetgcznik przetgczyé do pozycji poziomej przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara.
3. Dalsze kroki mogg by¢ sterowane z wyswietlacza dotykowego, jak w
przypadku maszyny wysokopreznej-hydraulicznej. Patrz: 4.8.1 Ekran

podstawowy

Wylaczanie maszyny
1. Wylgczy¢ maszyne na wyswietlaczu dotykowym, az wszystkie napedy
zostang zatrzymane. Patrz: 7.3 Wytaczanie maszyny (DH)
2. Zaznaczony przetgcznik ponownie ustawi¢ w pozycji pionowe;.
3. Wyjac¢ szpikulec z ziemi
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7.6 Przygotowanie maszyny (EH,E)

Na ponizszej ilustracji przedstawiono eksploatacje z napedem elektrycznym.
Dolna strzatka wskazuje potgczenie wtykowe, a gérna strzatka przetgcznik.
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llustracja 79: Eksploatacja z napedem elektrycznym

Przygotowanie maszyny
1. Podtaczy¢ wtyk
2. Zaznaczony przetgcznik przetgczy¢ do pozycji poziomej przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara.
3. Dalsze kroki mogg by¢ sterowane z wyswietlacza dotykowego, jak w przypadku
maszyny wysokopreznej-hydraulicznej. Patrz: 4.8.1 Ekran podstawowy

Wylaczanie maszyny

1. Wylgczy¢ maszyne na wyswietlaczu dotykowym, az wszystkie napedy zostang
zatrzymane. Patrz: 7.3 Wytaczanie maszyny (DH)

2. Zaznaczony przetgcznik ponownie ustawi¢ w pozycji pionowe;j.

3. Teraz mozna wyjaé wtyk.

7.7 Zatrzymywanie w sytuacji zagrozenia

Na wypadek wytgczenia awaryjnego w maszynie znajduje sie siedem wytgcznikéw
awaryjnych. Po kazdej stronie tasSmy znajduje sie wytgcznik awaryjny zatrzymujgcy
maszyne.

Dodatkowo w ostonach i drzwiach umieszczone sg dodatkowe czujniki
bezpieczehstwa. Czujniki bezpieczenstwa drzwi nadzorujg w trakcie biezgcej
eksploatacji maszyny zamkniecie drzwi. Po otwarciu drzwi maszyna zatrzymuje sie
i silniki wytgczajg sie.

Kiedy przesiewarka pracuje, drzwi silnika z prawej i lewej strony sg dodatkowo
zabezpieczone przed otwarciem elektromagnesami.

| WSKAZOWKA! . |

Czujniki bezpieczenstwa drzwi powoduja, jak nacisniecie wylgcznika awaryjnego,
l natychmiastowe zatrzymanie maszyny po otwarciu drzwi, bez uwzgledniania

chwilowej pozycji czesci maszyny.

Codzienne wytgczanie maszyny wytgcznikiem awaryjnym bez niebezpiecznej sytuaciji

nie jest zalecane przez producenta. Natychmiastowe zatrzymanie napedoéw powoduje

duze zuzycie maszyny.

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 113z 166
Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



3
ZEMMLER’

¥
Obstuga

7.8 Wiaczanie trybu automatycznego

o Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem trybu automatycznego, czy wszystkie frakcje,
l drzwi i klapy znajdujg sie¢ w prawidtowym potozeniu.
W trybie automatycznym tasmy sg uzytkowane na ostatnio wybranym stopniu.
W punkcie menu Tasmy mozna wprowadza¢ zmiany stopnia predkosci obrotowe;j
bebna, BAG i poszczegdinych frakcji.
Do trybu automatycznego mozna przejsc¢ z ekranu podstawowego lub pilotem.

Wiaczanie trybu automatycznego na wyswietlaczu
1. Nacisngc zielony przycisk automatyki.

Automatyka uruchamia po kolei napedu na ostatnio wybranym stopniu.

Wytaczanie trybu automatycznego na wyswietlaczu
1. Nacisng¢ czerwony przycisk automatyki

2. Maszyna wytgcza sie po 90 sekundach

Jesli w tym czasie wybrany zostanie inny tryb, mozna przerwaé proces
wytgczania. (Maszyna kontynuuje prace w nowo wybranym trybie)

7.9 Wiaczanie trybu serwisowego / konserwacyjnego

o Ten tryb pracy jest przewidziany do prac nastawczych i konserwacyjnych lub do
l pojedynczego oprézniania tasm i bebna po przesypaniu.
Do trybu serwisowego mozna przejs¢ tylko z wyswietlacza dotykowego.
W tym trybie mozna porusza¢ wszystkie tasmy, beben i szczotke niezaleznie od siebie.
Nadzorowac ruch tasm, bebna i szczotki zawsze z bezpiecznej odlegtosci. Podczas
uruchamiania trybu serwisowego/konserwacyjnego pojawia sie ekran serwisowy z
informacjami dystrybutora lub producenta. Nastepnie mozna dodatkowo zobaczyé
instrukcje obstugi, zmieni¢ jezyk menu lub zobaczy¢ roboczogodziny. W prawym
gornym rogu widoczny jest licznik czasy, sygnalizujgcy czas do zmiany ekranu i
ostatecznego uruchomienia trybu serwisowego. Nastepnie ekran przechodzi do trybu
serwisowego.
Po wybraniu opcji aktywne moduty na ilustracji zmieniajg kolor na zo6tty, a powigzane
przyciski ekranowe na czerwony. Po uruchomieniu modutu na krétko rozlegnie sie
sygnat ostrzegawczy.

710 Ustawianie trybu transportowego

Do trybu transportowego mozna przejs¢ z wyswietlacza lub za posrednictwem
opcjonalnego pilota 10-kanatowego. W tym trybie pracy mozna wigczac i wytgczac
frakcje oraz poruszaé opcjonalne podpory hydrauliczne. Podczas uruchamiania trybu
transportu na wyswietlaczu pojawia sie sekwencja tymczasowa. W trakcie tej sekwencji
wykonywane sg procesy zautomatyzowane, przygotowujgce podwojng przesiewarke
bebnowa do transportu.

o Jesli wybrano opcje podwozia gasienicowego i pilota 10-kanatowego, wéwczas
l istnieje mozliwos$¢ sterowania tancuchéw gasienicy pilotem.
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7.1 Zaladunek i opréznianie maszyny

Zatadunek maszyny odbywa sie przez lej podajacy.

uwzgledniajac co nastepuje:
= Nie fadowa¢ materiatu przesiewanego szkodliwego dla zdrowia i zanieczyszczenia
srodowiska

= Do zatadunku maszyny wykorzystywacé tylko wyznaczony personel obstugi z
waznym upowaznieniem do kierowania pojazdem zatadunkowym (np. tadowarka
kotowg lub koparka).

= Nie wchodzi¢ do strefy zagrozenia podczas pracy.

= Kabina pojazdu zatadunkowego musi by¢ zamknieta.

= Nigdy nie wchodzi¢ pod przemieszczane ciezary ani nie przebywac¢ w poblizu
poruszajgcych sie urzgdzen doprowadzajgcych.

= Po zakonczeniu prac i przed opuszczenie stanowiska roboczego zakonczy¢
doprowadzanie materiatu. Dopiero pozniej oprozni¢ maszyne, wytgczyc i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

= Nie przepetiaé leja podajgcego

= Zwilzy¢ suchy lub silnie pylacy materiat przesiewany i w razie potrzeby nosi¢
maske oddechowg

o W szczegdlnie zapylonych i zabrudzonych miejscach nalezy sprawdzaé¢ zebra
l chtodzace silnika napedowego i filtra powietrza w krotszych odstepach i w razie
potrzeby czyscié.

Zatadunek maszyny
1. Wiaczanie maszyny
2. Wprowadzi¢ materiat pojazdu zatadunkowego od goéry do
leja napetniajgcego.

Podczas zatadunku przestrzegaé¢ ponizszych instrukcji:
= Zwrdéci¢ uwage na bezpieczne ustawienie urzgdzenia zatadunkowego.

= Materiat wprowadzac¢ tylko z prawej strony leja napetniajgcego.

= Upewni€ sie, ze lej napetniajgcy jest widoczny.

= Nie przepetniaé leja napetniajgcego.

= Unika¢ nasypywania materiatu ze zbyt wysoko podniesionej
topaty do leja napetniajgcego.

= Nie wyrzuca¢ materiaty przez lej napetniajacy.

= Nie dociska¢ materiatu topatkag lub chwytakiem.

Oproéznianie maszyny
1. Po zakonczeniu zatadunku catkowicie oprézni¢ maszyne.
2. Odczeka¢ na zakonczenie ruchu bezwtadnego czesci do zatrzymania.
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712 Sterowanie przecigzeniowe
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llustracja 80: Ustawienie przecigzenia

i Te zmiany powinny wprowadzac¢ tylko upowaznione osoby.

Tutaj wyswietla sie, od jakiego cisnienia nastepuje zatrzymanie BAG. Przyciskami ,+” i
-~ mozna modyfikowa¢ wartosci graniczne dla cisnienia wytgczania bebna/TAB i
pierwszej frakcji. Aktualnie zmierzone wartosci mozna odczyta¢ w polu wartosci
procesowe;.

713 Dodatkowa regulacja predkosci podajnika tasmowego (BAG)

Aby zapewni¢ optymalny efekt przesiewania, nalezy w razie potrzeby wyregulowac
dodatkowo stopien, a tym samym predkos¢ podajnika tasmowego. Na ekranie
podstawowym wyswietlacza mozna zwiekszy¢ stopien podajnika tasmowego ikong
BAG+. Na wykresie stupkowym BAG wyswietlany jest wybrany stopien. Obnizenie
stopnia nastepuje za pomocg ikony BAG. Ikona BAG-Stop pozwala wytaczy¢ podajnik
tasmowy. Nastepnie po dotknieciu ikony BAG- i przytrzymaniu wcisnietej podajnik
tasmowy dziata do tytu

714 Ustawianie predkosci obrotowej silnika

Zaczynajgc do ekrany podstawowego mozna po kliknieciu silnika zasilania
podstawowego wprowadzaé ustawienia predkosci obrotowych silnika. Na tym ekranie
mozna ustawia¢ predkos¢ obrotowg silnika w zakresie zdefiniowanym wczesniej.
Wybrana predkos¢ obrotowa ma kolor czerwony. Wskazanie ma format obrotéw na
minute.

7.15 Sterowanie przenosnikami tasmowymi

Przenosniki tasmowe mozna regulowac z jednej strony w zakresie predkosci, a takze
sktadac¢ lub rozktada¢ za pomocg cylindra hydraulicznego. Dostosowanie stopni
predkosci pojedynczych tasm frakcji nastepuje w menu tasm. Z ekranu podstawowego
po dotknieciu palcem menu tasm nastepuje przejscie do interfejsu ekranu tasm. Tam

mozna regulowac zgdang tasme.
o W menu tasm mozna regulowaé predkosé w stopniach. Wybranej tasmy nie
l mozna jednak zatrzymag.
W menu konserwaciji istnieje mozliwos¢ pojedynczego uruchomienia tasm do
ewentualnych prac kontrolnych i konserwacyjnych. Do tego menu mozna réwniez
przejs¢ z ekranu podstawowego, dotykajgc palcem opcji Serwis.
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Sterowanie bebnem sitowym

Predkos$¢ bebna mozna indywidualnie dostosowaé w menu tasm.

Z ekranu podstawowego po dotknieciu palcem menu tasm przechodzi sie do interfejsu
ekranu tasm. Tam mozna modyfikowac¢ predkos¢ bebna. Ponadto istnieje mozliwos¢
niezaleznego obracania bebna sitowego w menu konserwacji.

Kolejna mozliwoscig poruszania bebna jest tryb zmiany sita.
Ten tryb jest jednak zarezerwowany tylko do wymiany wkifadéw sitowych.
Dokfadny sposéb postepowania podany jest w rozdziale Zmiana sita.

Zmiana sita

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacego sie bebna sitowego podczas zmiany sita
Wcigganie, ztapanie, nawiniecie i zmiazdzenie palcow lub
rgk podczas siegania do obracajgcych sie elementéow bebna sitowego przy
otwartych drzwiach bocznych

= Zmiang sita wykonuje jedna osoba

= Nigdy nie zostawia¢ wtozonego klucza

Do zmiany sita dostarczany jest pilot, znajdujgcy sie obok szafy sterowniczej. Zmiane
sita mozna aktywowac i dezaktywowa¢ przetgcznikiem kluczykowym na gtownej
jednostce obstugi. Tylko wtedy, gdy funkcja zmiany sita jest aktywna, pilot jest
udostepniany do zmiany sita. Kiedy tryb zmiany sita jest aktywny, nie mozna
uruchomi¢ innych funkcji.

Przetgcznik zabezpieczajagcy drzwi bebna jest dezaktywowany w trybie zmiany sita.
W tej instrukcji zamieniono przyktadowy element sitowy. WielkosS¢ oczek i liczba
zamontowanych siatek sitowych moga by¢ inne.

Nigdy nie montowaé uszkodzonych sit!

Zmiane sita mozna bez problemu wykona¢ w kazdym miejscu.

Powinna by¢ ona wykonywana tylko przez poinstruowany personel specjalistyczny i z
zachowaniem szczegodlnej ostroznosci oraz starannosci. Wykonujgce osoby sg
dostatecznie wyczulone dzieki swojemu doswiadczeniu i wiedzy, aby odpowiednio
wczesnie rozpoznawac grozgce niebezpieczenstwa.

Podczas montazu sit podwdjna przesiewarka bebnowa musi by¢ catkowicie
oprozniona.

Pozostate resztki materiatu w maszynie mogg znacznie utrudni¢ zmiane lub
uniemozliwi¢, a nawet spowodowac uszkodzenie przesiewarki.
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7.18 Zmiana sita zewnetrznego (ze stacja napinajaca)

Przetacznik kluczykowy do zmiany sita
Znajduje sie obok wyswietlacza na panelu obstugi maszyny.

Przygotowania do zmiany sita:
1. Opréznianie maszyny
2. Zatrzymanie maszyny
3. Ustawic¢ przetgcznik kluczykowy na ,I”. W ten sposob na wyswietlaczu pojawia
sie komunikat o zmianie sita i aktywuje sie pilot.
4. Wiozy¢ pilot w gniazdo na wsporniku podwozia (jak pokazano na zdjeciu) w
kierunku jazdy z prawe;j.

Odczepianie wyktadziny sita:

1. Otworzy¢ prawe drzwi boczne bebna w kierunku jazdy.

2. UstawicC stacje napinajgcg bebna w trybie impulsowym na wysokosci
montazowe;.

3. Poluzowa¢ $ruby.

4. Odczepi¢ obydwa konce wyktadziny sita za pomocg dzwigni montazowej ze
stacji napinajgcej.

5. Wyjac sito z maszyny w trybie impulsowym.

Nacigganie wyktadziny sita:
. Ustawi¢ stacje napinajgcg bebna w trybie impulsowym tuz nad TAB.

2. Zaczepi¢ dolny koniec wyktadziny sita bez urzgdzenia Srubowego.

3. Obrdci¢ beben w trybie impulsowym, az wykfadzina zostanie utozona w catosci
wokot bebna.

4. Ustawi¢ koniec wyktadziny sita za pomocg dzwigni montazowej w stacji
napinajgce;j

5. Dokreci¢ $ruby.

Przywracanie gotowosci do eksploataciji
1. Po zmianie sita sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie sit, $rub i elementéw
napinajacych. Zwraca¢ uwage na ewentualne nieprawidtowosci.

2. Wyja¢ wszystkie narzedzia i srodki pomocnicze, uzywany do wymiany.
3. Zamkna¢ drzwi bebna
4. Wyjac i schowac pilota.
5. Dezaktywowaé zmiane sita za pomocg przetacznika kluczykowego. Komunikat
zmiany sita znika i maszyna przechodzi do trybu podstawowego.
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llustracja 83: Elementy mocujgce i potgczenie Srubowe przez stacje napinajgcg
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7.19 Zmiana sita wewnetrznego

Przetacznik kluczykowy do zmiany sita
Znajduje sie obok wyswietlacza na panelu obstugi maszyny.

Sito zewnetrzne musi zosta¢ zdemontowane.

Przygotowania do zmiany sita:
1. Oprdznianie maszyny
2. Zatrzymanie maszyny
3. Ustawi¢ przetgcznik kluczykowy na ,I”. W ten sposéb na wyswietlaczu pojawia
sie komunikat o zmianie sita i aktywuje sie pilot.
4. Wiozy¢ pilot w gniazdo na wsporniku podwozia (jak pokazano na zdjeciu) w
kierunku jazdy z prawej.

Siebwechsel

Odczepianie wykltadziny sita:
1. Otworzy¢ prawe drzwi boczne bebna w kierunku jazdy.
2. Ustawi¢ podnosnice mocujgcg sita w trybie impulsowym na wysokosci
montazowe;.
Zamocowa¢ pomoc do napinania do podnosnicy sita.
Odkrecic trzy $ruby.
Poluzowaé pomoc do napinania.
Wyjac sito z maszyny w trybie impulsowym.

oarw®

Nacigganie wyktadziny sita:

1. koniec wyktadziny sita przesung¢ w kierunku obrotu bebna i zablokowac¢
wyktadzine sita za pomocg $rodka pomocniczego.

2. Obrdci¢ beben w trybie impulsowym, az wyktadzina bedzie utozona w catosci
wokét bebna.

3. Zablokowa¢ pomoc do napinania przez srodkowy otwér obydwu koncow.

4. Za pomocg klucza dokreci¢ srube w pomocy do napinania. W ten sposoéb
Sciggajg sie konce sita.

5. Zawsze mocowac sruby zewnetrzne w przewidzianym do tego otworze.

6. Poluzowaé pomoc do napinania.

7. Zamocowac srube srodkowa.

llustracja 84: Mocowanie sit za pomocg pomocy do napinania
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llustracja 85: Elementy mocujgce i potgczenie Srubowe bez stacji napinajgcej

Przywracanie gotowosci do eksploataciji

1. Po zmianie sita sprawdzi¢ prawidiowe ustawienie sit, $rub i elementéw
napinajgcych. Zwraca¢ uwage na ewentualne nieprawidtowosci.
Wyjac wszystkie narzedzia i srodki pomocnicze, uzywany do wymiany.
Zamkng¢ drzwi bebna
Wyijaé i schowac pilota.
Dezaktywowac zmiane sita za pomocg przetgcznika kluczykowego. Komunikat
zmiany sita znika, maszyna przechodzi do trybu podstawowego.

aRrON

Siatka na kamienie (opcja)

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu spadajgcego materiatu do przesiewania
Uderzenie przez spadajgcy lub padajagcy obok przesiewany materiat
w trakcie zatadunku leja podajgcego (za pomocg tadowarki kotowej).
Uderzenie przez zsuwajgcy sie gruby materiat podczas przechylania siatki na kamienie
= Uwazaé na spadajacy lub padajgcy obok przesiewany materiat
= W trybie przesiewania w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie. Odgrodzic¢
strefe zagrozenia przed nieuprawnionym dostepem.

= Nie przepetniaé leja podajgcego
= Zamkna¢ drzwi leja podajgcego przed trybem przesiewania
= Nosi¢ ochrone gtowy

Siatka na kamienie jest skfadajg hydraulicznie siatkg nad lejem podajgcym.

Wstepnie sortuje zgrubne odfamki skalne i oddziela je od pozostatego przesiewanego
materiatu.

W ten sposéb powstaje czwarta frakcja przesiewanego materiatu.

Jest dostepna tylko w potgczeniu z 10-kanatowym pilotem radiowym.

Mechanizm sktadany ma postac potgczenia czuwaka i moze by¢ sterowany tylko w
trybie stykowym.

Podczas ustawiania siatki na kamienie rozlega sie sygnat ostrzegawczy.

Nie ma Zzadnych zagrozen z powodu ruchomych i obracajgcych sie elementéw siatki na
kamienie.

10-kanatowy pilot radiowy ma przycisk do obstugi siatki na kamienie.
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7.21 Oswietlenie robocze (opcja)

Uzytkowaé maszyne tylko przy dostatecznie dobrym oswietleniu.
Opcjonalnie dostepne oswietlenie robocze mozna wigczaé i wytgczac na ekranie
podstawowym przyciskiem o$wietlenia i pilotami.

o Nie uzytkowaé oswietlenia roboczego przez dtugi czas, korzystajac z
l akumulatora maszyny. Istnieje niebezpieczenstwo silnego roztadowania
akumulatora.

7.22 Wentylator nawrotny (opcja)

Maszyna przesiewajgca z podwéjnym bebnem wyposazona jest w wentylator spiralny.
Zapobiega on trwatemu zatykaaniu chtodnicy silnika. Sterowanie wentylatorem
spiralnym odbywa sie za pomocg aplikacji, a kod QR do pobrania aplikacji znajduje sie
na jednostce sterujgcej wentylatora spiralnego.

Aby skorzystaé z aplikacji, nalezy zarejestrowac sie za pomocg numeru seryjnego
wentylatora spiralnego. Numer seryjny wentylatora spiralnego znajduje sie réwniez na
jednostce sterujgce;.

o W przypadku bardzo drobnego i przywierajacego materiatu przesiewanego
l mozna skroci¢ okres czyszczenia. Dokladny sposéb postepowania podany jest w
instrukcji obstugi producenta.

7.23 Sprezarka (opcja)

Sprezarka znajduje sie w komorze silnika maszyny i mozna sie do niej dosta¢ przez
drzwi komory silnika. W celu uzycia waz sprezonego powietrza jest podtgczany do
szybkoztgcza sprezarki, a nastepnie prowadzony przez podwozie do dotu i na
zewnatrz. Sprezarka jest wigczana/wytgczana z zamknietymi drzwiami komory silnika i
uruchomionym silnikiem za posrednictwem wyswietlacza (menu serwisowe). Sieganie
przez uzytkownika do obracajgcego sie wentylatora jest uniemozliwione przez siatke.
Przed uzyciem opcjonalnej sprezarki nalezy przeczyta¢ umieszczong w zatgczniku
instrukcje obstugi producenta!
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8 Przygotowanie maszyny do transportu

8.1 Przygotowania

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia spowodowane udziatem w drogowym ruchu publicznym
Kolizji, odczepiajgce sie urzgdzenia, wypadki podczas transportowania

maszyny z osig kota 80 km/h po drogach publicznych
Kierowca ciggnika musi mie¢ kwalifikacje i upowaznienie do transportu

= Uwzgledni¢ obcigzalnosé¢ podtogi, powierzchnia podtogi, szerokos¢ przejazdu,
wysokos¢ przejazdu, zginanie, wzniesienia/spadki i lokalne ograniczenia jazdy na
odcinku transportowym

= Nie stosowa¢ koncéwki naktadanej na drogach publicznych

Przed transportem upewnic¢ sie w nastepujacych kwestiach:
= Ustawic przenosniki taSmowe w pozycji transportowej

= Zatozy¢ zabezpieczenia transportowe przenosnikow tasmowych

= Wylagczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem

= Pozostaty przesiewany materiaty i resztki materiaty usung¢ z maszyny

= Zamkng¢ drzwi boczne i klapy i zabezpieczy¢ przed otwarciem

= Zamontowac liste oswietleniowg

= Zamontowac boczne urzgdzenie ochronne

= Sprzegna¢ podwozie z ciggnikiem

= Podigczy¢ przewdd sprezonego powietrza i prgdu

= Wsung¢ podpory

= Urzadzenia (ptozy hamulcowe, dragzki hakowe itd.) dostatecznie zamocowaé
i zabezpieczyé

= Kontrola wzrokowa maszyny pod katem prawidtowego stanu i bezpieczenstwa w
ruchu drogowym

8.2 Otwieranie drzwi leja podajacego

Patrz: 4.20 Drzwi leja podajacego

8.3 Ztozy¢ tasmy i zatozy¢ zabezpieczenia transportowe

Zagrozenia z powodu wychylania przenosnikéw tasmowych
A Pochwycenie, uderzenie lub zderzenie podczas podnoszenia i opuszczenia
napedzanych hydraulicznie przenosnikéw tasmowych oraz podczas siegania do
mechanizmu sktadanego w trakcie rozktadania/sktadania przenosnikéw tasmowych w
trybie konfiguracji
= Pamietaé, ze kontakt lub sieganie do ruchomych mechanizmu sktadanego w
trakcie rozktadania/sktadania przenosnikéw tasmowych moze spowodowac
pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie.
= W trybie konfiguracji w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem
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8.3.1

8.3.2

8.3.3

8.34

8.3.5

8.3.6

8.4

8.41

8.4.2

8.5

8.6

1

Przygotowanie maszyny do transportu
Frakcja drobna zabezpieczenie transportowe

Patrz: 4.21.1 Frakcja drobna zabezpieczenie transportowe

Sktadanie frakcji drobnej
Patrz: 4.21.3 Skladanie frakcji drobnej
Frakcja srednia zabezpieczenie transportowe

Patrz: 4.22.1 Frakcja srednia zabezpieczenie transportowe

Frakcja srednia sktadanie
Patrz: 4.22.3 Sktadanie frakcji Srodkowej
Frakcja zgrubna zabezpieczenie transportowe

Patrz: 4.23.1 Frakcja zgrubna zabezpieczenie transportowe

Frakcja zgrubna skiadanie

Patrz: 4.23.3 Skladanie frakcji zgrubnej

Wsunaé podpory

Patrz: 4.19 Podpory
Podpory reczne

Patrz: 4.19.1 Podpory reczne

Podpory hydrauliczne (opcja)
Patrz: 4.19.2 Podpory hydrauliczne (opcja)

Wytacznie wytacznika gtéwnego

Nacisng¢ wytgcznik gtéwny, aby wytgczy¢ gtbwng jednostke obstugi.
Patrz: 3.12.1 Funkcjonalne urzadzenia bezpieczenstwa

Przektadanie i blokowanie roztgcznika akumulatora

Patrz: 4.6 Roztacznik akumulatora
Nacisngc roztgcznik akumulatora, aby odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

Uzy¢ dodatkowo ktédki, aby nie dopusci¢ do aktywowania przez osoby
hieuprawnione.

8.7 Montaz ochrony przeciwwjazdowej
Patrz: 4.11 Ochrona przeciwwjazdowa
8.8 Montaz bocznej ochrony przeciwwjazdowej
Patrz: 4.18 Boczne urzadzenie ochronne
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9 Transport i przechowywanie

9.1 Transport na drogach publicznych

Inspekcja transportowa
Jesli maszyna jest dostarczana przez firme spedycyjng, odpowiedzialnos¢ za transport
do uzgodnionego miejsca dostawy ponosi firma wykonujgca transport. Podczas
odbioru maszyne nalezy niezwtocznie sprawdzi¢ pod katem kompletno$ci i uszkodzen
transportowych. W przypadku widocznych ewidentnie uszkodzeh transportowych
nalezy postepowac jak
ponizej:

= Nie przyjmowaé maszyny lub przyjaé tylko z zastrzezeniem.

= Zakres szkod wpisaé¢ w dokumentaciji transportowej lub na

dokumencie dostawy przewoznika.

= Rozpoczgé procedure reklamacyjng.

o Niezwlocznie reklamowaé¢ kazda wade.

l Roszczenia odszkodowawcze mozna wnosic tylko w obowigzujgcych terminach
reklamacji.
Uszkodzenia korozyjne z powodu warstwy soli na maszynie!
Po transporcie drogowym zimg po wilgotnych drogach lub po transporcie morskim z
maszyny nalezy usung¢ zanieczyszczenia. Podczas eksploatacji lub przechowywania
bezposrednio w poblizu morza nalezy regularnie usuwac resztki soli z maszyny. Poza
tym ciggte oddziatywanie soli moze spowodowac uszkodzenia korozyjne.

9.2 Transport wewnatrzzaktadowy

Do transportu wewnatrzzaktadowego stuzy opcjonalnie dostepna koncowka
transportowa. Ta koncéwka nakfadana nie jest przeznaczona do korzystania na
drogach publicznych.

Przestawianie maszyny

Wtozy¢ koncowke naktadang na ucho dyszla i zablokowa¢ sworzniem
2. Zabrac koncoéwke nakfadang ciggnikiem.

3. Wsung¢ podpory

4. Wyjac kliny

5. W razie potrzeby aktywowa¢ zawor luzujgcy hamulca eksploatacyjnego
6. Zwolni¢ hamulec postojowy
7
8
9
1

—

. Przestawianie maszyny

. Aktywowac¢ hamulec postojowy za pomoca korby
. Umiesci¢ kliny pod kotami

0. Wysuna¢ podpory

llustracja 86: Koncowka naktadana
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Zawor luzujacy hamulca roboczego

Zawor luzujacy umozliwia anulowanie funkcji hamowania awaryjnego i jest
przewidziany wylgcznie do wewnatrzzakladowych prac manewrowych.

Zawor luzujgcy znajduje sie w lewym przednim narozniku ramy pojazdu.

Po nacisnieciu czarnego przycisku funkcja hamowania awaryjnego zostaje
zdezaktywowana i kota nie sg zahamowane. Ponowne nacisniecie aktywuje funkcje
hamowania awaryjnego.

Manewrowanie i aktywowanie tego urzadzenia technicznego powinno nastepowac
tylko z najwiekszg ostroznoscig i Swiadomoscia. Jesli w uktadzie jest za mato powietrza
i funkcja hamowania awaryjnego mimo to jest aktywna, pozostate powietrze moze

zostac spuszczone przez gniazdo cisnienia kontrolnego hamowania.
=

=

llustracja 87: Pozycja zaworu luzowania hamu/ca Z przodu z lewej na dole

Ustawianie potozenia transportowego

Warunki uczestnictwa w

ruchu drogowym
= Maszyna jest oprézniona i wszystkie tasmy sg puste
= Maszyna znajduje sie w potozeniu transportowym

= Sprzeg przyczepy jest prawidtowo podtgczony do ciggnika i przewody zasilajgce
sg podtgczone

= Podpory sg catkowicie wsuniete

= Kliny sg wyjete i zabezpieczone w swoich uchwytach

= Hamulec postojowy jest zluzowany

= Wszystkie drzwi ochronne i klapy sg zamkniete

= Wszystkie zewnetrzne czesci poktadowe sg prawidtowo zabezpieczone
= Ochrona przeciwwjazdowa z tytu jest zamontowana i gotowa do pracy
= Boczne urzadzenie ochronne jest zamontowane

= Bezpieczenstwo w ruchu (hamulce, oswietlenie, cisnienie w oponach) jest
zapewnione

= Przystosowanie trasy przejazdu jest sprawdzone i zapewnione
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9.4 Sprzeganie i odczepianie maszyny od ciggnika

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu sprzegania/rozprzegania ucha dyszla
A Zmiazdzenia i zakleszczenia podczas sprzegania/rozprzegania ucha dyszla z

ciggnikiem
= Uwazaé na mozliwe niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas sprzegania i
rozprzegania ciggnika

= Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od ucha dyszla

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia spowodowane udziatem w drogowym ruchu publicznym
Kolizji, odczepiajgce sie urzagdzenia, wypadki podczas transportowania
maszyny z osig kota 80 km/h po drogach publicznych

Kierowca ciggnika musi mie¢ kwalifikacje i upowaznienie do transportu

= Uwzgledni¢ obcigzalnos¢ podtogi, powierzchnia podtogi, szerokosé¢ przejazdu,
wysokos¢ przejazdu, zginanie, wzniesienia/spadki i lokalne ograniczenia jazdy na
odcinku transportowym

= Nie stosowac koncéwki naktadanej na drogach publicznych

Przed transportem upewnic¢ sie w nastepujacych kwestiach:
= Ustawi¢ maszyne w pozycji transportowej
= Zalozy¢ zabezpieczenia transportowe przenosnikéw tasmowych i sprawdzi¢
= Wsung¢ podpory
= Wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem
= Pozostaty przesiewany materiaty i resztki materiaty usung¢ z maszyny
= Zamkng¢ drzwi boczne i klapy i zabezpieczy¢ przed otwarciem

= Urzadzenia (ptozy hamulcowe, drabiny itd.) dostatecznie zamocowac
i zabezpieczy¢

= Zamontowac listwe oswietleniowg i boczne urzgdzenie ochronne

= Sprzegnaé podwozie z ciggnikiem

= Podigczy¢ przewdd sprezonego powietrza i prgdu

= Kontrola wzrokowa maszyny pod katem prawidtowego stanu i bezpieczenstwa w
ruchu drogowym

Ciagnik musi mie¢ ponizsze urzadzenie:
= Dozwolone urzgdzenie potgczeniowe

= Przylgcza sprezonego powietrza do uktadu hamulcowego
= Elektryczne gniazdo przytagczeniowe do o$wietlenia
= Elektryczne gniazdo przytagczeniowe do ABS
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Sprzeganie maszyny
1. Zabezpieczy¢ maszyne hamulcem postojowym.
2. Podtozyc kliny pod kota, na spadku przeciwnie do
nachylenia nieréwnosci podtoza, aby
zabezpieczy¢ maszyne przed staczaniem.
3. Wyrownacé wysokos¢ ucha dyszla.
4. Dojechac ciggnikiem powoli tytem do maszyny
az w sprzeg przyczepy ciggnika
wsunie sie ucho dyszla do ciggniecia i zatrzasnie sie.
5. Zabezpieczy¢ ciggnik hamulcem postojowym.
6. Oznaczony kolorem zéttym przewdd sprezonego powietrza (przewdd hamulcowy)
podigczyé do
przytgcza ciggnika.
7. Oznaczony kolorem czerwonym przewod sprezonego powietrza (przewod
zasobnika) podigczy¢ do
przytgcza ciggnika.
8. Kabel oswietlenia podigczy¢ do przytgcza (czerwone) maszyny i
ciggnika.
9. Kabel ABS podtaczy¢ do przytacza (niebieskie) maszyny i
ciggnika.
10. Podtozy¢ kliny
11. Zwolni¢ hamulec postojowy
12. Wsung¢ podpory
Odczepianie maszyny
1. Dociggng¢ hamulec postojowy ciggnika.
2. Zabezpieczy¢ maszyne klinami przed toczeniem
3. Wysuna¢ podpory, az ucho dyszla zostanie podniesione.
4. Odfigczy¢ oznaczony na czerwono przewod sprezonego powietrza (przewdd
zasobnika) od przytgcza
ciggnika.
5. Odtaczy¢ oznaczony na zo6to przewdd sprezonego powietrza (przewdd hamulca)
od przytgcza
ciggnika.
6. Obydwa przewody sprezonego powietrza zamocowaé do ztgczy pustych
przyczepy.
7. Odtaczy¢ wtyczke przytgczeniowg kabla oswietlenia od ciggnika.
8. Odtgczyc wtyczke przytgczeniowg kabla oswietlenia od maszyny.
9. Odtaczy¢ wtyczke przytagczeniowg kabla ABS od ciggnika.
10. Odtgczy¢ wtyczke przytgczeniowg kabla ABS od maszyny.
11. Odtgczy¢ sprzeg ciagnika.
12. Zwolni¢ hamulec postojowy ciggnika.
13. Odjechac ciggnikiem.
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9.5 Poruszanie maszyny z napedem gasienicowym

Patrz: 4.26.1 Podwozie gasienicowe

Przemieszczanie przesiewarki za pomoca pilota kablowego
1. Ustawi¢ maszyne w potozeniu transportowym
2. Podigczy¢ wtyczke pilota kablowego napedu
3. Przemiesci¢ maszyne ostroznie w trybie transportowym

Do przodu . Obrot w prawo
Do tytu . Obrét w lewo

o Potaczenie przyciskéw (np. do przodu o obrét w lewo w celu do przodu w lewo)
l jest mozliwe.

)2

Przemieszczanie przesiewarki za pomoca pilota Maxi (opcja)
1. Ustawi¢ maszyne w potozeniu transportowym
2. Przemieszczac¢ maszyne ostroznie za pomocg przyciskow na pilocie w trybie
transportowym

o Potaczenie przyciskéw (np. w lewo do przodu i w prawo do przodu w celu do
l przodu prosto) jest mozliwe.

9.6 Magazynowanie maszyny

Odstawianie przesiewarki na krotki czas

Podczas odstawiania maszyny na krétki czas upewnié sie, ze powierzchnia
odstawienia ma dostateczng nosnosc¢ i osoby nieuprawnione nie majg dostepu do
maszyny.

Odstawianie przesiewarki na dtuzszy czas

Maszyne, komponenty, podzespoty lub elementy

zasadniczo przechowywac tylko w nastepujgcych warunkach:
= Nie przechowywac na zewnatrz

= Przechowywa¢ w miejscu suchym i bez pytu

= Nie naraza¢ na dziatanie agresywnych $rodkéw (np. w poblizu morza)
= Chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym

= Unika¢ wstrzgséw mechanicznych

= Temperatura przechowywania —15°C do 40°C

= Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza, maks. 60%

o Informacje o przechowywaniu elementéw dostawcéw wykraczajacych poza
l wskazane tutaj wymagania muszg by¢ koniecznie uwzgledniane!
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W przypadku odstawienia maszyny na dtuzszy czas uwzgledni¢ ponizsze
zalecenia:

Upewni¢ sie, ze powierzchnia ustawienia ma dostateczng nosnosc.
Upewnic sie, ze osoby nieuprawnione nie majg dostepu do maszyny.
Upewni¢ sie, Ze maszyna znajduje sie w potozeniu transportowym.
Podeprze¢ maszyne.

wsuna¢ opcjonalne podpory hydrauliczne.

Wszystkie odstoniete czesci metalowe (np. ttoczyska cylindréw hydraulicznych)

maszyny nalezy posmarowaé¢ odpowiednim srodkiem antykorozyjnym.

Upewni¢ sie, ze roztgcznik akumulatora roztgcza obwodu pradu i maszyna jest

zabezpieczona przed ponownym wigczeniem.

Upewni¢ sie, ze hamulec postojowy jest dociggniety.
Nasmarowac wszystkie punkty smarowania.

Upewni¢ sie, ze kliny sg prawidtowo ustawione pod kotami.

Po przechowywaniu
Przed ponownym uruchomieniem i po przechowywaniu najpierw
wykonac nastepujgce czynnosci:

Sprawdzi¢ sprawnos$¢ uktadu hamulcowego.

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza wszystkich opon i dostosowag.
Sprawdzi¢ poziom wszystkich ptyndw.

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji elektryczne;.

Sprawdzi¢ poziom natadowania akumulatora.

Nasmarowac wszystkie punkty smarowania.

Sprawdzi¢ gotowos¢ do dziatania wszystkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

Sprawdzi¢ kable, weze i przewody pod katem szczelnosci i pekniec.

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
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10 Konserwacja

10.1 Informacje ogélne dotyczace konserwacji i utrzymania

W ponizszych punktach opisano prace konserwacyjne niezbedne do optymalnej i
bezzakitdceniowej eksploataciji podwojnej przesiewarki bebnowej. Konsekwentne
wykonywanie prac konserwacyjnych i przestrzeganie przedziatdw czasu sg waznymi
wymogami niezawodnego dziatania maszyny.

W tym rozdziale podane prace, ktére wykonuje personel obstugi maszyny lub
wykwalifikowany personel specjalistyczny.

Po kazdym uzyciu przesiewarki sprawdzac regularnie wszystkie czesci pod katem
zuzycia i uszkodzen. Wymienia¢ uszkodzone czesci we wtasciwym czasie lub zlecac
ich wymiane specjalistycznemu personelowi, aby wykluczy¢ uszkodzenia innych
czesci. Jesli zdjete zostang oddzielajgce urzgdzenia ochronne, nalezy je ponownie
zamontowac po ingerencji. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce ze zdjecia urzgdzeh ochronnych.

Zestawienie i przeglad oczekujgcych prac podano na planie konserwacji.

Konserwacja codzienna i cotygodniowa moze by¢ przeprowadzana przez
dopuszczonego operatora maszyny. Zalezne od godzin konserwacje muszg by¢
przeprowadzane przez dopuszczonego montera/technika. Wszystkie inne prace
utrzymaniowe i usuwanie usterek, jakich nie omowiono w tej instrukcji lub ktérych nie
mozna wykonywaé¢ samodzielnie, przeprowadza serwis ZEMMLER® Siebanlagen.

Jesli w ramach regularnych kontroli stwierdzone zostang zwiekszone oznaki zuzycia
elementow, nalezy skroci¢ okresy konserwacji na podstawie rzeczywistych

oznak zuzycia!

Przy kazdej czynnoséci konserwacyjnej nalezy sporzgdzi¢ protokét konserwaciji!
Protokdt pomaga w analizie bteddw, umozliwia dostosowanie wymaganych okreséw do
rzeczywistych warunkow pracy.

Wykonanie wymienionych prac jest w niektorych przypadkach uzaleznione od czasu
i/lub obcigzenia. W przypadku informacji o interwatach jako terminy i roboczogodziny
(Bh) dlatego zawsze obowigzuje przypadek, ktéry wystgpi najpierw.

o Przed uzyciem nalezy przeczytac¢ instrukcje eksploatacji i konserwacji

l elementéw dostawcy, sa one elementem tej instrukcji konserwacji nie zostaty
tutaj wymienione.
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy podac typ maszyny oraz informacje na
tabliczce znamionowe;.
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10.2 Materialy eksploatacyjne

Konserwacja

o Informacje dotyczace ilosci napetnienia sg wartosciami orientacyjnymi. Poziom
l ptynu nalezy sprawdzac¢ w trakcie napetniania za pomocg wlasciwych

mechanizméw kontroli (np. miarka oleju).

Tabela srodkéw eksploatacyjnych MS4200/MS5200:

Srodek eksploatacyjny Liczba Typ Norma
Olej hydrauliczny 310 litrow | HLPD 46 | DINEN
ISO 6743
smar ISO 6743
Olej napedowy 200 litrow DIN EN
590
ISO 22241
AdBlue/DEF 19 litrow / DIN
70070/
AUS32

Olej silnikowy (DH; DE)

Patrz podrecznik producenta

Srodek do chtodzenia
silnika (DH; DE)

Patrz podrecznik producenta

Olej przektadniowy (DE)

Patrz podrecznik producenta

llustracja 88: Srodek eksploatacyjny MS4200 / MS5200

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
Oryginalna instrukcja obstugi

Oleje hydrauliczne z powodu
starzenia i wchtaniania wody tracg swoje wilasciwosci i mogg powodowaé utrate mocy,
awarie hydrauliki oraz uszkodzenia maszyny, a nawet catkowitg awarie. Dlatego nie
wolno przekraczac okreséw wymiany oleju. Stosowanie nieodpowiednich materiatéw
eksploatacyjnych utrudnia uzytkowanie maszyny i moze powodowaé powazne
uszkodzenia przesiewarki. Dlatego stosowac tylko materiaty eksploatacyjne,
odpowiadajgce podanym specyfikacjom.
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10.3 Plan konserwacji

Jesli podczas kontroli dojdzie do uszkodzeh, wyciekow i/lub nietypowych odgtoséw,
nalezy wytgczy¢ urzgdzenie i zabezpieczyc je. Zleci¢ naprawe lub wymiane
uszkodzonych komponentéw. W razie potrzeby poinformowaé dziat obstugi klienta
ZEMMLER® Siebanlagen.

10.3.1 Konserwacja A — codziennie

A1

Wykonywaé codziennie kontrole wzrokowg catego urzadzenia.
Elementy obstugi i urzgdzenia bezpieczenstwa, jak wytgcznik awaryjny
sprawdzi¢ pod katem niezawodnego stanu technicznego.

A2

Wykonywac codziennie kontrole wzrokowg wszystkich poziomow ptynow w urzadzeniu.
Szczegodlng uwage nalezy zwracac¢ na czesci urzadzenia znajdujgce sie pod
cis$nieniem.

Jesli zbiornik oleju napedowego zostanie oprézniony, nalezy uwzglednié instrukcje
obstugi i konserwaciji producenta silnika.

A3
Wykonywaé codziennie kontrole odgtoséw catego urzgdzenia.
Szczegdblng uwage nalezy zwracac na czesci eksploatacyjne.

A4
Wykonywaé codziennie kontrole wzrokowg wszystkich czesci eksploatacyjnych.

A5
W razie potrzeby wyczy$ci¢ dokfadnie maszyne, aby unikng¢ osadéw powodujacych
zuzycie. Kontrola wzrokowa poziomu napetnienia centralnej instalacji smarujgce;.

A6
Wykonywaé codziennie kontrole wzrokowa filtréw powietrza.
Czyscic filtry na szafie sterowniczej (DE), wymienia¢ w razie potrzeby.

10.3.2 Konserwacja B — co tydzien

B1
Co tydzien smarowac cate urzgdzenie

B2
Wykonywac¢ co tydzien kontrole szczotek bebna. Szczotki bebna muszg zawsze
zazebiac¢ sie w bebnie, aby uzyskac jak najwiekszy efekt czyszczenia bebna.

B3
Sprawdzac co tydzien caty uktad hydrauliczny oraz zbiornik cieczy pod katem
wyciekow.

B4
Wykonywac co tydzien kontrole wzrokowg wszystkich przenosnikéw pasowych.
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10.3.3 Plan konserwacji
Nr
Okres | oz, Elementy / nazwa Strona
A1 | Kontrola wzrokowa catego urzadzenia
= A2 | Kontrola wzrokowa wszystkich poziomdéw ptynu urzgdzenia [ 150, 153
o
% A3 | Kontrola hataséw
< £ Kontrola wzrokowa wszystkich czesci eksploatacyjnych —
o A4 146
'_g zgarniacz tasmy
8 A5 |Czyszczenie — usuwanie osadow regularnie wedtug 157
wiasciwosci materiatowych (co najmniej codziennie)
A6 | Kontrola wzrokowa filtra powietrza 154
g B1 |Zrealizowac plan smarowania 136
n
. fq.;: B2 |Sprawdzi¢ szczotki bebna 157
'§ B3 |Kontrola uktadu hydraulicznego — wyciek 146
0
o B4 | Kontrola wzrokowa wszystkich przeno$nikow tadmowych 146
T |,
0 e SN C1 Konserwacja przez operatora maszyny 133
-E. Fehler!
a $ D1 : Textmarke
g’ Konserwacja przez operatora maszyny nicht
& definiert.
-E. Fehler!
w S : , Textmarke
o E1 | Konserwacja przez certyfikowanego montera .
S nicht
o definiert.
10.4 Protokoty konserwacji

Protokoty konserwacji na 100 godz., 250 godz. i 500 godz. znajdujg sie w zatgczniku

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
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10.5 Pozycje punktow smarowania

Punkty smarowania nalezy smarowac do tydzieh lub co 40 godz.

Uwaza¢, aby elementy, jak podwozie, naped gasienicowy, podpory lub hamulec
postojowy byty dodatkowo wyposazone w punkty smarowania, nieopisane w tym
rozdziale. Uzy¢ do tego wymienionych w instrukcji obstugi elementéw montazowych.
Lozyska elementdéw szczotek sg wymieniane przy zmianie szczotek i nie trzeba ich
smarowac.

Smarowniczki umieszczone na obudowie przesiewarki tgczg trudno dostepne miejsca
maszyny za pomocg weza. Zaleca sie konserwowanie wszystkich tasm w stanie
roztozonym. Wydostajace sie, zuzyte lub nadmiarowe materiaty niebezpieczne usuwac
starannie i utylizowac¢ zgodnie z zasadami ekologii!

Niedostateczne smarowanie zwieksza znacznie zuzycie i moze uszkodzic¢
przesiewarke.

Opis pozycji zostal podzielony na ponizsze rubryki, aby poprawi¢ przejrzystosc:

= Pozycja punktéw smarowania na cylindrach hydraulicznych

= Pozycja punktéw smarowania na frakcjach

= Pozycja pozycje punktéw smarowania na obudowie przesiewarki
= Pozycja punktow smarowania w przesiewarce

= Pozycja punktéw smarowania na opcjonalnej kracie do kamieni

W kolejnym rozdziale Plan smarowania jeszcze raz przedstawiono przejrzyscie w tych
samych rubrykach, do jakich miejsc muszg dotrze¢ jakie iloSci.

10.5.1 Pozycja punktéw smarowania na cylindrach hydraulicznych

Kazdy cylinder hydrauliczny ma dwa punkty smarowania. Frakcja drobna ma zawsze
cztery cylindry hydrauliczne, a tym samym 8 miejsc fozyskowania do konserwaciji.
Frakcja zgrubna jest zawsze wyposazona w dwa cylindry podnoszenia i ma 4 punkty
smarowania. Jedynie frakcja srednia moze by¢ dostarczana w réznych wersjach.
Krétka tasma ma tylko dwa cylindry (4 punkty smarowania), natomiast wersja dtuga
jest wyposazona w cztery cylindry (8 punktdw smarowania).

o Cylindry hydrauliczne tasm nalezy smarowac recznie réowniez w przypadku opcji
l centralnej instalacji smarujace;.

llustracja 89: Cyl. hydr. Smarowniczka
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Pozycje cylindrow hydraulicznych na tasmach.

Pozycja cylindréw podnoszenia frakcji drobnej

i : b —
=1 —— g D:.
| s— ] — —
—f — — -
L

llustracja 90: Pozycfa' cylindréw hydraulicznych frakcji drobnej (1-8)

Pozycja cylindrow podnoszenia frakcji Sredniej
ycCja cy P@ ) )

®

l

BT

- 1€
llustracja 91: Pozycja cylindréw hydraulicznych frakcji Sredniej dtugiej (9-16) wersja krotka (9-12, tylko na
dole)
Pozycja cylindrow podnoszenia frakcji zgrubnej

|

TH

llustracja 92: Pozycja cylindréow hydraulicznych frakcji zgrubnej dtugiej (17— 20)
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10.5.2 Pozycja punktéw smarowania na frakcjach

Punkty smarowania tasm sg rozmieszczone symetrycznie.
Punkty smarowania zasilajg gorne tozyska rolki przekierowujgcej lub napedowej

/ WSKAZOWKA! — Znajduje sie w poblizu punktu smarowania

l Do punktéw smarowania najlepiej dostac¢ sie w potozeniu roboczym.

Smarowniczki na tasmach frakcji drobnej

llustracja 93: Pozycja punktéw smarowania frakcji drobnej z dwéch stron (21,22

Smarowniczki na tasmach frakcji sredniej

Frakcja srednia dtuga
2 punkty smarowania
(krotka frakcja $rednia jak krotka frakcja zgrubna)

il
[_

llustracja 94: Pozycja punktéw smarowania frakcji Sredniej dftugiej z dwéch stron (25,26)

Frakcja srednia krétka

2 punkty smarowania

Punkty smarowania krotkiej frakcji sredniej znajdujg sie w najwyzszym punkcie.

Jak pokazano na krotkiej tasmie frakcji zgrubnej, smarowniczki krotkiej frakcji sredniej
znajduja sie z prawej i lewej strony na tozyskach gornej rolki kierunkowe;.
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Smarowniczki na tasmach frakcji zgrubnej

Frakcja zgrubna dtuga
4 punkty smarowania
e 5 % AR

llustracja 95: Pozycja punktéw smarowania frakcji zgrubnej dtugiej z dwoch stron (27,28,291,30I)

Frakcja zgrubna krétka
4 punkty smarowania
‘g ~

10.5.3 Pozycja pozycje punktow smarowania na obudowie przesiewarki

Punkty smarowa z lewej strony
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llustracja 97: Pozycja punktéw smarowania obudowy z lewej strony (31,32,33,37,38,41,42)

Punkty smarowania z prawej strony
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llustracja 98: Pozycja punktéw smarowania obudowy z prawej strny (34,35,36,39,40)

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 139 z 166
Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



N
ZEITIITILEH@
N

Konserwacja
10.5.4 Pozycja punktéw smarowania w przesiewarce

o Aby dotrze¢ do miejsc w maszynie, drzwi bebna moga pozosta¢ zamkniete.

1

T r

llustracja 101: Przeglad punktéw smarowania prawych drzwi maszyny, za szafg sterowniczg (43,44)

10.5.5 Pozycja punktéw smarowania na siatce na kamienie (opcja)

/ WSKAZOWKA! — Znajduje sie w poblizu smarowniczki.

V=4

[
llustracja 102: Pozycja punktow smarowania siatki na kamienie (50,51)
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10.6 Plany smarowania
10.6.1 Plan smarowania cylindréw hydraulicznych
12 56 ﬁkw ‘,". =
- b\u‘\j\ﬂ ! \j;
- 101
’_T’_T Y SR
i
34 78 E5 b
= 910 1314
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Y T_‘ s
| 11121516
—19
20
Opis Opcja Pozycje
Cylinder frakcji drobnej wszystkie | 1,2,3,4,5,6,7,8
Cylinder frakcji sredniej krotka 9,10,11,12
Cylinder frakcji $rednigj dtuga 9,10,11,12,13,14,15,16
Cylinder frakcji zgrubnej wszystkie | 17,18,19,20
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10.6.2 Plan smarowania frakcji

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700

Konserwacja
21
3
1_
2’2—T
25
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& J " Tj
1: L 6
|
27 _ ‘ 1 ‘ |28
291 Ll 301
29k 30k
Opis Opcja Pozycje
Frakcja drobna wszystkie | 21,22
Frakcja srednia wszystkie | 25,26
Frakcja zgrubna krotka 27,28,29k,30k
Frakcja zgrubna diuga 27,28,291,30I
142 7 166
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10.6.3 Plan smarowania obudowy na zewnatrz

Konserwacja

Kolejnosc¢ i doktadne przyporzgdkowanie przewodow potgczeniowych 31-40 na

obudowie moze sie zmieniac¢ ze wzgledu na inng kolejnos¢ montazu.

SISV

31

\
m |
|

32
33

37

38
41
42

E | o

— 39

.;IHIHIHJIIIHE

Opis Opcja Pozycje
BAG HL wszystkie | 31
TAB VL wszystkie | 32
tozysko bebna VL wszystkie | 33
BAG HR wszystkie | 34
tozysko bebna VR wszystkie | 35
Naped frakcji drobnej H wszystkie | 36
TAB HL wszystkie | 37
tozysko bebna HL wszystkie | 38
TAB HR wszystkie | 39
tozysko bebna HR wszystkie | 40
Naped frakcji Sredniej V wszystkie | 41
Naped frakcji $redniej H wszystkie | 42
przegub obrotowy Siatka na | 50,51
kamienie

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700
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10.6.4 Plan smarowania obudowy wewnatrz
= = e A=l —rn— —
|| [ TTTTTTTTTTTTT
——— L ‘a
Opis Opcja Pozycje
Naped frakcji drobnej V wszystkie | 43
TAB VR wszystkie | 44
Naped bebna wszystkie | 45,46,47,48
BAG VL wszystkie | 49
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10.7

1

10.8
10.8.1

Konserwacja

Centralna instalacja smarujgca SKF (opcja)

Smarowanie wybranych punktéw smarowania odbywa sie przez kilka blokéw
smarowania centralnego, zasilanych elektryczng pompa dozujgcg. Okresy smarowania
i ilosci smarowania sg ustawione na state. Jesli minimalny poziom napetnienia ukfadu
smarowania zostanie osiggniety, na wyswietlaczu uktadu smarowania wyswietli sie
komunikat. Sprawdzi¢ podczas kontroli wzrokowej przesiewarki poziom napetnienia
smarowania centralnego. llos¢ i minimalny poziom napetnienia sg dobre widoczne na
obudowie zasobnika.

Jedynie punkty smarowania cylindréw hydraulicznych nalezy smarowa¢ recznie
przy zastosowanie centralnej instalacji smarujacej. Dokladny plan smarowania z
pozycjami smarowniczek znajduje sie w rozdziale Konserwacja.

Konserwacja bebna sitowego i TAB

Kontrola rolek prowadzacych bebna i TAB

Rolki nosne sg odpowiedzialne za tozyskowanie i prowadzenie bebna sitowego.
Znajdujg sie zawsze na zewnetrznych krawedziach bebna. Rolki nosne bebna i TAB sg
catkowicie niedostepne w trybie przesiewania za drzwiami bebna. Czujniki
zabezpieczajgce drzwi zapobiegajac przy tym uruchomieniu maszyny przy otwartych
drzwiach.

/
& 777771

<77 TIT 2L

< T LT

llustracja 103: Rolka nosna bebna z przodu

\ w/. )
N(QNSE

Vg

)

llustracja 104: Rolka nosna bebna z tytu

MS 4200 / MS 5200 / MS 6700 145 z 166
Oryginalna instrukcja obstugi Wersja serii 04.24



N
ZEMMLER’
¥
Konserwacja

10.8.3 Sprawdzanie tancucha napedowego bebna sitowego

tancuch napedowy bebna sitowego znajduje sie za drzwiami napedu.

Te drzwi znajdujg sie z lewej strony przesiewarki miedzy drzwiami bebna i komory
silnika. Drzwi sg zabezpieczone $rubg.

Naped bebna jest realizowany przez silnik hydrauliczny, w DE przez silnik elektryczny.
Obie jednostki sg potgczone tancuchem napedowym.

W zaleznosci od przesiewanego materiatu moze dojs¢ do zuzycia napedowego o
réznej szybkosci i stopniu.

Czysci¢ tancuch wedtug potrzeb szczotkg lub myjka wysokocisnieniowa.

Myijki wysokocisnieniowej nie kierowac¢ na tozyska ani na elementy elektryczne.

o Sprawdza¢ regularnie fancuch napedowy pod katem zanieczyszczen i zuzycia.
l Jesli podczas regularnej kontroli stwierdzone zostang wieksze oznaki zuzycia, nalezy
skréci¢ okresy konserwacji na podstawie rzeczywistych oznak zuzycia!

10.9 Konserwacja przenosnikéw tasmowych
NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenia z powodu upadku maszyny
Upadek lub spadniecie z maszyny podczas prac konserwacyjnych i naprawczych
= Obowigzek uzytkownika: Umozliwi¢ bezpieczne wchodzenie i schodzenie z
maszyny (np. platforma robocza
= Prace na duzej wysokosci wykonywac z najwiekszg ostroznoscig. Podjg¢ dziatania
zabezpieczajgce.
= Nosic¢ stabilne obuwie ochronne

10.9.1 Czyszczenie przenosnikéw tasmowych i sprawdzanie zuzycia

Nieprawidtowosci dziatania, prady petzajgce, zwarcia z powodu przenikajgcej
wody deszczowej lub do mycia podczas eksploatacji maszyny na zewnatrz
= Nie czysci¢ obudowy myjkg wysokocisnieniowa ani nie przedmuchiwac sprezonym
powietrzem

2 Zagrozenia z powodu wilgoci i przenikajacej wilgotnosci

Pasy przenosnikow sg narazone na ciggte niszczenie z powodu pytu, ostrych
przedmiotéw lub ciezkich materiatéw nasypowych. Aby unikng¢ drogich napraw i
dtugich przestojow, przenosniki tasmowe nalezy regularnie sprawdzac i czysci¢ w
sposob specjalistyczny.
1. Przesiewarka w potozeniu roboczym.
2. Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
3. Otworzyc¢ drzwi ochronne
4. Wszystkie przenosniki tasmowe sprawdzi¢ poprzez kontrole wzrokowa pod
katem peknie¢, odksztalcenh, przebarwien i nadmiernego zuzycia. Niezwtocznie
wymienia¢ uszkodzone czesci.
5. Sprawdzi¢ stan i ustawienie zgarniaczy, ich uchwytéw oraz zgarniaczy
wewnetrznych pod przenos$nikami tasmowymi.
Niezwtocznie wymienia¢ uszkodzone czesci.
6. Sprawdzi¢ pod katem zuzycia rolki prowadnic bocznych przenosnika
tasmowego.
Wyczysci¢ powierzchnie biezng przenosnika tasmowego.
Zamkng¢ drzwi ochronne.

®© N
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10.9.2 Kontrola biegu pasa przenos$nika

o W menu serwisowym na ekranie dotykowym mozna sterowac¢ pojedynczymi
l przenosnikami tasmowymi.

HE

llustracja 105: Kontrola biegu pasa przeno$nika

1. Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.
2. Uruchomi¢ w menu serwisowym tasme do sprawdzenia.
= Qdstep pasa na rolce napedowej musi by¢ taki sam z dwdch stron.

= Pas przenosnika musi by¢ réwniez przeciggniety.

3. Wytaczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Nigdy nie przeprowadzaé prac nastawczych przy pracujgcym przenosniku
tasmowym!

10.9.3 Ustawianie biegu pasa przenosnika

Zagrozenia z powodu ruchomych lub obracajacych sie elementéw przenosnikéw
A tasmowych
Wciagniecie, ztapanie, pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie podczas siegania
lub zetkniecia z ruchomymi i obracajgcymi sie elementami przenosnikéw tasmowych
= Pamietaé, ze kontakt lub sieganie do ruchomych elementéw maszyny moze
spowodowac pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie
= W trybie przesiewania w strefie zagrozenia nie mogg przebywac ludzie.
Uzytkownik musi odgrodzi¢ strefe zagrozenia przed nieuprawnionym dostepem.

= Ostrzezenie przed rozruchem, az wszystkie podzespoty bedg pracowaé

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wtgczeniem

o W menu serwisowym na ekranie dotykowym mozna sterowac¢ pojedynczymi
l przenosnikami tasmowymi.
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llustracja 106: Przykiad elementu mocujgcego (BAG z prawej)
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l = Bieg pasa przenosnika jest zmieniany przez ustawienie nakretki mocujgcej na

zewnetrznych ramionach mocujacych.

= Po wystawieniu prawego ramienia mocujgcego pas przenosnika biegnie w lewo,
po wystawieniu lewego ramienia mocujagcego pas przenosnika biegnie w prawo.

= Zbyt mate naprezenie pasa przenosnika powoduje przekrzywienie pasa
przenosnika i zeslizgiwanie bebna napedowego.

= Zbyt duze naprezenie pasa przenosnika powoduje przedwczesne zuzycie fozysk.

llustracja 107: Odstep biegu pasa przenosnika

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu pekajacego pasa
Pasy moga pekng¢ w razie przecigzenia lub z powodu masywnych materiatéw o
ostrych krawedziach

w przesiewanym materiale, ich czesci mogg zostac¢ odrzucone
i spowodowac obrazenia ciata.
= Regularnie sprawdzac stan pasa. Prawidtowo ustawi¢ naprezenie pasa i przebieg
pasa zgodnie z instr. obstugi

Ustawianie pasa przenosnika

1.
2.

3.

4.
5

6.

Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym, wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.

W razie koniecznosci ustawie odpowiednig pomoc do wchodzenia i prawidtowo
zabezpieczyc.

Nakretke mocujgcg ustawi¢ z dwoch stron, aby pas znajdowat sie na srodku
prowadnicy

Nigdy nie przeprowadzaé prac nastawczych przy pracujgcym przenosniku
tasmowym.

Odstawi¢ pomoc do wchodzenia.

Sprawdzi¢ bieg pasa przenosnika zgodnie z wczesniejszym opisem w
rozdziale.

W razie potrzeby powtérzy¢ kroki ustawiania pasa przenosnika.

10.10 Konserwacja podwozia

10.10.1 Sprawdzanie podwozia

1.
2.

©OoNO O AW

Wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Sprawdzi¢ podwozie pod kgtem uszkodzen, ewentualnie zleci¢ usuniecie wad
autoryzowanemu przedsiebiorstwu serwisowemu.

Sprawdzi¢ dobre zamocowanie nakretek kot.

Sprawdzi¢ wzrokowo opony pod katem zuzycia.

Sprawdzi¢ dobre zamocowanie btotnika i chlapacza.

Sprawdzi¢ mocowanie ostony boczne;.

Sprawdzi¢ instalacje oswietleniowa.

Sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu hamulcowego.

Sprawdzi¢ dziatanie podpér hydraulicznych.
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10.10.2 Sprawdzenie ucha dyszla

o Uszkodzone sruby mocujgce moga spowodowac zerwanie ucha dyszla.
l = Sprawdzaé sruby mocujgce co 2500 km pod katem dobrego zamocowania
(moment dokrecenia 295 Nm).

= Poluzowane sruby mocujgce zawsze wymienia¢ na nowe, nie dociggac.
= Nie lakierowa¢ $rub mocujgcych ucha dyszla.

10.10.3 Wymiana kota

o W przypadku uszkodzenia opony konieczne moze by¢ uzycie podnosnika
samochodowego réwniez na terenie nieprzystepnym. Podnosnik samochodowy
nalezy zawsze zabezpiecza¢ stabilng podkiadka.

1.
2.

Odstawia¢ maszyne na poziomej rownej powierzchni.
Wytaczy¢é maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem

3. Zabezpieczy¢ maszyne hamulcem postojowym i klinami przed
stoczeniem.

4. Ustawi¢ podnosnik samochodowy na zewnetrznym koncu rury osi.

5. Poluzowaé nakretki kota za pomocg klucza, nie odkrecaé.

6. Podnies¢ strone osi za pomocg podnosnika samochodowego, az koto uniesie
sie nad ziemie.

7. Wszystkie nakretki na kole luzowa¢ réwnomiernie i powoli, nastepnie odkrecic
po kolei na krzyz, uwazajgc przy tym, aby koto nie spadto ze sworznia.

8. Zdjac koto, nie uszkodzi¢ przy tym gwintu sworzni kota.

9. Zatozy¢ nowe koto na sworzen, nie uszkodzi¢ przy tym gwintu sworznia.

10. Nakreci¢ nakretki kota na sworzen kota i rownomiernie dociagnaé na krzyz.

11. Opusci¢ 0$ za pomocg podnosnika samochodowego, az maszyna bedzie
stabilnie stata na ziemi, nastepnie wyjg¢ podnosnik samochodowy.

12. Dokreci¢ nakretki kota kluczem dynamometrycznym na krzyz.

13. Nakretki kota dociggng¢ po pierwszych 50 m jazdy kluczem
dynamometrycznym i sprawdzac¢ dobre zamocowanie
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10.10.4 Odwadnianie zbiornika powietrza uktadu hamulcowego

10.11

1

| WSKAZOWKA!
Zbiornik powietrza znajduje sie na srodku ramy przesiewarki i ma na spodzie
zawor. Zaczep na zaworze stuzy do obstugi bez narzedzi podczas odwadniania
prawego i lewego zbiornika.

Wytgczy¢é maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem.

Zawor odwadniajgcy otworzy¢ przez pociggniecie za pierscien i spuszczenie
kondensatu.

4. Po puszczeniu pierscienia za\[/v((/')r odwadniajgcy zamyka sie samoczynnie.

wn =

llustracja 108: Pozycja zaworu odwadniajgcego zbiornika powietrza ukftadu hamulcowego

Konserwacja uktadu paliwowego

| WSKAZOWKA!
Zwroéci¢ uwage na wymagana jakosé paliwa i przechowywaé tylko w
dopuszczonych pojemnikach!

Paliwo wlaé najlepiej natychmiast po zakonczeniu pracy, aby unikng¢ powstawania
kondensatu w zbiorniku paliwa. Zbiornik paliwa znajduje sie z przodu po lewej stronie
maszyny. Filtr paliwa jest potgczony z separatorem wody, a dostep zapewniony jest
przez lewe drzwi komory silnika. Informacje o pracach przy systemie filtra i konserwacji
podane sg w dotgczonym podreczniku.

Kontrola poziomu napetnienia paliwa
Aktualny poziom paliwa jest widoczny na wyswietlaczu dotykowym.

Dolewanie paliwa
1. Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczyC przed ponownym witgczeniem.
2. Otworzy¢ pokrywe zbiornika paliwa i odtozy¢ w bezpiecznym miejscu.
3. Dolac starannie paliwa do zbiornika. Uzy¢ przy tym odpowiednich pomocy do

dozowania.
4. ZamkngcC pokrywe zbiornika i zabezpieczy¢ kluczem przed nieuprawnionym
dostepem.
© S \’ - °§°
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llustracja 109: Pozycjé filtra paliwa z separatbrem wody
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10.12 Konserwacja instalacji AdBlue

Zasobnik AdBlue znajduje sie z przodu z lewej strony maszyny, bezposrednio obok
zbiornika oleju napedowego. Aby poprawi¢ przepltywnos¢ szczegdlnie w niskich
temperaturach, weze zasilajgce majg ogrzewanie elektryczne. Dodatkowo ciecz w
zbiorniku ma regulowang temperature przez wode chtodzaca.

Kontrola poziomu napetnienia AdBlue
Aktualny poziom paliwa jest widoczny na wyswietlaczu dotykowym.

Uzupetnianie AdBlue
1. Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczyC przed ponownym witgczeniem.
2. Otworzy¢ pokrywe zbiornika AdBlue i odtozyé w bezpiecznym miejscu.
3. Starannie wla¢ AdBlue do zbiornika. Uzy¢ przy tym odpowiednich pomocy do
dozowania.
4. Bezpiecznie zamkngc¢ pokrywe

Potgczona jednostka pompyf/filtra nie znajduje sie bezposrednio na zasobniku AdBlue.
Ta jednostka jest zainstalowana na ramie z lewej strony obok silnika.

Najlepiej dosta¢ sie do wkiadu filtra od dotu. Zdjecie zostato wykonane z prawej strony
maszyny. Informacje o pracach przy systemie filtra i konserwacji podane sg w
dotaczonym podreczniku.

llustracja 110: Pozycja wktadu filtra AdBIu;
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10.13 Konserwacja instalacji hydraulicznej

Zasobnik instalacji hydraulicznej znajduje sie w tylnej czesci komory silnika. Po
otwarciu prawych drzwi komory silnika i ztozeniu szafy sterowniczej mozna go
kontrolowac i napetniaé. Poziomy napetnienia i temperature mozna nadzorowac za
pomocg wizjera. Obydwie wartosci sg dodatkowo rejestrowane elektronicznie.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenia spowodowane ptynami hydraulicznymi znajdujgcymi sie pod
cisSnieniem
Obrazenia ciata z powodu ptynu hydraulicznego wydostajgcego sie pod cisnieniem z
komponentéw systemowych i potgczeh przytgczeniowych, ktére w trakcie
eksploatacji sg pod ci$nieniem
= Pamietag, ze ptyn hydrauliczny w trakcie eksploataciji jest pod cisnieniem
= Prace przy instalacji hydraulicznej moze wykonywaé tylko wyspecjalizowany
personel
= Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej nalezy jg wytgczyé,
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem i rozprezy¢. Sprawdzic brak cisnienia.
= Oryginalnie zamontowane lub pdzniej wymieniane weze hydrauliczne nie mogg
by¢ stosowane diuzej niz podany okres uzytkowania

= Uwzgledni¢ okresy przegladow i konserwacji wtasciwe dla bezpieczenstwa

= Ustawien ci$nienia nigdy nie wolno zmienia¢ powyzej maksymalnie
dopuszczalnych wartosci

= Nosi¢ ochrone oczu

o Podczas wszystkich prac przy uktadzie hydraulicznym zawsze zwraca¢ uwage na
l porzadek i czystos¢ w obszarze roboczym. Wszystkie komponenty stykajace sie
z olejem hydraulicznym oraz ich otoczenie najpierw nalezy doktadnie wyczyscié.

10.13.1 Kontrola wzrokowa i czyszczenie instalacji hydraulicznej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu nadmiernego generowanego ciepta
Zagrozenie pozarowe wskutek nagromadzonego ciepta z powodu brudu,

niedostatecznego
chtodzenia lub przecigzenia.
= Chtodnice oleju hydraulicznego utrzymywac w czystosci i regularnie usuwac
wszystkie osady brudu

= Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne i przestrzenie zeber chtodzgcych
= Nie przechowywa¢ materiatow palnych w maszynie, na niej ani przy niej

1. Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczyC przed ponownym witgczeniem.

2. Wszystkie elementy hydrauliczne (pompa tloczaca, zawory, cylindry, filtry,
przewody cisnienia, przytgcza itd.) sprawdzi¢ wzrokowo pod kgtem
prawidtowego stanu technicznego i sprawdzi¢ utozenie bez przetaré oraz
WyCzySciC.

3. Niesprawne elementy, np. uszkodzone uszczelki, pekniete lub zdeformowane
elementy, natychmiast wymieniaé.
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10.13.2 Sprawdzanie i uzupetnianie poziomu napetnienia instalacji hydraulicznej

Odstawia¢ maszyne na poziomej rownej powierzchni.

Wytgczy¢ maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

Otworzy¢ prawe drzwi komory silnika i roztozy¢ szafe sterownicza.

Sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego na wizjerze oleju i skorygowac w razie
potrzeby.

Bezpiecznie zamknac klapy i drzwi.
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llustracja 111: tgczony wizjer poziomu oleju i temperatury oleju

10.14 Konserwacja silnika (DH)

Doktadna instrukcja konserwaciji i opis podano w dotagczonym podreczniku
l eksploatacji silnika.

W razie koniecznosci
=  Akumulator — wymiana
= (QOdtgczenie akumulatora lub kabla akumulatora
= Silnik — czyszczenie
= Element filtra powietrza silnika — sprawdzenie/czyszczenie/wymiana
= Pobranie prébki oleju silnika
= Ukfad paliwowy — odpowietrzanie

10.14.1 Oczyszczanie spalin

Sterownik silnika nadzoruje uktad oczyszczania spalin pod katem osadéw sadzy i
popiotu w filtrze czastek statych (DPF). W normalnych warunkach eksploatacyjnych na
DPF nie wystepuje zwiekszone zanieczyszczenie czgstkami. W rzadkich przypadkach i
w niektorych warunkach eksploatacyjnych czgstki sadzy osadzajg sie w DPF. Z tego
powodu wymagana jest regeneracja DPF. Regeneracja odbywa sie catkowicie
automatycznie. Proces mozna rozpoznac¢ na wyswietlaczu po symbolach regeneracji
DPF i po zwiekszonej predkosci obrotowej silnika.

;

llustracja 112: Symbole wyswietlacza regeneracji DPF

| WSKAZOWKA!
Na eksploatacje przesiewarki nie wptywa czyszczenie filtra czastek. Nie wytaczac
l maszyny w trakcie regeneracji filtra. Jesli ten proces bedzie wielokrotnie

przerywany, tylko autoryzowane przedsiebiorstwo serwisowe moze uruchamiaé
przesiewarke.
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10.14.2 Czyszczenie komory silnika

Aby zapewni¢ optymalng i bezzaktdceniowg eksploatacje, nalezy w ramach
regularnych kontroli czysci¢ réwniez wszystkie czedci w komorze silnika.

1.
2.

6.
7.

Wytgczy¢é maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.
Otworzy¢ wszystkie drzwi przedniej strony obudowy i zabezpieczy¢ przed
zatrzasnieciem.

Najczesciej wystarczy czyszczenie miottg i przedmuchanie sprezonym
powietrzem bez oleju.

Wyczysci¢ instalacje spalinowg i chtodnice.

Sprawdzi¢ wszystkie przewody i weze pod katem stanu bez uszkodzen,
utozenia bez przetar¢ i mocowania zgodnego z przepisami.

Sprawdzi¢ silnik w ramach kontroli wzrokowej pod kgtem nieszczelnosci.
W przypadku nieszczelnosci lub uszkodzen natychmiast przerwac prace i
niezwtocznie usunaé uszkodzenia.

Ponownie zamkng¢ wszystkie drzwi.

10.14.3 Czyszczenie filtra powietrza

Filtr powietrza napedu wysokopreznego hydraulicznego jest wyposazony w czujnik,
ktory rejestruje stopieh zabrudzenia filtra powietrza. Jesli filtr jest nasycony, na
wyswietlaczu ,Filtr powietrza zabrudzony” pojawia sie komunikat. PreCleaner wydtuza
cykl czyszczenia kolejnego filtra powietrza. Ze wzgledu na sposéb dziatania z
samoczyszczeniem PreCleaner w ogdle nie wymaga konserwacji.

l Przed wyczyszczeniem filtra powietrza nalezy przeczytaé instrukcje obstugi
produg@ta w zataczniku!

llustracja 113: Filtr powetrza

10.14.4 Poziom oleju silnika wysokopreznego
Poziom ol\ez'zﬂsilnikowego jest kontrolowany przez miarke oleju.
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llustracja 114: Miarka c olej
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10.14.5 Konserwacja instalacji chtodzacej silnika wysokopreznego

Chtodnica wody jest zamontowana za przednimi drzwiami komory silnika. Sprawdzac¢
regularnie ptytki pod katem zanieczyszczeh i uszkodzen. Zapchane lub uszkodzone
ptytki mogg znacznie pogorszy¢ wydajnos¢ chtodzenia. Poziom ptynu chtodzgcego
nalezy regularnie sprawdzac¢ (wizjer chtodnicy). Ptyn chfodniczy musi by¢ wymieniany
w zalecanych okresach (patrz tabela konserwaciji).

v

=

IlustraCJa 1 1 5 Wizjer chiodn/cy

l Uzywacé tylko dodatkéw chitodziwa dopuszczonych przez producenta silnika.
Ustawiac proporcje mieszania tylko zgodnie z wytycznymi producenta.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Otwiera¢ tylko pokrywe zbiornika wyréwnawczego. Nigdy nie zdejmowacé
pokrywy zamykajacej chtodnicy przy goragcym silniku.

10.15 Konserwacja instalacji elektrycznej

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia spowodowane pradem elektrycznym
Zagrozenie zycia spowodowane porazeniem elektrycznym podczas dotykania

elementéw przewodzacych napiecie w instalacji elektrycznej

= Nie dotyka¢ elementéw przewodzgcych napiecie

= Prace przy instalacji elektrycznej mogg by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykow

= Przed rozpoczeciem prac przy instalacji elektrycznej najpierw wytaczy¢ zasilanie i
zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Zablokowac¢ wytgcznik gtowny ktddkg
i umiescic tabliczke zakazu ,Nie wigcza¢” w dobrze widocznym miejscu na
wytaczniku gtbwnym

10.15.1 Kontrola wzrokowa instalacji elektrycznej
Sprawdzac regularnie prawidtowy stan instalacji elektrycznych. W razie wadliwych

instalacji i urzgdzen niezwtocznie zleca¢ ich naprawe lub wymiane wyspecjalizowanym
elektrykom.

Informacje dla wyspecjalizowanego personelu elektrycznego:
= Nigdy nie mostkowac bezpiecznikdw.

= Podczas wymiany zwraca¢ uwage na takie samo natezenie znamionowe
i charakterystyke zatgczania.

= Podczas wymiany kabli zawsze stosowac taki sam typ.
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10.15.2 Czyszczenie filtra powietrza szafy sterowniczej (tylko DE, E)

1

W celu ochrony elementéw elektronicznych w szafie sterowniczej znajduje sie
wentylator elektryczny w szafie sterowniczej. Aby do instalacji elektrycznej nie
przedostaty sie pyty, ten doptyw powietrza jest wyposazony w filtr. Ten filtr znajduje sie
za lewymi drzwiami komory silnika.

Czyscié filtr regularnie. Zatkany filtr moze spowodowaé przegrzanie elektroniki
i uszkodzi¢ maszyne. Jesli filtr powietrza jest silnie zabrudzony, nalezy skréci¢
okres czyszczenia.

10.15.3 Kontrola/konserwacja akumulatora

A

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie z powodu akumulatorow
Powstawanie iskier, niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu przy zwarciu lub
mostkowaniu biegundw przytgczeniowych, np. z powodu odtozonych metalowych
narzedzi.

= Nigdy nie mostkowa¢ biegundw przytaczeniowych

= Nigdy nie odktada¢ narzedzi na akumulatory

Maszyna jest wyposazona w akumulatory bezobstugowe. Kontrola ptynu nie jest
konieczna przez caty okres uzytkowania.

Instrukcja

1. Wylgczy¢ przesiewarke i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem

2. Otworzy¢ drzwi komory silnika z prawej strony

3. Wykonac ponizsze prace konserwacyjne i kontrolne
=  Wyczysci¢ glowice biegundw akumulatoréw i zaciski przewodow

przytgczeniowych

= Kontrola ostony bieguna dodatniego. Ostona musi by¢ zawsze zamknieta.
=  Sprawdzi¢ dobre zamocowanie zaciskow
= Chroni¢ akumulator przed bardzo niskimi temperaturami
=  Wymontowany akumulator przechowywa¢ w pomieszczeniach bez mrozu

= W pojazdach, ktore byly zatrzymane przez dtuzszy czas lub nie byty
poruszane, regularnie tadowaé akumulator.

4. Ponownie dobrze zamkng¢ drzwi komory silnika

10.16 Konserwacja sprezarki sprezonego powietrza (opcja)
Konserwacje i uzywanie sprezarki opisano w instrukcji obstugi producenta znajdujgce;j
sie w zatagczniku! Znajdujg sie tam rowniez informacje o okresach konserwaciji,
stosowanym oleju i odpowiedniej ilosci.
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10.17 Czyszczenie maszyny

Nieprawidtowosci dziatania, prady petzajgce, zwarcia z powodu przenikajgcej
wody deszczowej lub do mycia podczas eksploatacji maszyny na zewnatrz
= Nie czysci¢ obudowy myjkg wysokocisnieniowa ani nie przedmuchiwac sprezonym
powietrzem

2 Zagrozenia z powodu wilgoci i przenikajacej wilgotnosci

W przypadku wystepowania zabrudzen powierzchni:
1. Wylgczy¢ maszyne i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem
2. W razie potrzeby ustawi¢ drabine lub platforme roboczg i prawidtowo
zabezpieczyc.
3. Prawidtowo usungc¢ zabrudzenia.

Zwroécié przy tym uwage na nastepujace kwestie:
= Nie uzywac agresywnych srodkow czyszczgcych.
= Zbiera¢ osady oleju srodkiem wigzgcym.
= Scierki do czyszczenia i resztki z przetwarzania utylizowaé zgodnie z
zasadami ekologii i z uwzglednieniem obowigzujgcych przepisow
lokalnych.

4. Po zakonczeniu prac zwigzanych z czyszczeniem sprawdzi¢, czy wszystkie
otwarte wczesniej ostony i urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty ponownie
prawidtowo zamkniete i sg sprawne.

5. W razie potrzeby usung¢ drabine lub platforme robocza.

10.18 Kontrola elementéw szczotki

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenia z powodu obracajacej sie szczotki do czyszczenia
Pochwycenie, nawiniecie i zmiazdzenie w przypadku siegania lub kontaktu z

ruchomymi czesciami szczotki do czyszczenia
= Sieganie lub kontakt z ruchomymi czesciami podczas eksploatacji szczotki do
czyszczenia jest uniemozliwiony przez ustawienie.

= Prace konserwacyjne przeprowadzac tylko przy zatrzymaniu i z napedem
zabezpieczonym przed ponownym wigczeniem

Szczotka do czyszczenia sktada sie z blisko umieszczonych przy sobie tarcz i stuzy do
czyszczenia bebna sitowego. Szczotka do czyszczenia zapewnia otwarty beben sitowy
nawet przy spoistym materiale. Wykonywa¢ co tydzien kontrole szczotek bebna.
Szczotki bebna musza zazebiac sie w bebnie, aby uzyskac jak najwiekszy efekt
czyszczenia. Podczas zamawiania nowych elementdéw szczotki nalezy kontaktowacé sie
z firmg ZEMMLER® Siebanlagen. Aby zapewni¢ lepszy przeglad, ponizej znajduje sie
lista czesci zamiennych elementow szczotki.

| WSKAZOWKA! |
o Lozyska sg bezobstugowe i nalezy je wymienia¢ przy kazdej wymianie
l elementoéw szczotki.
Wymiana elementéw szczotki
1. Zdemontowac¢ silnik napedowy.
2. Zamontowac szczotke z uchwytu, w tym celu zdemontowac tozyska watow
szczotki i zdjac.
3. Zdjac¢ ten zestaw za pomocg dzwigu, wielokrgzka lub odpowiedniego srodka
pomocniczego z urzadzenia.
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4. Istnieje mozliwos¢ zdjecia uchwytéw dystansowych oraz poszczegdélnych
elementéw szczotki z watu.
5. Elementy szczotki mozna montowa¢ w odwrotnej kolejnosci.

10.19 Konserwacja pilota

o Nie uzywa¢ srodkow czyszczacych zawierajacych rozpuszczalnik, palnych lub
l zracych ani myjek wysokocisnieniowych lub parowych.

Konserwacja nadajnika obejmuje ponizsze czynnosci:
= Codziennie tadowaé¢ akumulator, w razie potrzeby wymieniac.

= Codziennie sprawdzac¢ nadajnik pod katem uszkodzen i zanieczyszczen.
= Usuwacé pyt i zanieczyszczenia miekkg, suchg scierka.

= Sprawdzi¢, czy wszystkie symbole klawiatury sg wyraznie widoczne, w razie
potrzeby naprawic.

= Styki tadowania czysci¢ migkka, suchg Scierka.

Konserwacja odbiornika obejmuje ponizsze czynnosci:
Odbiornik jest zamontowany na przesiewarce z przodu z prawej strony.
= Usungc pyt i zanieczyszczenia.

= QOdbiornik i jego przytacze kablowe sprawdzi¢ pod kgtem sprawnosci, w razie
usterek zleci¢ naprawe lub wymiane uszkodzonego urzadzenia.

= Antene odbioru i kabel antenowy sprawdzi¢ pod katem prawidtowego stanu, w
razie usterek zleci¢ naprawe lub wymiane anteny.

10.20 Kontrola gasnicy

Podwdjng przesiewarke bebnowg mozna opcjonalnie wyposazy¢ w gasnice.

Po uzyciu gasnicy musi jg ponownie napetniac¢ specjalistyczny zaktad.

Rowniez nieuzywane urzadzenia gasnicze muszg by¢ sprawdzane w okresie co 2 lata
w specjalistycznym zaktadzie i wymienia¢ o 10 lat.

| WSKAZOWKA! |
o Wymienia¢ lub zlecaé napetnienie uzywanych gasnic przed ponownym
l uruchomieniem maszyny.
Podczas gaszenia pozaru koniecznie wytgczy¢ maszyne roztgcznikiem akumulatora,
poniewaz w innej sytuacji nie mozna dostatecznie zwalcza¢ pozarow spowodowanych
elektrycznoscia.

10.21 Inne kontrole

Ponadto nalezy przestrzegac¢ kontroli krajowych, ktére musi prawidtowo wykonywac
uzytkownik.

Sa to na przyktad nastepujgce kontrole:
= Pojazd zgodny z kodeksem drogowym

= Pojazd i maszyna wg kontroli DGUV
= Kontrola elektryczne
= Urzgdzenia bezpieczenstwa
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10.22 Ponowne uruchomienie po konserwaciji

Ponowne uruchomienie w nastepujacych krokach:

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie poluzowane wczesniej potgczenia srubowe sg dobrze
zamocowane.

2. Sprawdzi¢, czy wszystkie zdjete wczesniej urzadzenia ochronne i ostony
zostaly ponownie prawidtowo zamontowane.

3. Upewni¢ sie, czy wszystkie stosowane narzedzia, materiaty i inne wyposazenie
zostaty usuniete z obszaru roboczego.

4. Oczysci¢ obszar roboczy, usungc¢ w sposodb ekologiczny wydostajgce sie
materiaty, np. ptyny, materiaty do przetwarzania, smary.

5. Zamknagé wszystkie drzwi ochronne.

6. Zresetowac wszystkie urzgdzenia zatrzymania awaryjnego.

7. Upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg ludzie.

8. Whytaczyc¢ i zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem.

11 Usterka

1.1 Postepowanie w razie usterek

1.

W razie usterek stanowigcych bezposrednie niebezpieczenstwo dla ludzi.

lub mienia niezwtocznie aktywowaé zatrzymanie awaryjne.

Wytgczy¢ cate zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed ponownym
wigczeniem.

Poinformowac osoby odpowiedzialne w miejscu pracy.

W zalezno$ci od rodzaju ustali¢ usterke i zleci¢ usuniecie odpowiedzialnemu i
upowaznionemu personelowi specjalistycznemu.

11.2 Ponowne uruchomienie po usterce

Po usunieciu usterki przed ponownym uruchomieniem:

1.

2.

3.

4.

8.

Sprawdzi¢, czy wszystkie poluzowane wczesniej potgczenia srubowe sg dobrze
zamocowane.

Sprawdzié, czy wszystkie zdjete wczesniej urzadzenia ochronne i ostony
zostaly ponownie prawidtowo zamontowane.

Upewni¢ sie, czy wszystkie stosowane narzedzia, materiaty i inne wyposazenie
zostaty usuniete z obszaru roboczego.

Oczysci¢ obszar roboczy, usung¢ w sposob ekologiczny wydostajgce sie
materiaty, np. ptyny, materiaty do przetwarzania, smary.

5. Zamkng¢ wszystkie drzwi ochronne.
6.
7

Zresetowac wszystkie urzgdzenia zatrzymania awaryjnego.
Upewni¢ sie, ze w strefie zagrozenia nie przebywajg

ludzie.

Zatwierdzi¢ usterki na uktadzie sterowania za pomocg RESETU.

11.3 Usuwanie zatoru materiatu

W celu usuniecia przesypania konieczne moze by¢ uruchomienie BAG do tytu.

W tym celu na ekranie podstawowym, transportu i BAG zatrzymac podajnik tasmowy.
Przyciskiem BAG-STOP mozna wytgczy¢ podajnik tasmowy.

Nastepnie po dotknieciu przycisku / przycisku ekranowego BAG (minus) i
przytrzymaniu wcisnietego podajnik  tasmowy dziata do tytu.

Tryb do przodu mozna ponownie uruchomi¢ za pomocg BAG+.
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Usuwanie usterek zleca¢ tylko osobom, ktére zostaty wyczerpujgco poinstruowane
przez producenta w zakresie budowy i sposobu dziatania maszyny, przeszkolone pod
katem wymaganych zadan i upowaznione przez uzytkownika zgodnie z wytycznymi tej
instrukcji obstugi. Osoby, ktére nie znajg doktadnie maszyny, jej podzespotow lub
pojedynczych czesci, nie przeszty szkolenia w zakresie wymaganych prac lub nie sg
upowaznione, nie moga nigdy usuwac usterek. W razie pytah o usuwanie usterek lub
niejasnosci dotyczacych prawidtowego sposobu postepowania nalezy zawsze najpierw

zapyta¢ producenta przed rozpoczeciem prac.

11.5

Tabela usterek i rozwigzan

Usterka

Przyczyny

Sposodb usuniecia

Beben obraca sie na
ostonie bocznej,

e Boczne przekrecenie
maszyny podczas

Korekta pozycji maszyny
Ponownie wyréwnaé urzadzenia

przekrzywienie pasow ustawiania podporowe
tasm
odprowadzajacych
Silnik nie uruchamia sie | ¢  Akumulator e tadowanie baterii
/ silnik gasnie e Sensoryka o Korekta pozycji maszyny
e Sterowanie o Skontaktowac sie z firmag
o Alternator ZEMMLER® Siebanlagen
e Zatrzymanie awaryjne e Skontaktowac sie z firmg
o Filtr powietrza ZEMMLER® Siebanlagen
zabrudzony e Kontrola drzwi komory silnika
e Paliwo e Czyszczenie filtra powietrza

zgodnie z instrukcjg obstugi silnika
Sprawdzi¢!

1. Frakcji nie mozna
roztozyc

e Instalacja hydrauliczna
e Jednostka obstugi

Skontaktowac sie z firmg
ZEMMLER?® Siebanlagen
Nacisna¢ przycisk ,Transport

2. Frakgji nie mozna
roztozyc

¢ Instalacja hydrauliczna
e Jednostka obstugi
e Zabezpieczenie

Skontaktowac sie z firmg
ZEMMLER® Siebanlagen
Nacisng¢ przycisk ,Transport

e Zabezpieczenie
transportowe

transportowe o Zdejmowanie zabezpieczen
transportowych
3. Frakgji nie mozna ¢ Instalacja hydrauliczna e Skontaktowac sie z firmg
roztozy¢ e Jednostka obstugi ZEMMLER® Siebanlagen

Nacisnag¢ przycisk ,Transport
Zdejmowanie zabezpieczeh
transportowych

Pasy przenosnika nie
uruchamiajg sie

¢ Instalacja hydrauliczna
e Sterowanie

Skontaktowac sie z firmg ZEMMLER®
Siebanlagen

Beben nie uruchamia
sie

o Zigcze z tworzywa
sztucznego silnika
hydraulicznego
uszkodzone
Sterowanie

tancuch

Instalacja hydrauliczna

Wymiana zigcza z tworzywa
sztucznego (zamawianie tylko
oryginalnych czesci zamiennych)
Skontaktowac sie z firmg
ZEMMLER® Siebanlagen

Przesypanie bebna

Podajnik tasmowy dziata
za szybko

Regulacja dodatkowa podajnika
tasmowego
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Nie mozna wytgczyé e Sterowanie e Skontaktowac sie z firmg
maszyny ZEMMLER® Siebanlagen
Olej hydrauliczny za e Przecigzenie instalacji e Sprawdzi¢ bezpiecznik
goracy hydraulicznej, pompa wentylatora hydrauliki w szafie
hydrauliki uszkodzona, sterowniczej
silnik uszkodzony Kontrola wzrokowa wentylatoréw
na chfodnicy oleju
o Skontaktowa¢ sie z firmg
ZEMMLER® Siebanlagen
Za niski poziom oleju o Waz uszkodzony e Sprawdzenie maszyny pod katem
hydraulicznego e Woyciek oleju wyciekow
e Poluzowane potgczenie o W przypadku wyciekania zamowic
srubowe czes¢ zamienng wagz
e Skontaktowa¢ sie z firmg
ZEMMLER® Siebanlagen
Napigcie poktadowe za | ¢ Alternator uszkodzony e Sprawdzi¢ zaciski akumulatora,
niskie e Pekniecie kabla punkty masy
e Roztadowany akumulator | ¢ Zmierzy¢ napiecie poktadowe
Skontaktowac sie z firmg
ZEMMLER?® Siebanlagen

Tabela 9: Tabela usterek i rozwigzan

12 Wyltaczanie z eksploatacji, demontaz i utylizacja

Zagrozenia z powodu nieprawidtowego demontazu
A Zagrozenia z powodu rozktadania i pozniejsze utylizaciji
= Zwracac uwage na prawidlowe roztozenie i utylizacje maszyny
= Demontaz i utylizacja tylko przez personel specjalistyczny lub osobe wyznaczong
przez producenta

121 Wylaczanie maszyny z eksploataciji

1. Wylgczyé maszyne i zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem.

2. Zasilanie energig po stronie uzytkownika maszyny odtgczy¢ fizycznie,
sprawdzi¢ brak napiecia i ciSnienia maszyny.

3. Wymontowa¢ akumulator.

4. Roztadowac¢ energie resztkowg we wszystkich pojedynczo zamontowanych
urzgdzeniach, nastepnie odtgczy¢ przewody zasilania energig od urzgdzen.

5. Umiesci¢ informacje na maszynie, z ktérej jednoznacznie wynika, ze jest
wytgczona z eksploatacji.

6. W razie potrzeby wyrejestrowa¢ maszyne w urzedzie do spraw rejestraciji
pojazdow.

12.2 Demontaz

1. Wylgczy¢ maszyne z eksploatacji.

2. Usung¢ materiaty eksploatacyjne i pomocnicze oraz resztki materiatow z
przetwarzania i zutylizowac zgodnie z zasadami ekologii lub przekaza¢ do
ponownego uzycia.
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3. Podzespoly i elementy wyczysci¢ prawidtowo i roztozy¢ z uwzglednieniem
obowigzujgcych lokalnych przepiséw pracy i ochrony srodowiska.

12.3 Utylizacja

Jesli nie zawarto umowy odbioru lub utylizacji, roztozone elementy przekazaé do
ponownego wykorzystania.

o Szkody srodowiskowe w przypadku nieprawidtowej utylizaciji!
l Nieprawidtowa lub niedbata utylizacja moze powodowa¢ powazne
zanieczyszczenia srodowiska.
= Ztom elektryczny, komponenty elektroniczne, srodki smarne, materiaty
eksploatacyjne i
inne pomocnicze zleca¢ do utylizacji specjalistycznym zaktadom.
= Baterie/akumulatory utylizowac¢ ekologicznie i oddzielnie od innych odpaddw.
= W przypadku substancji niebezpiecznych uwzglednié przepisy postepowania
i utylizacji z kart charakterystyki.
= W razie potrzeby zapyta¢ producenta lub uzyskac¢ informacje od lokalnych
organow gminnych lub specjalistycznych przedsigbiorstw utylizacji w kwestii
utylizacji zgodnie z zasadami ekologii.
= Ztomowac¢ metalowe resztki.
= Oddawac czesci z tworzywa sztucznego do recyklingu.
= Pozostate komponenty utylizowac posortowane zgodnie z wtasciwosciami
materiatu.
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13 Spis skrotow

ABS . system zapobiegajacy blokowaniu

MF frakcja $rednia#

GF frakcja zgrubna

BA ., instrukcja obstugi

BAG.....ccciiiiiiiiiiiies podajnik tasmowy

Bhi.oos roboczogodziny

DE . wysokoprezny-elektryczny

DH s wysokoprezny-hydrauliczny

DPF s filtr czgstek statych

E elektryczny

EG ., Wspdlnota Europejska

FB i, pilot

MS ekran wielofunkcyjny

R gasienica (podwozie ggsienicowe)

SCR i, selektywna redukcja katalityczna

TAB ..o tasma Sciggajgca bebna
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